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Introduccion
Habasit — Su colaborador

Su colaborador

Con mas de 50 anos de experiencia en correas y
bandas transportadoras y de transmision, Habasit
dispone actualmente de una plantilla de mas de
2.200 empleados perfectamente preparados y
comprometidos con la empresa, radicados en empla-
zamientos estratégicos de todo el mundo. Las activi-
dades de venta y produccién cuentan con el respaldo
de nuestros departamentos de Investigacion y
Desarrollo cuya mision es ofrecer las soluciones mas
adecuadas para cada aplicaciéon, atendiendo siempre
a los requerimientos del cliente.

Habasit es su proveedor global para todas sus necesi-
dades de sistemas avanzados de bandas modulares,
con la tecnologia, los conceptos y los materiales més
innovadores.

Este manual incluye toda la informacion necesaria
para la evaluacién, célculo, disponibilidad y aplicacion
de las bandas modulares HabasitLINK®.

Programa de venta - mas que bandas modulares
En Habasit, encontrara la mas amplia seleccion del
sector de bandas a base de tejido, bandas modulares
de plastico y bandas de transmision de potencia.
Nuestra respuesta a cualquier solicitud que pueda
tener sera, como minimo, una solucién completa
hecha a medida.

Cintas transportadoras y bandas de proceso de tejido.
Bandas modulares de plastico

Correas de transmision

Cintas para maquinas

Correas sinfin

Correas redondas

Correas dentadas

Accesorios (p. €j., perfiles)

Herramientas de fabricacién (p. ej., herramientas de
empalme y montaje)

Si desea conocer mas al respecto, pdngase en
contacto con nosotros y le enviaremos nuestro
catalogo de correas y accesorios especiales, o bien,
solicite a un representante de ventas de Habasit que
le llame para tratar sus necesidades especificas.
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Diseno de correa tipo ladrillo

Las bandas modulares HabasitLINK® estan
fabricadas con médulos termoplasticos, moldea-
dos por inyeccion, y unidos por sélidas varillas
plasticas de articulacién. El diseno de todos los
componentes plasticos prolonga la vida util de
las bandas y permite obtener un rendimiento
superior en multiples aplicaciones. La disposicién
tipo "ladrillo" permite numerosos anchos, al tiempo
que aporta a la banda elevados niveles de resis-
tencia vy rigidez, tanto lateral como diagonal.

Series y diseios de las bandas HabasitLINK®

Disposicién tipo "ladrillo”

Las bandas modulares estan disponibles en 4 pasos de médulo:

Serie M1200, paso de 12,7 mm (0.5":
Serie M2500, paso de 25,4 mm (77:
Serie M2600, paso de 25,4 mm (7%:
Serie M3800, paso de 38,1 mm (1.5":
Serie M5000, paso de 50,8 mm (2):
Serie M5100, paso de 50,8 mm (27:

Correas "Minipaso" para transferencias ajustadas
Transporte general

Transporte de alto rendimiento

Cinta transportadora curvilinea de alto rendimiento
Alto rendimiento para cargas elevadas

Alto rendimiento para cargas elevadas

Todos los tamafos de paso se ofrecen en diversos disefios. Consulte las paginas 16 a 25.

Superficie cerrada frente a area abierta

Las Flat Top bandas estan disefadas para proporcio-
nar una superficie superior totalmente cerrada (0%
de superficie abierta).

Las Flush Grid bandas estan concebidas para permi-
tir la maxima circulacién de aire y liquidos a través de
la banda, mejorando la refrigeracion o el lavado del
producto durante la operaciéon de transporte. Las
definiciones siguientes son aplicables al drea abierta
(si desea consultar datos especificos, remitase a las
Hojas de caracteristicas del producto):

e Superficie abierta (circulacién libre): Se trata de la
superficie efectiva (%) de aberturas verticales en la
banda. De ella depende la velocidad de flujo a través
de la banda (resistencia a la circulacion del aire y del
agua).

e Superficie de contacto abierto: Recibe esta denomi-
nacion el area de la banda (%) que no esté en
contacto con un producto totalmente plano trans-
portado sobre su superficie. Esta cifra es mayor
que la del drea abierta e indica el contacto entre el
aire y la superficie del producto en las operaciones
de refrigeracion.
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Disefno de articulacion cerrada

El diseno de articulacion cerrada para aplicaciones de
transporte interno y no alimentarias muy cargadas
presenta unas articulaciones muy cerradas que
ofrecen la méaxima resistencia posible a la transmisién
de carga vy a la abrasion.

Disefo de articulacion abierta

Para aplicaciones alimentarias donde la higiene es
esencial, se utilizan disefos con articulaciones espe-
ciales separadas entre si y que permiten acceder a la
barra de acoplamiento de la bisagra parcialmente
expuesta. Algunos modelos disponen de orificios de
articulacion elipticos que mejoran la accesibilidad. De
esta forma, se mejora la higiene y las varillas de
articulacion se pueden inspeccionar visualmente sin
necesidad de desmontar la banda. En el diseno de
articulacion abierta Flat Top, la zona de articulacién se
abre a medida que la banda se desplaza sobre los
pifones permitiendo el acceso desde la superficie
superior o inferior de la banda durante la operacion.

Homologacion de los productos

Aceptacion del Departamento de Carnes y Aves de
la USDA

Con anterioridad a la publicacién de este manual, el
Departamento de Carnes y Aves de la USDA inter-
rumpid la publicacion de una lista de productos acep-
tados para el contacto con los alimentos. Todos los
productos de articulacion abierta HabasitLINK®
cumplen las normas anteriores de la USDA. Ademas,
HabasitLINK® suministra bandas de polipropileno
blanco que han sido aprobadas por el departamento
de clasificacion de productos lacteos de la USDA.

Aceptacion de productos lacteos de la USDA
HabasitLINK PP blanco tiene la homologacion 3A, que
es una condicion previa para la aceptacion por parte
de Productos lacteos de la USDA. Los siguientes
tipos de bandas se han revisado y aprobado por parte
de Productos lacteos de la USDA:
http:/www.ams.usda.gov/dairy/dyeqlst.pdf

Las directrices de higiene y las recomendaciones de

M2620: Parte posterior

EEEY

' -

M5010: Parte posterior

limpieza informan acerca de los procedimientos apli-
cables para limpiar cintas transportadoras con arreglo
a los estandares actuales del sector. No eximen a los
procesadores de alimentos, operadores de maquina-
ria u otro personal de seguir buenas practicas higiéni-
cas (GHP) y los requisitos de seguridad de sus seg-
mentos industriales correspondientes.

FDA (Administracién de Drogas y Alimentos)
HabasitLINK® se ofrece en materiales que cumplen
con la FDA, 21CFR, p. ej. parte/ seccién 177.1520,
1772470, 178.3297 y aceptable para el contacto
directo con los alimentos.

Conformidad de la UE

HabasitLINK® se ofrece en materiales que cumplen
con la Directiva 2002/72/EC y AP (89) 1 en los que se
refiere al contacto directo con productos alimenticios.

Si desea detalles adicionales, consulte las Directrices
de higiene de Habasit
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Sistema de traccién HabasitLINK®

Todas las bandas HabasitLINK® estan accionadas
positivamente por pihones termoplasticos, moldea-
dos por inyeccién, que incorporan una doble fila de
dientes para traccion bidireccional, perfecto engranaje
entre la banda y el pindn y una vida Util mas
prolongada de éste.

Otra ventaja de los pinones moldeados de
HabasitLINK® es su disefio de "ventana abierta", que
mejora la higiene en todo el ancho de los ejes
motrices.

Para aplicaciones especiales también hay pifones
labrados y divididos disponibles a peticién.

Efecto poligono (curva catenaria)

Los eslabones del médulo y de la cadena que se
desplazan en torno al radio del pindn provocan varia-
ciones en la velocidad lineal de la banda. La varilla de
giro se desplaza sobre el diametro del paso del pinén,
mientras que el médulo lo hace a través del radio
poligonal méas pequeno, lo que provoca su elevaciéon y
calda con respecto a la posicion horizontal. Este efecto
poligonal es caracteristico de todos los sistemas de
bandas modulares. La magnitud de la variacion de la
velocidad depende del nimero de dientes del pinon.
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Engranaje del pindn

N

Variacion de velocidad (%)

——

0 2 4 6 8 1012 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36
Numero de dientes del pifion

Efecto poligono
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Materiales estandar

Material Codigo Propiedades Aproba- Densi- = Rango Colores
cioén ali- dad de temperatura de
mentos?  g/cm3 Habasit

Polipropileno PP Material termopléstico con 6ptima UE 0,9 +5°Ca +105 °C | blanco

relacion coste/prestaciones (el material FDA +40 °F a +220 °F | gris
mas habitual en las aplicaciones de azul

bandas y correas). Excelente resistencia
quimica a los acidos vy élcalis.

Se deben evitar los impactos de banda
por debajo de 10°C (50 °F).

Polietileno PE Material termopléstico idéneo para UE 0,94 -70°C a +65 °C (*) | natural
temperaturas muy bajas y/o aplicaciones | FDA -94 °F a +150 °F (*) | negro
de gran impacto. Excelente resistencia tostado
quimica a los acidos vy alcalis. No adecua- rojo

do para aplicaciones abrasivas.

* La contraccion térmica de la banda a
temperaturas inferiores a -40 °C (-104 °F)
puede provocar fallos en el engranaje de

los pihones.
Polioximetileno POM Material termopléstico de elevada resis- UE 1,42 condiciones en humedo: | azul
(Acetal) (AC) tencia y bajo coeficiente de friccion. FDA 40°Ca +60 °C | blanco
Superficie resistente a los impactos y cor- -40 °F a +140 °F | gris
tes. Adecuado para aplicaciones de trans- oscuro
porte muy exigentes y bajas temperaturas. condiciones en seco:
Ofrece buena resistencia quimica a los -40°Ca +90 °C
aceites vy élcalis, pero no es adecuado para -40 °F a +195 °F

el contacto prolongado con concentracio-

nes elevadas de acidos y cloro.

jLa combinacion de médulos POM y

varillas POM no es adecuada!
Termoplastico TPE Material termopléstico flexible con una FDA 1,12 -40°Ca +60 °C | negro
pirorretardante dureza de 50 shore A. Se caracteriza por -40 °F a +140 °F | blanco

sus elevados valores de friccién y su

buena resistencia a la abrasion.

Adecuado para aplicaciones de transporte

que exigen un elevado agarre entre la

banda y el producto. Se emplea en los

maodulos GripTop.

Poliamida PA Material termopléstico de elevada dureza | UE 1,14 condiciones en humedo: | beige
(para el mercado y resistencia a la abrasién. Adecuado FDA no recomendado
estadounidense) Codigo | para aplicaciones de transporte en seco
anadir | muy exigentes y temperaturas elevadas. condiciones en seco *:
+US El material se ha modificado especifica- -46 °C a +116 °C
mente para conservar sus éptimas (corto plazo  +135 °C)
propiedades estables durante tiempos -50 °F a +240 °F
prolongados a altas temperaturas. (corto plazo  +275 °F)

Inflamabilidad UL94 V2

* Por encima de +40 °C (+704 °F) el
material muestra gran dureza y desarrolla
sus mejores propiedades.

) Para obtener una aprobacién de alimentos detallada, le rogamos que se ponga en contacto con Habasit.
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Materiales estandar

Material Codigo Propiedades Aproba- Densi-
cion ali- dad
mentos?  g/cm3

Poliamida PA Material termopléstico de elevada dureza | UE 1,14

y resistencia a la abrasién. Adecuado
para aplicaciones de transporte en seco
muy exigentes y temperaturas elevadas.
El material se ha modificado
especificamente para conservar sus 6pti-
mas propiedades estables durante tiem-
pos prolongados a altas temperaturas.
Inflamabilidad UL94 V2

* Por encima de +40 °C (+104 °F) el
material muestra gran dureza y desarrolla
sus mejores propiedades.

Material especial de banda

Material Codigo Propiedades Aproba- Densi-
cion ali- dad
mentos?  g/cm3

Eléctricamente POM Material termopléstico con baja resisten- 1,42

conductivo (AC) cia eléctrica volumétrica y superficial.

Polioximetileno Resistividad superficial eléctrica ps

(Acetal) Codigo | 50,000 Ohm/m2 (DIN/EN 1637). Elevada

anadir | resistencia y bajo coeficiente de friccion.
+EC Adecuado para aplicaciones de transporte
muy exigentes y bajas temperaturas.
No apto para aplicaciones en himedo.
iLa combinaciéon de modulos POM y
varillas POM no es adecuada! Datos téc-
nicos similares a los del POM esténdar.

Antiestatico PP Material termoplastico con resistencia 0,9

Polipropileno eléctrica superficial reducida para evitar

Codigo | la acumulacion de polvo y la carga de la

anadir | banda.

+AS Se deben evitar los impactos en la banda
por debajo de 10°C (50 °F).

Antiestatico POM Material termoplastico con resistencia 1,42

Polioximetileno (AC) eléctrica superficial reducida para evitar

(Acetal) la acumulacién de polvo y la carga de la

Adicion | banda.

de Material de elevada resistencia, bajo
codigo | coeficiente de friccion y superficie resis-
+AS tente al rayado.

iLa combinacién de médulos POM y
varillas POM no es adecuadal!
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Rango
de temperatura

condiciones en himedo:
no recomendado

condiciones en seco *:

-46 °C a +130 °C
(corto plazo  +160 °C)
-50 °F a +270 °F
(corto plazo  +320 °F)

Rango

de temperatura
condiciones en seco:
-40°Ca +90 °C
-40 °F a +195 °F
+5°Ca +105 °C
+40 °F a +220 °F

condiciones en humedo:
-40°Ca +60 °C
-40 °F a +140 °F

condiciones en seco:
-40°Ca +90 °C
-40 °F a +200 °F

1) Para obtener una aprobacién de alimentos detallada, le rogamos que se ponga en contacto con Habasit.

Colores
de
Habasit
beige

Colores
de
Habasit
negro

gris
0scuro

amarillo

gris

oscuro

amarillo
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Materiales disponibles para las bandas

Material especial de la banda

Material Codigo
Detectable PP
Polipropileno

Codigo

anadir

+DE
Detectable POM
Polioximetileno (AC)
(Acetal)

Codigo

ahadir

+DE
Polipropileno PP
sumergible

Codigo

anadir

+GR

Polioximetileno POM

protegido frente

a UV (Acetal) Codigo
ahadir
+UV

Propiedades

Material termopléstico con un aditivo
especial que hace que sea facilmente
detectable (detectores de rayos Xy de
metales) y eléctricamente conductivo.
Excelente resistencia quimica a los élca-
lis. Aprobado por la FDA.

Se deben evitar los impactos en la banda
por debajo de 10°C (50 °F). Datos
técnicos similares a los del PP estandar.
Material termoplastico con un aditivo
especial que lo hace facilmente
detectable (detectores de rayos Xy de
metales) y eléctricamente conductivo.
Ofrece elevada resistencia y bajo
coeficiente de friccion. Adecuado para
aplicaciones de transporte muy
exigentes y bajas temperaturas.
Superficie resistente a los impactos y
cortes. Ofrece buena resistencia quimica
a los aceites vy alcalis, pero no es
adecuado para el contacto prolongado
con concentraciones elevadas de 4cidos
y cloro.

iLa combinacién de modulos POM y
varillas POM no es adecuada! Datos téc-
nicos similares a los del POM estéandar!
Material termopléstico con una densidad
tal que permite sumergirlo en el agua.
Presenta una buena resistencia quimica
y al agua caliente, lo que permite un uso
continuo en agua hirviendo.

Si desea informacion detallada sobre su
resistencia quimica, le rogamos que se
ponga en contacto con Habasit.

Material termopléstico con resistencia
mejorada a la radiacion UV, especialmen-
te para aplicaciones de exterior. Ofrece
elevada resistencia y bajo coeficiente de
friccion. Es adecuado para aplicaciones
de transporte muy exigentes y bajas
temperaturas.

Aproba- Densi-

cion ali- dad
mentos?  g/cm3
FDA 0,95
UE 1,51
FDA
UE 1,24
FDA

1,42

habasit /!
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Rango Colores
de temperatura de
Habasit
+5°Ca +105 °C | mar-
+40 °F a +220 °F | moreo
blanco

condiciones en himedo: = mar-
-40°Ca +60 °C | moreo
-40 °F a +140 °F | azul

condiciones en seco:

-40°Ca +90 °C
-40 °F a +195 °F
+5°Ca +105 °C | gris
+40 °F a +220 °F

condiciones en himedo: | blanco

-40°Ca +60 °C | azul
-40 °F a +140 °F | gris
oscuro

condiciones en seco:
40°Ca +90 °C
-40 °F a +195 °F

) Para obtener una aprobacién de alimentos detallada, le rogamos que se ponga en contacto con Habasit.



Introduccion

Materiales disponibles para las bandas

Material especial de la banda

Material Codigo Propiedades Aproba- Densi-
cion ali- dad
mentos g/cm3

Termoplastico TPU Material termopléstico con muy buena 1,24

protegido frente resistencia al corte y resistencia mejorada

a UV Codigo | a la radiacion UV, especialmente para

y resistente anadir | aplicaciones de exterior. Muestra altos

a cortes +UV valores de friccion estables durante un

GripTop de tiempo prolongado. Es adecuado para

poliuretano aplicaciones de transporte muy

exigentes y bajas temperaturas.

Luminiscente POM Material termopléstico con un aditivo 1,42

Polioximetileno especial que proporciona un efecto lumi-

(Acetal) Codigo | niscente que persiste durante mucho

anadir | tiempo.
+LU Ofrece elevada resistencia y bajo coefi-

ciente de friccion. Es adecuado para
aplicaciones de transporte muy exigentes
y bajas temperaturas.

Retardante PBT Material termoplastico pirorretardante 1,47
de llama que muestra excelentes niveles de rigidez
Polibutileno- Codigo |y dureza. Adecuado para aplicaciones
tereftalato ahadir | que requieren indices de inflamabilidad
+FR bajos. Ofrece 6ptimas propiedades de

friccion y resistencia al desgaste con
buen comportamiento dinamico a largo
plazo. Resistente a agua caliente de

hasta 60 °C.

Inflamabilidad UL94 VO, 1ISO-340
Retardante PP Material termopléstico pirorretardante 1,05
de llama indicado para aplicaciones de transporte
Polipropileno Codigo | habituales que exigen un indice de infla-

anadir | mabilidad bajo. Excelente resistencia
+FR quimica a los 4cidos v élcalis. Se deben
evitar los impactos en la banda por
debajo de 10 °C (50 °F).
Inflamabilidad UL94 VO, 1ISO-340
Elastomero TPE Material termopléastico flexible con una 1,25
termoplastico dureza de 50 shore A. Se caracteriza por
pirorretardante Afadir | sus elevados valores de friccién y su
cédigo | buena resistencia a la abrasion.
+FR Adecuado para aplicaciones de transporte
que exigen un elevado agarre entre la
banda y el producto.
Inflamabilidad UL94 VO, ISO-340

habasit /!
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Rango
de temperatura

condiciones en himedo:
-30°Ca +50 °C
-22 °F a +120 °F

condiciones en seco:

-30°Ca +80 °C
-22 °F a +176 °F
condiciones en himedo:
-40°C a +60 °C
-40 °F a +140 °F

condiciones en seco:

-40 °C a +90 °C
-40 °F a +195 °F
condiciones en humedo:
-40°C a +60 °C
-40 °F a +140 °F
condiciones en seco:

-40°C a +130 °C
(corto plazo  +150 °C)
-40 °F a +266 °F

(corto plazo  +302 °F)

+5°Ca +105 °C
+40 °F a +220 °F
-40 °C a +60 °C
-40 °F a +140 °F

1) Para obtener una aprobacién de alimentos detallada, le rogamos que se ponga en contacto con Habasit.

Colores
de
Habasit
negro

natural

verde
0Sscuro
gris
0scuro

blanco
gris
oscuro

blanco
negro



Introduccion

Materiales disponibles para las bandas

Material especial de la banda

Material Codigo
Poliamida PA
reforzada
Anadir
cédigo
+HT
Material ST

resistente a
temperaturas
super elevadas

Propiedades

Material termopléstico reforzado que
muestra niveles muy altos de resistencia
y dureza. Adecuado para aplicaciones de
transporte en seco muy exigentes y
temperaturas elevadas. El material se ha
modificado especificamente para conser-
var sus éptimas propiedades estables
durante tiempos prolongados a altas

temperaturas.
Inflamabilidad UL94 HB

Material termopléstico reforzado con
éptima resistencia al calor y la hidroélisis.
Adecuado para aplicaciones de transpor-
te de productos ligeros a temperaturas
elevadas. El material se ha modificado
especificamente para conservar sus opti-
mas propiedades estables durante tiem-
pos prolongados a altas temperaturas.
Inflamabilidad UL94 VO, 1ISO-340

Densi-

dad

g/cm3
1,41

1,65
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Rango
de temperatura

condiciones en humedo:
no recomendado

condiciones en seco:

0°Ca +170 °C
(corto plazo  +200 °C)
+32 °F a +338 °F

(corto plazo  +392 °F)

condiciones en humedo:
a peticion

condiciones en seco:

0°Ca +200 °C
(corto plazo  +240 °C)
+32 °F a +392 °F

(corto plazo  +464 °F)

) Para obtener una aprobacién de alimentos detallada, le rogamos que se ponga en contacto con Habasit.

Colores
de
Habasit
natural

beige



Introduccion

Materiales disponibles para los pinones /

Materiales disponibles para las guias y guias de desgaste

Materiales disponibles para los pifones

Material

Polipropileno

Polioximetileno
(Acetal)

Poliamida

Poliuretano
termoplastico

Poliamida
reforzada

Codigo Propiedades

PP

POM

PA

TPU

PA

Anadir
cédigo
+HT

Material termopléstico caracterizado por | UE
su excelente resistencia quimica a los FDA
acidos, los alcalis y el agua caliente. Peor
resistencia a la abrasién que la de los

POM.

Se deben evitar los impactos en la banda

por debajo de 10°C (50 °F).

Material termopléstico especialmente UE
disefado para pifones por su elevada FDA
resistencia al desgaste y la abrasién.

Ofrece buena resistencia quimica a los

aceites y élcalis, pero no es adecuado

para el contacto prolongado con concen-
traciones elevadas de acidos y cloro.

Material termopléstico de elevada resis- UE
tencia al desgaste y la abrasion.

Adecuado para aplicaciones de transporte

en seco muy exigentes y temperaturas
elevadas.

El material se ha modificado especifica-
mente para conservar sus 6ptimas
propiedades estables durante tiempos
prolongados a altas temperaturas.

* Por encima de +40 °C (+104 °F) el

material muestra gran dureza y desarrolla

sus mejores propiedades.

Inflamabilidad UL94 V2

Material termopléstico duro con excep-

cional resistencia a la abrasion.

Adecuado para aplicaciones abrasivas

con carga media en seco o en himedo.
Especialmente concebido para reducir al
minimo el desgaste de los dientes del

pinoN.

Material termopléstico reforzado que

muestra niveles muy altos de resistencia

y dureza. Adecuado para aplicaciones de
transporte en seco muy exigentes y tem-
peraturas elevadas. El material se ha
modificado especificamente para conser-

var sus éptimas propiedades estables

durante tiempos prolongados a altas
temperaturas.

Inflamabilidad UL94 HB

Aproba-
cion ali-
mentos "

Densi-
dad
g/cm3

0,90

1,42

1,24

1,41

habasit /!
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Rango de
temperatura

+5°Ca +105 °C
+40 °F a +220 °F

condiciones en himedo:
-40°Ca +60 °C
40 °F a +140 °F

condiciones en seco:
-40°Ca +90 °C
-40 °F a +200 °F
condiciones en humedo:
no recomendado

condiciones en seco *:

-46°Ca +116 °C
(corto plazo  +135 °C)
-50 °F a +240 °F
(corto plazo  +275 °F)
-20°Ca +50 °C
-4 °Fa +120 °F

condiciones en himedo:
no recomendado

condiciones en seco:

0°Ca +170 °C
(corto plazo  +200 °C)
-32 °F a +338 °F
(corto plazo  +392 °F)

Directrices Técnicas
Edicién 2005 - 14

Colores
de
Habasit
azul

blanco

beige

gris
oscuro

natural



Introduccion

Materiales disponibles para los pinones /
Materiales disponibles para las guias y guias de desgaste

Materiales disponibles para los pifones

Material

Material
resistente a
temperaturas
super elevadas

Aplicacién:

Codigo Propiedades Aproba- Densi-
cion ali- dad
mentos?  g/cm3

ST Material termopléstico reforzado con UE 1,65

6ptima resistencia al calor y la hidrélisis. | FDA

Adecuado para aplicaciones de transpor-

te de productos ligeros a temperaturas

elevadas. El material se ha modificado

especificamente para conservar sus 6pti-

mas propiedades estables durante tiem-

pos prolongados a altas temperaturas.

Inflamabilidad UL94 VO
estandar POM
abrasion elevada, en seco PA, TPU
abrasion elevada, en humedo TPU
productos quimicos (alcalis, acidos) PP
temperaturas elevadas PA +HT, ST

Materiales disponibles para las guias y guias de desgaste

Material

Polietileno
de peso molecular
muy elevado

Polietileno
de alta densidad

Poliamida

Poliamida

fundida 66

que incorpora
polimero y/o
aditivos
lubricantes soélidos
(p. €j. Nilatron,
Murlubric)

Cédigo

UHMW PE
(PE 1000)

HDPE
(PE 500)

PA6
PA6.6

PA lubricado

Propiedades

Adecuado para aplicaciones de transporte muy
exigentes (cargas pesadas). Se caracteriza por su
reducido desgaste y vida Util superior. Habasit
ofrece perfiles de guia y guias de desgaste
estandar (véase la pagina 154).

Material de bajo coste adecuado para la mayoria
de las aplicaciones de transporte de cargas
moderadas a baja velocidad.

No es adecuado para barras frontales estaticas.
Material termopléstico de gran resistencia.
Muestra elevada resistencia al impacto y al
desgaste. Adecuado para aplicaciones muy
exigentes. El material es hidroscépico (se debe
tener en cuenta la absorcion del agua).

Material de fundicién con elevado peso molecular,
muy resistente. Muestra elevada resistencia al
impacto y excepcional resistencia al desgaste.
Debido a la incorporacién de aditivos de
|ubricacién, los valores de fricciéon son muy bajos
y gracias al elevado peso molecular, el material es
extraordinariamente duro y, por tanto, muy
resistente a la abrasion. Adecuado para aplicaciones
muy exigentes. El material es hidroscopico (se
debe tener en cuenta la absorcién del agua).

habasit /!
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Rango Colores
de temperatura de
Habasit
condiciones en humedo: | beige
a peticion
condiciones en seco:
0°Ca +200 °C
(corto plazo  +240 °C)
-32 °F a +392 °F
(corto plazo  +464 °F)
Densidad Rango
g/cm3 de temperatura
0,94 50 °C a +65 °C
-58 °F a +150 °F
0,95 -60°C a +65 °C
-58 °F a +150 °F
1,13 -46°Ca +90 °C
-50 °F a +194 °F
1,13 -46°Ca +120 °C
-50 °F a +248 °F



Introduccion

Linea de productos — Caracteristicas generales de la Serie M1200

M1220 Flat Top
Paso de 12,7 mm (0.5"), 0% de é&rea abierta

M1220 GripTop
Paso de 12,7 mm (0.5"), 0% de é&rea abierta

M1220 HighGrip-L
Paso de 12,7 mm (0.5"), 0% de area abierta

M1233 Flush Grid
Paso de 12,7 mm (0.5"), 25% de &rea abierta

M1230 Flush Grid
Paso de 12,7 mm (0.5"), 18% de area abierta

habasit /!
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Linea de productos — Caracteristicas generales de la Serie M2500  pjectrices Técnicas
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reverso
‘ »
‘ g

4

M2511 Mesh Top

M2510 Flat Top
Paso de 25,6 mm (7"), 16% de éarea abierta

Paso de 25,6 mm (7"), 0% de &rea abierta

M2520 GripTop

M2520 Flat Top
Paso de 25,4 mm (1), 0% de area abierta

Paso de 25,4 mm (1), 0% de area abierta

M2531 Raised Rib
Paso de 25,4 mm (7'), 35% de area abierta

M2520 Roller Top
Paso de 25,4 mm (77), casi 0% de &rea abierta
Separaciéon min. rodillos laterales: 33,3 mm (71.3")
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M2533 Flush Grid M2533 GripTop
Paso de 25,4 mm (1), 35% de area abierta Paso de 25,4 mm (77), el &rea abierta depende del
diseno de GripTop

M2533 Roller Top
Paso de 25,4 mm (71"), 35% de érea abierta
Separacién min. rodillos laterales: 33 mm (1.3")
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Linea de productos — Caracteristicas generales de la ~ HabasitLINK®
Serie M2500 Radius s o
- /
- = b’:.\ ﬂ-‘f_. /-'-\. ’ ”
- - ‘. , ) o -
. NP
— v - : / b
f J.-—u ‘\' 4
{7
llt.
M2540 Radius Flush Grid M2540 Radius GripTop
Paso de 25,4 mm (7'), 35% de area abierta Paso de 25,4 mm (7"), 20% de area abierta

M2540 Roller Top M2543 Tight Radius

Paso de 25,4 mm (7"), 35% de area abierta Paso de 25,4 mm (71'), 35% de area abierta
Separacién min. rodillos laterales: 50 mm (2"); cada

segunda fila
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reverso

M2620 Flat Top Heavy
Paso de 25,4 mm (71'), 0% de &rea abierta



Introduccion

Linea de productos — Caracteristicas generales de la

Serie M3800 Radius

habasit /!
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M3840 Radius Flush Grid
Paso de 38,2 mm (71.5"), 31% de &rea abierta

M3843 Tight Radius
Paso de 38,2 mm (1.5"), 31% de area abierta

M3840 Roller Top

Paso de 38,2 mm (7), 35% de area abierta
Separacién min. rodillos laterales: 100 mm (4'); todas

las filas



Introduccion
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Linea de productos — Caracteristicas generales de la Serie M5000  pjectrices Téonicas

M5010 Flat Top
Paso de 50,8 mm (2'), 0% de &rea abierta

reverso

M5011 Perforated Flat Top
Paso de 50,8 mm (2), 18% de area abierta

M5014 Nub Top
Paso de 50,8 mm (2'), 0% de &rea abierta

Ediciéon 2005 - 22

M5010 Roller Top
Paso de 50,8 mm (2'), casi 0% de area abierta
Separacion min. rodillos laterales: 112,5 mm (4.43")

M5013 Cone Top
Paso de 50,8 mm (2%), 0% de éarea abierta

M5015 Flat Top
Paso de 50,8 mm (2'), 0% de &rea abierta



Introduccion

Linea de productos — Caracteristicas generales de la Serie M5000

M5015 Grip Top
Paso de 50,8 mm (2"), 0% de &rea abierta

M5021 Perforated Flat Top
Paso de 50,8 mm (2°), 25% de é&rea abierta

3
N

v,

'

M5032 Flush Grid Heavy
Paso de 50,8 mm (2"), 34% de area abierta

habasit /!
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M5020 Flat Top Heavy
Paso de 50,8 mm (2"), 0% de &rea abierta

M5023 Non Slip
Paso de 50,8 mm (2%), 0% de éarea abierta

M5032 Roller Top Heavy
Lateral de 50,8 mm (2'), 34% de éarea abierta
Separacién de rodillos laterales: 112,5 mm (4.43")



Introduccion

Linea de productos — Caracteristicas generales de la Serie M5000
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M5032 Roller Top-0°
Paso de 50,8 mm (2), el &rea abierta depende del
disefo de rodillo

5032 Roller Top-45°
Paso de 50,8 mm (2"), el &rea abierta depende del
disefo de rodillo

M5032 Roller Top-90°
Paso de 50,8 mm (2), el area abierta depende del
diseno de rodillo

M5033 Flush Grid
Paso de 50,8 mm (2'), 37% de area abierta

M5033 Roller Top
Paso de 50,8 mm (2), 37% de area abierta
Separacion de rodillos laterales: 112,5 mm (4.43’)
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M5131 Raised Rib
Paso de 50,8 mm (2"), 36% de area abierta



Introduccion
Disponibilidad de tipos, materiales y colores de banda
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Cédigo Serie banda c Paso Material y color Piezas de § Guardas

de bande ?g de la banda arrastre (Cunas) g laterales o
: . ; :
S0 el el =l =l 2l sl slsl Blal = 2l Sl 5
38 8 © S BRI D i ESU RN e
g ™ |2 25033358 sglsslss s gls
8 (oulg) daaaaaalf&38RE2S2IBRER

M1220 Flat Top si 12,7 (05)|® ® @ @ ) )

M1220 GripTop si 12,7 (0.5 | ® @

M1220 HighGrip-L si | 12,7 (0.5)| ® @

M1230 Flush Grid si | 12,7 (0.5) (] (]

M1233 Flush Grid si 12,7 (05)|® @ @ @ [ [

M2510 Flat Top si ' 254 (1)|]®e ®@ @ @ @© oo o |o®

M2511 Mesh Top si 1254 (1)| ® [ ] [ ] oo o

M2520 Flat Top no ' 254 (1) ® @ @ [ J o|® & o o [ ]

M2520 GripTop no | 254 (1)|® @ ] ®

M2520 Roller Top no | 254 (1) [

M2531 Raised Rib sl 1254 (1) [ [ 2K ) )

M2533 Flush Grid si 1254 (1)|]®e ®@ @ @ oo o0 O )

M2533 GripTop no 254 (1)|® @ [J

M2533 Roller Top si 1 254 (1) ]

M2540 Radius Flush Grid si 12564 (1) ® @ [ [ J ] (]

M2540 Radius GripTop si 1 254 (1) ® @

M2540 Roller Top si 254 (1) () [

M2543 Tight Radius si 1254 (1)|® @ )

M3840 Radius Flush Grid si 1 38,1 (1.5)| ® @ o [ ] )
M3840 Roller Top si 1 38,1 (1.5) )

M3843 Tight Radius si 1381 (15| @ [} [ )
® Estandar [J No disponible o a peticién

Ademas de los materiales y colores de banda antes
citados, Habasit suministra materiales especiales
como poliamidas, materiales eléctricamente conduc-

tivos, pirorretardantes, detectables o resistentes a

temperaturas elevadas. Si desea informacion sobre
su disponibilidad, le rogamos se ponga en contacto
con su representante Habasit.



Introduccion

Disponibilidad de tipos, materiales y colores de banda

Cadigo
de bande

M5010
M5010
M5011

M5013
M5014
M5015
M5015
M5020
M5021
M5023
M5032
M5032
M5032
M5032
M5032
M5033
M5033

M5131

® Estandar

Serie banda

Flat Top

Roller Top
Perforated Flat Top
Cone Top

Nub Top

Flat Top

GripTop

Flat Top Heavy
Perforated Flat Top
Non Slip

Flush Grid Heavy
Roller Top Heavy
Roller Top-0°
Roller Top-45°
Roller Top-90°
Flush Grid

Roller Top

Raised Rib

] No disponible o a peticion

Diseno de
articulacion abierta

si
si
si
si
si
si
si
no
no
no
no
no
no
no
no
si

T material de banda +AS gris oscuro

Ademas de los materiales y colores de banda antes
citados, Habasit suministra materiales especiales
como poliamidas, materiales eléctricamente conduc-

Paso Material y color
de la banda
3
gl |E|_|5
&lel gl 372
mm S o c © >
a o w w O
(pulg.) o i ii i
I
508 (2)|® ®@ ®© @ @
50,8 (2) ®
508 (2)|e® ® @ ®
50,8 (2 (]
508 (2)| ® (]
50,8 (2) [ J ®
50,8 (2) [ J ®
50,8 (2) o o
50,8 (2 ®
50,8 (2 o' o'
50,8 (2 [ BK
50,8 (2) [ J
50,8 (2) [J
50,8 (2) [J
50,8 (2) ]
50,8 (2) ([ J ®

. POM gris oscuro

POM azul

Piezas de
arrastre (Cunas)

150 mm (6")

25 mm (1)
100 mm (4")

o . 50 mm (2")
o . 75 mm (3"

o . 100 mm (4")

Cucharones

150 mm (6")
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Guardas
laterales
(0]
£
(]
o
=
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..75mm(3”)
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tivos, pirorretardantes, detectables o resistentes a

temperaturas elevadas. Si desea informacion sobre
su disponibilidad, le rogamos se ponga en contacto
con su representante Habasit.
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Aplicaciones de las bandas HabasitLINK®
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Las selecciones siguientes se facilitan sélo a titulo de recomendacién. Se pueden utilizar otros tipos de banda.

Codigo de  Serie banda Carne (vaca y cerdo) Carne de ave Procesamiento
bande ,'% de pescado
i
258 5 5 Tu
al S| &l o © 9 T O - ® I
£ 3 5 3% w = 3 Q & E S & £
S|e 8 &8 |g| |8 E |5 9 2 gl e
o|38|5|o|s © o ol c >| © S| o =
slolalS|s 2 o282 o 3 o o O @ o
T 0T 3355202885558 23|50%58 528
888 2 08 8T 8l,288 85238883888
© 0 0 O ® > o Ol @ o = c o clzlal@lclal=]|2]c
cle|lcle|le|llo|lE|lc|s|o|o|2|c|lo|lE|o|2|2|2|c|®| 0|E|OS
SIS |S|DS|s|lu|a|lu|lIls|alalt|E|la|lu|lo|lo|lal=|E|o|la|d|o
M1220 Flat Top PE PE | PE
M1220 GripTop PP PP PP
M1220 HighGrip-L PP PP PP
M1233 Flush Grid PE PE | PE PE ' PE | AC | PE  PE
PP | PE
~ Bandas Serie M25001" | [
M2510 Flat Top PE PE PE | PE | PE | AC PE PE | PE PE 'AC
PE PE
PP PP
M2511 Mesh Top PE PE
M2520 Flat Top AC AC
PP PP
M2520 GripTop AC AC AC
PP PP PP
M2520 Roller Top AC AC AC
M2533 Flush Grid PE | PE PE | PE | PE PE | PE PE AC PE  PE  PE
PP PP | PP | PE PP
M2533 GripTop AC AC AC
M2533 Roller Top PP PP PP
M2540 Radius Flush Grid AC AC AC | PE PE AC |AC
PP PE PE PP | PE
M2540 Radius GripTop PP PP PP
M2540 Roller Top AC AC AC
M2543 Tight Radius AC AC AC | AC PP AC |AC
PP PP PP PP
M3840 Radius Flush Grid AC AC | PE AC AC 'AC
PE PP PP | PE
M3840 Roller Top AC AC AC
M3843 Tight Radius AC AC | AC AC ' AC
PE | PE PE | PE
M5010 Flat Top AC ' AC/ AC AC AC AC PE AC AC|PE PE PE PE PE PE PE | PE PE
PP PP PP PP PP PP PP | PP | PP PP PP | PP PP
M5010 Roller Top AC AC AC
M5011 Perforated PE PE
Flat Top PP
M5013 Cone Top AC AC
M5014 Nub Top PE | PE PE PE | PE | PE
PP
M5015 GripTop AC AC AC
M5020 Flat Top Heavy AC
PP
M5032 Flush Grid Heavy PP PE | PE
PP | PP
M5032 Roller Top Heavy PP PP PP
M5033 Flush Grid PP PE PE | PE AC
PP | PP PE
M5033 Roller Top PP PP PP
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Cadigo Serie banda Panaderia Frutas y verduras
de bande -‘8U S
2 5 g 5(¢|2
Ks) IS = e S e
g(_ Sl s |8|&|2|E
_|1&5|= 2% © 5ls O _ =58 g8
TEE 5%ls NE SIT8 858
(O =] = O © olo|lcs|alg|w
5 8g EX T g T3 AHEIEIHE
~S o > © © oS \g © ~S < O © ¢ —~ © 6
Slolal| 2|3 £t |5|5(3|2ls Olo|o|lclols
© T £ 9 = o QL & 2 o |8 - o £ o O £t © O
slsle|alalSlE SEIRIZ|SBleIS8(2(2]elg|alE|s
225 0 a0 f 8 e £:=5 853 s Y o5 N O TS
25552 %8¢ 2% 5§88 5|le¢fed 5% B 56 E
28854848 85 =< az=lfdcw=E8<E 8 A
M1220 Flat Top PP PE | AC AC PE PP | PP PE AC
PP PP PP PP
M1220 GripTop PP PP
M1220 HighGrip PP PP
M1233 Flush Grid AC/ AC PP AC PE PP PP PP | PP AC PP | PP
PP | PE PP
~ Bandas Serie M25001" | [
M2510 Flat Top AC PE ' PP AC PE PE | PE | PE PP
PP PE PP PP PP | PP
M2511 Mesh Top
M2520 Flat Top AC PE ' PE AC PE PE AC | AC AC
PP PP PP PP PP PP | PP PP
M2520 GripTop AC' AC AC
PP PP PP
M2520 Roller Top AC AC AC AC
M2531 Raised Rib PP AC AC 'AC | PP |AC
PP PP | PP PP
M2533 Flush Grid AC AC AC PP PE PP PP AC |AC |AC ' PE PE | PE AC AC AC AC
PP PE | PP PP |PE | PE PP PP PP PE PP PP PP
PP | PP
M2533 GripTop PP PP PP PP
M2533 Roller Top AC AC AC AC
M2540 Radius Flush Grid AC| AC| AC AC PP AC AC | AC AC
PP PP PP PP PE | PE PP
PP | PP
M2540 Radius GripTop PP PP PP
M2540 Roller Top AC AC AC AC
M2543 Tight Radius AC| AC AC' AC PP AC AC | AC AC
PP PP PP PP PE | PE PP
PP | PP
~ Bandas Serie M3800 15" |
M3840 Radius Flush Grid | AC | AC| AC | AC PEI PP AC AC AC |AC | AC AC | AC PP | AC
PP | PP PE | PP PP PP PP PP | PE | PE PE | PE PP
PP | PP
M3840 Roller Top AC AC AC AC
M3843 Tight Radius AC| AC ' AC PEIAC AC AC AC

PP | PE | PP PP PP PP PP
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Serie banda Panaderia Frutas y verduras
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Flat Top AC PE | AC PE' PE | PE AC AC
PE PP | PP PP PP | PP PP
Roller Top AC AC AC AC
Perforated PE | PE | PE
Flat Top PP | PP | PP
Cone Top AC
Nub Top PE PE
PP PP
Flat Top AC PE' PE | PE AC AC
PP PP PP PP PP
GripTop PP PP PP PP PP
Flat Top Heavy PP PP AC PP
PP
Perforated PP | PP PE
Flat Top
Flush Grid Heavy | AC PP AC| PE | PE | PE PP PP
PP PP | PP ' PP | PP
Roller Top Heavy PP PP PP PP
Flush Grid AC PE AC PE | PE PE
PP PP PP PP | PP PP
Roller Top PP PP PP PP

Raised Rib PP PP PP | PP
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Codigo Serie banda

de bande

Envasado

Llenado

Taponado

Etiquetado

Empaquetadoras de cajas

Retractilado

Empaquetadoras de bandejas

Detectores de metal

Ascenso/descenso de cajas

Acumulacién

Transferencia de 90°

Centrado/alineacion de 45°

Paletizacion / Despaletizacion

Ascenso de producto a granel

Transporte horizontal de cajas

Automotriz

@ 1)
e =2
1<) S
@ ‘g
©

a o 3
[0) :s‘q—)
©T| O] ©| =
5 8 8 8
=) N N
ol o 8
595 ¢
al ©| & ©
0w o v ©
el 2| |
®BS EE
=

Existencias reguladoras

m

2]
Qo

=

Telesqui / Ascenso

Telesilla / Cable conductor

M1220 Flat Top AC  AC AC PE AC AC
PP | PP PP PP
M1220 GripTop PP PP
M1220 HighGrip PP PP
M1230 Flush Grid AC PE AC AC
PP
~ Bandas Serie M25001" | |
M2510 Flat Top PE AC
M2511 Mesh Top AC
M2520 Flat Top AC  AC AC PE AC AC
PP | PP PP PP PP
M2520 GripTop PP AC AC
PP
M2520 Roller Top AC
M2533 Flush Grid AC | AC AC PE AC
PP | PP PP
M2533 GripTop AC
PP
M2533 Roller Top AC
M2531 Raised Rib AC AC
PP
M2540 Radius AC AC AC
Flush Grid PP PP PP
M2540 Radius GripTop PP PP
M2540 Roller Top AC PP
M2543 Tight Radius PP
M2620 Flat Top Heavy AC
PP
M3840 Radius AC AC| PP AC PP
Flush Grid PP PP PP
M3840 Roller Top AC
M3843 Tight Radius AC
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Esqui

10}oNpu0d 8|ge) / ejIsa|aL

AC

0Sud9sy / Inbss|a|

AC

Automotriz

seiope|nfe. seiouslsIXg

PP

Selialeq sp opeus|

PP

sejIAQWIoINe op snodsuel|

AC

SY+Jv Svtdd

AC | PP | AC

opeAe| 8p |aun |

Sy+JV Svtdd

seuosiad ap Joperiodsuel|

Sy+JV Sv+tdd

Envasado

seled ap |e1uoziioy 810dsuel|

AC
PP

AC

|ouelb e 010npoid ep 0SULISY

uoloeziiejedsa( / UgIoeZi8|ed

PP

PP

oG 8P UgIoeaUIlR/OpRIUSD

PP

,06 ©p elousisjsuel|

PP

uoIoBINWINOY

AC

PP

seleo ap 0SUBISEP/OSUBISY

[RIOW 8P S8I0}0918(]

AC

PP

PP

selepueq ap seiopelanbedu]

ope|ioe.ey

seleo ep selopelrenbedw3

PP

opelenbig

opeuode|

opeus|

Serie banda

Flat Top

Roller Top
Flat Top
GripTop

Flat Top Heavy
Perforated
Flat Top

Non Slip

Flush Grid Heavy

Roller Top Heavy
Roller Top-0°

Roller Top-45°

Roller Top-90°
Flush Grid

Roller Top

PP

Raised Rib
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Cadigo Serie banda

de bande

Fabricacion de neumaticos

Transportador de sujecion con inclinacién de 90°

>
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Refrigeracion ascendente

Refrigacion horizontal

Refrigeracion descendente

Reforzado Sciver

Purgado agua

Lineas de acumulacion

Transferencia de 90°

Centrado/alineacion de 45°

Transporte horizontal de neumaticos

Transporte de neuméticos ascendente/descendente

Apiladoras autométicas

Corrugado

Carro de transferencia

Manipul. apilado / Almacenamiento

Paletizador automatico
Alimentador de productor de cajas

Transferencia de 90°
Alimentacion cinta

M1220 Flat Top AC | AC 'AC ' AC | AC AC
M1220 GripTop
M1220 HighGrip
M1230 Flush Grid AC | AC | AC |AC AC ' AC 'AC ' AC | AC AC
~ Bandas Serie M25001" | L
M2520 Flat Top AC AC | AC PP| AC' AC| AC AC AC |AC AC AC 'AC AC AC |AC 'AC
PP PP | PP | PP PP | PP | PP
M2520 GripTop AC AC AC
PP PP PP
M2520 Roller Top AC
M2531 Raised Rib AC | AC AC
M2533 Flush Grid AC AC |AC 'AC
M2533 GripTop PP PP
M2533 Roller Top AC
M2540 Radius Flush Grid AC AC
M2540 Radius GripTop PP
M2540 Roller Top AC
M2543 Tight Radius AC AC

_M2620  FlatfopHeavy | | . | | Al |

M3840 Radius Flush Grid AC AC

PP PP
M3840 Roller Top AC
M3843 Tight Radius AC

~ Bandas Serie M50002" | L
M5010 Flat Top AC AC
M5010 Roller Top AC
M5013 Cone Top AC
M5015 Flat Top AC
M5015 GripTop AC
M5020 Flat Top Heavy AC AC | AC PP AC ' AC AC AC AC AC
PP

M5032 Flush Grid Heavy PP PP PP
M5032 Roller Top Heavy PP
M5032 Roller Top-0° PP
M5032 Roller Top-45° PP
M5032 Roller Top-90° PP
M5033 Flush Grid PP | PP PP
M5033 Roller Top PP
M5131 Raised Rib PP
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Cadigo Serie banda Bebidas / Embotellado Fabricacion de latas
de bande =
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M1220 Flat Top AC |AC AC AC AC AC AC AC AC
PP PP
M1220 GripTop PP
M1220 HighGrip PP
M1230 Flush Grid AC AC | AC AC AC |AC |AC /AC AC AC AC
- Bandas SerieM25001" [ |
M2520 Flat Top AC |AC AC AC AC | AC AC |AC AC |AC
PP PP
M2520 GripTop AC
PP
M2520 Roller Top AC
M2531 Raised Rib AC | AC AC |AC 'AC AC |AC
PP | PP PP | PP | PP PP
M2533 Flush Grid AC AC AC AC |AC |AC AC 'AC AC
M2533 GripTop PP
M2533 Roller Top AC
M2540 Radius Flush Grid AC
PP
M2540 Radius GripTop PP
M2540 Roller Top AC AC
M2543 Tight Radius AC

M2620 Flat Top Heavy

M3840 Radius Flush Grid AC
PP
M3840 Roller Top Heavy AC 'AC AC
M3843 Tight Radius PP
AC
- Bandas Serie M50002" | |
M5010 Flat Top PP | PP
M5020 Flat Top Heavy PP | PP
M5032 Flush Grid Heavy PP
M5032 Roller Top Heavy AC AC
PP PP

M5131 Raised Rib PP | PP PP | PP | PP PP | PP
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Los ejes motrices pueden ser cuadrados o
redondos. Los ejes cuadrados permiten que los
pinones se desplacen facilmente sobre su eje
siguiendo la expansion o contraccion térmicas de
la banda. Ademas, estos ejes mejoran la transmi-
sion del par motor. El pindn central es, por lo
general, fijo para alineacién de la banda.

Los ejes conducidos pueden estar equipados con
pinones, tambores revestidos, rodillos de acero o
discos de plastico. Se requieren métodos de
alineacion alternativos si no se utilizan pifnones.

Soportes de deslizamiento en la cara de trans-
porte, con guias de desgaste paralelas o en
angulo que soportan la banda y la carga en movi-
miento.

Los apoyos de la banda en el retorno pueden
estar equipados con rodillos o con guias de

desgaste longitudinales (sujetador del deslizador).

La curva catenaria es el nombre que recibe la
parte de la banda que cuelga con objeto de
absorber las variaciones de longitud debidas a la
expansion térmica, a los cambios provocados
por la carga y a la tension de la banda.

El dispositivo tensor para el ajuste de la curva
catenaria puede ser de tipo tornillo, por grave-
dad o neumatico.

La fuerza efectiva de traccion (traccion de la
banda) se calcula cerca del pindn motriz, donde
éste alcanza, en la mayoria de los casos, su valor
maéaximo durante el funcionamiento. Este valor
depende de las fuerzas de friccién entre la banda
y los soportes (ST) (SR) asi como de la friccién
con respecto a la carga acumulada.

Velocidad de la banda: las aplicaciones que
exceden los 50 m/min (150 pies/min) afectan
negativamente a las expectativas de vida de la
banda. Consulte siempre con un especialista de
Habasit si desea emplear velocidades superiores
a 50 m/min. Los eslabones de la cadena que se
desplazan en torno a un pindén provocan varia-
ciones en la velocidad de la banda. La varilla se
desplaza sobre el didmetro del paso del pifdn
mientras que la zona intermedia del médulo lo
hace a través del radio poligonal méas pequeno.
El efecto poligono se conoce también como
accion cordal. La magnitud de la variaciéon de la
velocidad depende exclusivamente del nimero
de dientes del pindn. Cuanto mayor sea el nimero
de dientes, menor sera la variacion de velocidad.

Peso del producto transportado segun se prevé
que se distribuya sobre la superficie de la banda;
carga media calculada por m2 (pie?).

La masa (peso) de la banda se suma a la masa
del producto para el célculo de la fuerza de fric-
cién entre la banda y la estructura del deslizador.

(Para ver el glosario de términos, véase la pagina 186,
apéndice)
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Evaluacién del tipo de banda deseado
Evaluacién del material adecuado

Evaluacion del concepto de diseno

Célculo de la fuerza de traccion de la
banda, las necesidades de potencia y
los tamanos de ejes

Establecimiento del tamano y nimero
de pihones
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Consulte la Hoja de caracteristicas del producto.

Consulte la Tabla de propiedades de los materiales, pp. 9y ss.,
pp. 175 vy ss., y la Hoja de caracteristicas del producto.
Consulte la Guia de diseno de este manual y elabore la
disposicion de su equipo.

Consulte la Guia de célculo de la banda de este manual.
Verifique la banda seleccionada comparandola con los valores
recogidos en la Hoja de caracteristicas del producto.

Consulte la Hoja de caracteristicas del producto y la Guia de
diseno.

Le recomendamos que utilice el programa LINK-SeleCalc para evaluar y calcular bandas.
Si desea informacion sobre la instalacion, le rogamos que se ponga en contacto con su representante de

Habasit.
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Descripcion

e "Transferencia de barras frontales”, diametro reco-
mendado 18 mm (0.71"); min. posible 16 mm (0.63")

® 0% de éarea abierta

* Materiales aprobados para alimentos , consulte las
pags. 9a 13

e Articulacion abierta de facil limpieza

e Diametro de la varilla: 5 mm (0.2")

e Pinones de “ventana abierta”

Accesorios disponibles
e Perfiles

e Guardas laterales
* Modulos GripTop

10

039) {D) D) [D
12.7 12.7
(0.5 | (0.5"

Datos de la banda

Resistencia nom. a la N/m 11000 6000 16000 18000
traccion [F',] recorrido Ib/ft 754 411 1096 1233
recto
Rango de temperatura “C 5-105 -70 - 65 5-90 -40 - 90
°F 40 - 220 -94 - 150 40 - 195 -40- 195
Peso de la banda [m,] kg/m? 5.8 6.2 8.7 8.7
Ib/sqft 1.20 1.27 1.78 1.78
Coef. de friccion banda- e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
apoyo [u]  HDPE 0.11 - 0.08 0.08
* PAB, PAGE 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.11
e Acero 0.25 0.14 0.14 0.14
Coef. de friccion banda- e Vidrio 0.19 0.10 0.15 0.15
producto [u] * Acero 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18
e Carton 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b
mm (nom.) 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 etc.
pulg. (nom.) 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 e

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2”). Los anchos no estandar se
ofrecen en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 83.4 mm (3.25"). Las bandas
con una disposicion distinta a la de ladrillo se ofrecen en anchos de 50 mm (2”) y 100 mm (4").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pinones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e "Transferencia de barras frontales”, didmetro reco-
mendado 18 mm (0.71"); min. posible 16 mm (0.63")

e 0% de éarea abierta

e Articulaciéon abierta

¢ |[ndentacién 50 mm (2")

e Grip Top resistente a la abrasién, elevada friccion

e Materiales aprobados para alimentos

e Didmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

¢ Pinones de “ventana abierta”

Accesorios disponibles

e Guardas laterales

e Perfiles
2.1(0.08)
10.4 1 12.5
(0.41); (0.49)
12.7 12.7 45
(0.5") (0.5")  |(0.18)

Datos de la banda

N/m 9000 9000 9000 9000

Ib/ft 617 617 617 617
“C 5-60 5-60 5-60 5-60

°F 40 - 140 40 - 140 40 - 140 40 - 140

kg/m? 6.5 6.5 6.5 6.5

Ib/sqft 1.33 1.33 1.33 1.33

e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.13
e HDPE 0.1 0.11 0.1 0.1
* PAG, PAG6 0.30 0.30 0.30 0.30
® PA |ubricada 0.13 0.13 0.13 0.13
® Acero 0.25 0.25 0.25 0.25

El coeficiente de friccion varia dependiendo del tipo de material y de la superficie.
En condiciones secas y limpias: p = 0.8 - 1.2.
Si desea informacién sobre &ngulos de elevacion especificos, pdngase en contacto
con su representante Habasit.

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion banda-apoyo: Los valores indicados son validos exclusivamente para condiciones secas
y limpias. En caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

Coeficiente de friccion banda-articulos: Ademas del material y la superficie del producto, los valores de friccion
pueden depender del porcentaje de inserciéon o de la superficie Full Grip seleccionada. Se recomienda la real-
izacion de ensayos.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e "Transferencia de barras frontales”, diametro reco-
mendado 18 mm (0.71"); min. posible 16 mm (0.63")

® 0% de area abierta

e Articulacion abierta

¢ |ndentacion 50 mm (2")

e GripTop con superficie ranurada para una elevada fric-
cion y menor reduccion de agarre por suciedad y
polvo

e Materiales aprobados para alimentos

e Diametro de la varilla: 5 mm (0.2")

¢ Pinones de “ventana abierta”

Accesorios disponibles

e Guardas laterales

e Perfiles 2.1(0.08)
[ 125
(1)% ) (0.49)
127 12.7 45
(0.5") (0.5") [(0.18)

Datos de la banda

N/m 9000 9000 9000 9000

Ib/ft 617 617 617 617
*C 5-60 5-60 5-60 5-60

°F 40 - 140 40 - 140 40 - 140 40 - 140

kg/m? 6.5 6.5 6.5 6.5

Ib/sqft 1.33 1.33 1.33 1.33

e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.13
e HDPE 0.1 0.1 0.11 0.1
* PAG, PAG6G 0.30 0.30 0.30 0.30
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.13 0.13
e Acero 0.25 0.25 0.25 0.25

El coeficiente de friccion varia dependiendo del tipo de material y de la superficie.
En condiciones secas y limpias: p = 0.8 - 1.2.
Si desea informacién sobre dngulos de elevacion especificos, péngase en contacto
con su representante Habasit.

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion banda-apoyo: Los valores indicados son validos exclusivamente para condiciones secas
y limpias. En caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

Coeficiente de friccion banda-articulos: Ademas del material y la superficie del producto, los valores de friccion
pueden depender del porcentaje de inserciéon o de la superficie Full Grip seleccionada. Se recomienda la real-
izacion de ensayos.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion

efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e "Transferencia de barras frontales”, didmetro reco-
mendado 18 mm (0.71"); min. posible 16 mm (0.63")

® 18% de éarea abierta; 70% de area de contacto; aper-
tura maxima: 5x3.3 mm (0.2”x0.13")

¢ Diseno de banda rigida

e Articulacion abierta

e Materiales aprobados para alimentos

e Diametro de la varilla: 5 mm (0.2")

e Pinones de “ventana abierta”

Accesorios disponibles

e Guardas laterales
* Modulos GripTop

10
039 (D) [O) O
12.7 12.7
(0.5" | (0.5"
Datos de la banda

N/m 11000 7000 16000 18000

Ib/ft 753 480 1096 1233

°C 5-105 -70 - 65 5-90 -40 - 90
IF 40 - 220 -94 - 150 40- 195 -40 - 195

kg/m2 5.4 5.7 7.8 7.8

Ib/sqft 1.11 1.17 1.60 1.60

e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.11 - 0.08 0.08
* PAG, PAGG 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.1 0.11
® Acero 0.25 0.14 0.14 0.14
e \/idrio 0.19 0.10 0.15 0.15
e Acero 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18
e Carton 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 83.4 mm (3.25").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e "Transferencia de barras frontales”, didmetro reco-
mendado 18 mm (0.71"); min. posible 16 mm (0.63")

e 25% de éarea abierta; 70% de éarea abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 5x6 mm (0.2"x0.25")

e Materiales aprobados para alimentos

e Articulaciéon abierta

e Mayor facilidad de limpieza

e Didmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

* Pinones de “ventana abierta”

Accesorios disponibles
e Perfiles

e Guardas laterales
* Modulos GripTop

Datos de la banda
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N/m
Ib/ft
°C 5-105 -70 - 65 5-90 -40 - 90 -46 - 116 -46 - 130
°F  40-220 -94 - 150 40 - 195 -40 - 195 -50 - 240 -60 - 266
°C 135 160
°F 275 320
kg/m? 5.2 5.4 7.2 7.2 6.7 6.7
Ib/sqft 1.07 1.11 1.48 1.48 1.37 1.37
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10 0.14 0.14
e HDPE 0.1 - 0.08 0.08 0.14 0.14
* PAB, PAG6 0.30 0.23 0.20 0.20 - -
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.1 0.1 0.13 0.13
® Acero 0.25 0.14 0.14 0.14 0.19 0.19
e Vidrio 0.19 0.10 0.15 0.15 0.17 0.17
e Acero 0.32 0.13 0.20 0.20 0.19 0.19
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18 0.12 0.12
e Carton 0.22 0.15 0.20 0.20 0.17 0.17

Gama estandar de anchos de la banda b,

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 83.4 mm (3.25").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de

los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).



Especificaciones del producto — Serie M1200

Perfiles y guardas laterales para la Serie M1200

Las bandas modulares HabasitLINK® estan disponi-
bles con perfiles concebidos para permitir el transporte
inclinado de productos. Los perfiles son disenos de
una pieza moldeada por inyeccion que, al ser instala-
dos, se integran en la banda. Los perfiles estan dispo-
nibles con costillas en un lado ("anti-adherentes") para
evitar la adherencia de los productos alimenticios
himedos o pegajosos, y pueden recortarse segun la
altura deseada. Los perfiles y las guardas laterales se
adaptan a todas las bandas de 0.5".

mm 50 150 50
pulg. 2 6 2

Indentaciones (E)

La indentacion E del perfil es la distancia existente
entre el borde de la banda y el borde del perfil. Es
necesaria para proporcionar apoyo adecuado a la
banda en las operaciones de retorno y sujeciéon
durante las aplicaciones de retroflexion (elevadores).
En transportadores cortos o con estructuras de apoyo
especiales, también se pueden aplicar perfiles sobre
todo el ancho de la banda (E = 0).

Ranura (N)

La ranura N es el espacio existente en cada fila de
perfiles, alineado longitudinalmente para proporcionar
apoyo adecuado a las bandas con un ancho superior a
600 mm (24") en la operacién de retorno o sujecion
durante las aplicaciones de retroflexion. El ancho de
la ranura (N) y la distancia M desde el borde de la
banda es un multiplo de los incrementos de eslabén
de 16,67 mm (0.66"). En las bandas de la Serie M1200,
el ancho minimo de la ranura es de 33,3 mm (71.37").

Instalaciéon de los perfiles y guardas laterales;
indentaciones

Las guardas laterales tienen un paso de 25,4 mm (77),
el doble que el paso del modulo. Por tanto, solo es
necesario cortar un eslabén por moédulo para instalar-
las. Esta solucion especial mejora la resistencia. El
tamano de pindn mas pequeno posible es el M12515
(15 dientes). La distancia E; entre el extremo del
perfil y las guias de desgaste/zapatas de sujecion y
apoyo no debe ser inferior a 5 mm (0.2"). Si desea
detalles adicionales, consulte la Guia de disefio.

—

12.7 (0.5")
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Especificaciones del producto — Serie M1200

Perfiles y guardas laterales para la Serie M1200

Solo perfil
E

mm pulg.

Indentaciones en todo el ancho de la banda 0 0
Recorte del médulo necesario 33 13

Estandar, sin recorte del modulo 50 2
Recorte del médulo necesario 66 2.6
Recorte del médulo necesario 83 3.2

Estandar, sin recorte del modulo 100 4

M1220G05
Guarda lateral de doble paso, insertada en cada
segunda fila de modulos.

Posibles indentaciones E de los perfiles

Perfil + Guarda lateral
con espacio (G ~8 mm (0.3")

E
mm pulg.
33 1.3
50 2
66 2.6
83 3.2
100 4

F
mm
16
33
50
66
2

pulg.

0.65
1.3
2
2.6
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Perfil + Guarda lateral
sin espacio (G ~2 mm (0.08")

E
mm pulg.
33 1.3
50 2
66 2.6
83 3.2
100 4

F
mm pulg.
25 1
41 1.6
58 2.3
75 3
93 3.7
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M = bandas modulares T
=a
Paso de la correa =
S = moldeado de una pieza Z = pifdén partido moldeado ;
Numero de dientes dp =
Tamano el eje (diametro) N
Tipo de eje: Q = cuadrado; R = redondo i
Material: 6 = POM; 1 = PP —~< Y &2
1B 30
M12s 24250 6 =~ -
Ejemplo: M12S2425Q
Disponibilidad del pinon
N° de Paso A, Pinones moldeados (M12Sxx)
dientes gd; Aguijero cuadrado Q @ Agujero redondo R*
mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg.
10 41.2 1.6 16.1 0.63 - - 20 %,
15 62.4 2.5 26.7 1.05 25 1 25 1/1%,
24 99.2 3.9 45.1 1.78 25/40 1/1.5 25 1
28 116.5 4.6 53.8 2.12 25/40 1/1.5 - 1
36 149.8 59 70.4 2.77 40/50/60 1.6/25 - -
*Chaveteros:

- para agujero redondo @ 20 mm: 6 mm (0,24"); para agujero redondo @ 25 mm: 8 mm (0,315")
- para agujero redondo @ %/,": 4,8 mm (0,19"); para agujero redondo @ 1"y 13/ .": 6,3 mm (0,25")

Disposicion del pifidon

La separacién maxima de los pinones es 100 mm (4").
La separacion minima es 33,3 mm (1,3"). La distancia C
entre el eje del pindn y el apoyo de la deslizadera es co-
mo minimo 14 mm (0,55"). Para mas informacién acer-
ca de la instalacion de los pinones, véase la Guia de dis-
eno, Evaluacién de Pifones .

Material del pinon
Material estandar: Acetal (POM), color natural 1 eje 3 piRodn central
Opcional: - "

Polipropileno (PP), azul (resistente a acidos), 2 prisionero de sujecion 4 flotante
Poliamida (PA), beige, para aplicaciones abrasivas en
seco,

Poliuretano termoplastico (TPU), color natural, para apli-
caciones abrasivas bajo condiciones de humedad.
Pifones partidos disponibles bajo demanda.

C paso de la correa ST apoyo de la deslizadera
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Numero de pifiones y guias de desgaste

Numero de pifiones teniendo en cuenta el material
del pifidn

POM estandar | véase la tabla anterior

PA véase la tabla anterior
PP NuUmero indicado en la tabla anterior +25%
TPU Carga admisible: 500 N por pifon

Célculo consulte pagina 169 y LINK-SeleCalc.

Carga del pifidn

Los numeros asignados a los pifiones en la tabla anteri-
or tienen caracter puramente indicativo y hacen referen-
cia al rango dado. Si desea instrucciones adicionales,
remitase a la Guia de célculo (pagina 169) o péngase en
contacto con su representante de Habasit.

Numero de pifones por eje Numero de guias de desgaste
Numero minimo Resistencia nominal Camino de ida Camino de retorno
a la traccion 100%  (superior) (inferior)

2 2 2 2

2 4 2 2

3 5 3 2

3 5 3 2

4 6 4 3

4 6 4 3

5 11 5 3

5 13 5 3

7 13 6 4

7 15 6 4

7 17 7 4

9 19 7 4

9 21 8 5

11 23 8 5

11 25 9 5

13 27 9 5

13 29 10 6

15 33 10 6

17 37 11 6

19 41 12 7

21 45 13 7

Nota:

El nimero méximo de pinones es la anchura de la cor-
rea dividida por 33,3 mm (1,3"), nimero par -1.

Guias de desgaste

Entre el eje de arrastre y los pinones o rodillos locos, la
banda es transportada por un apoyo de la deslizadera
provisto de guias de desgaste longitudinales de
Polietileno UHMW o de otro material adecuado. Radio
minimo de retroflexién para bandas sin guardas laterales
150 mm (6"), con guardas laterales 600 mm (24"). Para
més detalles, véase la Guia de disefio (pagina 153).
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Transferencia de barras frontales para las bandas M1220, oy EDBSILINK®
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Las bandas M1220, M1230 y M1233 de pasos "mini- En determinadas condiciones de transferencia, es

mos" estan indicadas para instalaciones dinamicas o posible un didametro minimo de 16 mm (0.63"). En

estaticas con un didmetro minimo de 18 mm (0.717"). este caso, tal vez se reduzca en cierta medida la

Esto permite la transferencia suave y sin problemas suavidad de transferencia.

del producto con distancias de deslizamiento cortas Le rogamos que respete las dimensiones geométricas

hasta la banda o mesa siguiente. correctas de los rodillos y de los componentes de

transferencia.

Distancia entre barras frontales

30 mm (1.2")
=
25 mm (1")

—>
| @18 mm / min. 16 mm
(0.7" /min. 0.63")

Propulsiéon
todo tipo de bandas 75 mm (3")
todo tipo de bandas 50 mm (2)
Barra frontal delante unicamente Barra frontal en ambos extremos del transportador
barra frontal @ 18 mm / min. 16 mm barra frontal @ 18 mm/ min. 6 mm
inactivo N (0.7"/min. 0.63" (0.7"/ min. 0.63") >

@)
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Descripcion 4

® 0% de éarea abierta y
* Articulacion abierta, de fécil limpieza &

e Materiales aprobados para alimentos Py e

e Diametro de la varilla: 5 mm (0.2") - %
e Piflones de "ventana abierta” ‘/ 2 . o>

Accesorios disponibles v
e Perfiles

e Guardas laterales v
e Dispositivos de sujecion v

11
(0.43")

25.6 (1") 256 (1")

Datos de la banda

N/m 14000 8000 16000 21900
Ib/ft 959 548 1096 1500
°C 5-105 -70 - 65 5-90 -40 - 90
°F 40 - 220 -94 - 150 40 - 195 -40 - 195
kg/m? 4.9 5.2 7.3 7.3
Ib/sqft 1.00 1.05 1.49 1.49
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.11 - 0.08 0.08
* PAB, PAG6 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.11
e Acero 0.25 0.14 0.14 0.14
e Vidrio 0.19 0.10 0.15 0.15
e Acero 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18
e Carton 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2”). Los anchos no estandar se
ofrecen en incrementos de 16.66 mm (0.66"). Las bandas con una disposicion distinta de la de ladrillo se ofrecen
en anchos de 50 mm (2") y 100 mm (4").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

® 16% de éarea abierta; mayor apertura posible: 1.2x10 f’/,,
mm (0.05"x0.4") PR,

* Articulacion abierta, de facil limpieza RAZ, D

e Materiales aprobados para alimentos PN \1"’,;,_’:3,,

e Didmetro de la varilla: 5 mm (0.2") LR

* Pinones de “ventana abierta” e 4 _"__’!;I,)\ ~

Accesorios disponibles 2

4
e Perfiles v

e Guardas laterales
e Dispositivos de sujecion

11
(0.43")
25.6 (1") 25.6 (1")
Datos de la banda
N/m 11000 7000 15000 18000
Ib/ft 7563 479 1027 1233
°C 5-105 -70 - 65 5-90 -40 - 90
°F 40 - 220 -94 - 150 40- 195 -40 - 195
kg/m2 45 47 6.5 6.5
Ib/sqft 0.92 0.96 1.33 1.33
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.1 - 0.08 0.08
* PAG, PAGG 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.1 0.11
* Acero 0.25 0.14 0.14 0.14
e Vidrio 0.19 0.10 0.15 0.15
* Acero 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18
e Carton 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2”). Los anchos no estandar se
ofrecen en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 83.4 mm (3.25"). Las bandas
con una disposicion distinta a la de ladrillo se ofrecen en anchos de 50 mm (2") y 100 mm (4").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacién detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

°* 0% de &rea abierta

e Elevada rigidez lateral

e Materiales aprobados para alimentos
e Digmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

* Pinones de “ventana abierta”

Accesorios disponibles

e Perfiles

e Guardas laterales

e Dispositivos de sujecion
e Modulos GripTop

(0.1309") @ ‘ {@

254 (1" | 254 (1“)_‘
-

Datos de la banda

Resistencia nom. a la N/m 18000 18000 9000 21500 32000
traccion [F',] recorrido Ib/ft 1233 1233 616 1473 2192
recto
Rango de temperatura °C 5-105 5-90 -70 - 65 5-90 -40 - 90
°F 40 - 220 40 - 195 -94 - 150 40- 195 -40 - 195
Peso de la banda [m,] kg/m? 6.2 6.2 6.5 9.4 9.4
Ib/sqft 1.27 1.27 1.34 1.93 1.93
Coef. de friccion banda- e UHMW PE 0.13 0.13 0.25 0.10 0.10
apoyo [u]  HDPE 0.11 0.11 - 0.08 0.08
* PAB, PAGE 0.30 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.12 0.1 0.11
e Acero 0.25 0.25 0.14 0.14 0.14
Coef. de friccion banda- e Vidrio 0.19 0.19 0.10 0.15 0.15
producto [l * Acero 0.32 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.17 0.10 0.18 0.18
e Carton 0.22 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b
mm (nom.) 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 etc.
pulg. (nom.) 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 e

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% mayores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2”). Los anchos no estandar se
ofrecen en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 83.4 mm (3.25"). Las bandas
con una disposicion distinta a la de ladrillo se ofrecen en anchos de 50 mm (2”) y 100 mm (4").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pinones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

® 0% de éarea abierta

e Materiales aprobados para alimentos

e Grip Top resistente a la abrasion, elevada friccion
e Dureza de la goma: 50 Shore A

e Didmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

e Pinones de “ventana abierta”

Disposicion propuesta
¢ |ndentacion 50 mm (2")

e Totalmente cubierto por GripTop o en filas cuya dis-
tancia sea un multiplo de 25,4 mm (1")

Accesorios disponibles

¢ Dispositivos de sujecion (0.16") I \ \

10 :
(0-39")J@

&
| 254(1") | 254(1")

Datos de la banda

N/m 14000 18000 14000 18000 18000 26000
Ib/ft 959 1233 959 1233 1233 1781

*C 5-60 5-60 5-60 5-60 5-60 -40 - 60

°F 40- 140 40 - 140 40 - 140 40 - 140 40 - 140 -40 - 140
kg/m? 8.7 8.7 8.7 8.7 1.4 1.4
Ib/sqft 1.74 1.74 1.74 1.74 2.34 2.34
e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.13 0.10 0.10
e HDPE 0.11 0.11 0.11 0.11 0.08 0.08
* PAG, PAG6G 0.30 0.30 0.30 0.30 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.13 0.13 0.11 0.1
e Acero 0.25 0.25 0.25 0.25 0.14 0.14

El coeficiente de friccion varia dependiendo del tipo de material y de la superficie.
En condiciones secas y limpias: p = 0.8 - 1.2.
Si desea informacién sobre dngulos de elevacion especificos, péngase en contacto
con su representante Habasit.

Gama estandar de anchos de la banda b,

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% mayores.

Los anchos estandar de banda estén disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion banda-apoyo: Los valores indicados son validos exclusivamente para condiciones secas
y limpias. En caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

Coeficiente de friccion banda-articulos: Ademas del material y la superficie del producto, los valores de friccion
pueden depender del porcentaje de inserciéon o de la superficie Full Grip seleccionada. Se recomienda la real-
izacion de ensayos.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e Sj desea informacién sobre el espaciado lateral de los
rodillos, consulte la tabla de datos de la banda

e Espaciado de la fila de rodillos: 50.8 mm (2")

¢ Dimensiones rodillo @ 15 mm, 5 mm ancho (J 0.59" /
0.2") 6 @ 18 mm, 16 mm ancho (@ 0.71" / 0.63")

e Si la retropresién es baja, las guias de desgaste se
colocan entre los rodillos

e | as guias de desgaste se colocan directamente bajo
los rodillos en las aplicaciones accionadas por el pro-
ducto

e Elevada rigidez lateral

e Materiales aprobados para alimentos

e Didmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

Datos de la banda

10
(0.39")
N
25.4 (1" | 25.4 (1"
16 (0.63") 4(0.16")
[ ] 018
H -5t e

mm / Pulg.
mm / Pulg. 33/1.3 0/0 0/0
N/m 24000 26000 21500
Ib/ft 1644 1781 1473
°C -40 - 90 -40 - 90 -40 - 90
9 -40 - 195 -40 - 195 -40 - 195
kg/m? 7.1 7.1 7.1
Ib/sqft 1.45 1.45 1.45
e UHMW PE 0.10 0.10 0.10
e HDPE 0.08 0.08 0.08
° PAB, PAG6 0.20 0.20 0.20
® PA |ubricada 0.11 0.11 0.11
* Acero 0.14 0.14 0.14
0.05 0.05 0.05
0.05 0.05 0.05
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Gama estandar de anchos de la banda b, y bordes libres

Ancho banda 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 etc.
(mmj)(nom.)
Ancho banda 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 87 etc.

(pulg.) (nom.)
Espaciado lateral del rodillo por fila 66 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 33 mm (rodillo @ 15/ 5)

Borde libre (mm) |21.5/ 121.5/ 215/ 215/ 215/ 215/ 215/ 215/ 215 215/ 215/ 215 215/ 215/ etc.
215 385 215 385 215 385 215 385 215 385 215 385 215 385

Borde libre (oul- 0.8/ 08/ 08 0& 08 |08 08 08& 08 08 |08 08 08 |08 |etc.

gadas) 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5
Pinones 3 5 6 8 9 11 12 14 15 17 18 20 21 23 etc.
Rodillos (4 filas) |4 5 7 8 10 11 13 14 16 17 19 20 22 23 etc.

Espaciado lateral del rodillo por fila 50 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 0 mm (rodillo @ 15/ 5)
Borde libre (mm) 1475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 | etc.

Borde libre (pul- | 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 etc.
gadas)

Piflones 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 etc.
Rodillos (4 filas) |4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 etc.
Espaciado lateral del rodillo por fila 50 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 0 mm (rodillo @ 18/ 16)

Borde libre (mm) (415 415 415 415 415 415 415 415 415 415 415 415 415 415  etc.
Borde libre (pul- | 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 ete.
gadas)

Pifones 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 etc.
Rodillos (4 filas) |4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% mayores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). El ancho mas pequeno posi-
ble es de 150 mm (6").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas vy limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccién es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pinones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el calculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e 35% de é4rea abierta; 60% de area abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 5.5x7 mm (0.22"x0.28")

e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

e Articulacion abierta

e Materiales aprobados para alimentos

e Diametro de la varilla: 5 mm (0.2")

e Pinones de “ventana abierta”

Accesorios disponibles

e Perfiles

e Guardas laterales

e Dispositivos de sujecion
* Modulos GripTop

Datos de la banda

o N B
" a’ﬁ > g """
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Py l’ﬁ "Q"")‘ (o a
> Lty BN BN,
BTN N T 9. WA
“, Ay AN Ta e *‘/
WA P B NN
AL e Tl "«'A‘/
wfﬁ’ ’O\‘ﬁ“p%;'
W e e R
Ve "&‘/
wﬁ A
ne 7
s
10
(0.39")
254(1") | 254(1"

N/m
Ib/ft
=C 5-105 -70 - 65 5-90 -40 - 90 -46-116 -46-130
°F  40-220 -94 - 150 40-195 | -40-195 -50 - 240 -60 - 266
=C 135 160
°F 275 320
kg/m? 4.6 5.1 7.1 7.1 5.6 5.6
Ib/sqft 0.94 1.04 1.45 1.45 1.15 1.15
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10 0.14 0.14
e HDPE 0.1 - 0.08 0.08 0.14 0.14
° PAB, PAG6 0.30 0.23 0.20 0.20 - -
® PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.11 0.13 0.13
® Acero 0.25 0.14 0.14 0.14 0.19 0.19
e Vidrio 0.19 0.10 0.15 0.15 0.17 0.17
e Acero 0.32 0.13 0.20 0.20 0.19 0.19
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18 0.12 0.12
e Carton 0.22 0.15 0.20 0.20 0.17 0.17

Gama estandar de anchos de la banda b,

Los anchos reales de la banda son, en la mayorfa de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estén disponibles en incrementos de 50 mm (2"”). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequefo posible es de 83.4 mm (3.25").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de

los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En

caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% y el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).

Datos de la banda para materiales de banda especiales

N/m
Ib/ft 959 1027 617 617 2054 685
°C 5-105 -40 - 130 5-105 5-105 0-170 0-200
°F 40-220 -40 - 266 40 - 220 40 - 220 32 - 338 32 -392
°C 150 200 240
°F 302 392 464
kg/m? 7.6 7.6 5.6 5.6 7.3 8.7
Ib/sqft 1.56 1.56 1.15 1.15 1.49 1.78
e UHMW PE 0.11 0.11 0.19 0.19 0.15 0.20
e HDPE 0.10 0.10 0.19 0.19 0.16 0.21
* PAB, PAG6 - - - - - -
® PA |ubricada 0.13 0.13 0.18 0.18 0.13 0.12
e Acero 0.18 0.18 0.27 0.27 0.20 0.23
e Vidrio 0.14 0.14 0.19 0.19 0.13 0.12
® Acero 0.18 0.18 0.27 0.27 0.20 0.23
e Plastico (PET) 0.12 0.12 0.21 0.21 0.13 0.13
e Cartén 0.17 0.17 0.24 0.24 0.20 0.21

' os pifiones estadndar son adecuados en la mayoria de los casos. Dependiendo de las exigencias de la apli-
cacion, tal vez sea necesario seleccionar un material diferente para el pindn como, por ejemplo, poliamida, poli-
uretano o polipropileno. Si se utilizan bandas fabricadas con poliamida +HT o con materiales resistentes a tem-
peraturas muy elevadas, se recomienda emplear pinones del mismo material.

' Si desea conocer las clasificaciones de inflamabilidad UL94 e ISO 340, consulte las paginas 186 y 187 del
Glosario.

Anchos de las bandas fabricadas con poliamida +HT o material resistente a temperaturas muy elevadas

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

Las dimensiones pueden variar debido a la humedad. En el caso de la poliamida, se tendran en cuenta los
posibles cambios dimensionales debidos a la absorcion de humedad. Para obtener informacién detallada, con-
sulte la Guia de célculo (pagina 172).

Las dimensiones pueden variar debido a la temperatura. Si desea informacion detallada asi como un método
para calcular la longitud y el ancho en condiciones de temperatura variables, consulte la Guia de célculo (pagina
171).

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% y el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e Area abierta que depende del porcentaje de modulos
GripTop instalados (un 20% aproximadamente en el
ejemplo mostrado)

e Materiales aprobados para alimentos

e Grip Top resistente a la abrasién, elevada friccion

e Dureza de la goma: 50 Shore A

e Didgmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

¢ Pinones de “ventana abierta”

Disposicion propuesta

¢ |ndentaciones: 50 mm (2")

e Filas GripTop cada 2%, 4° y 6° fila de modulos (multip-
los de 50,8 mm (2"))

Accesorios disponibles © fs..) I \ \
10 :
e Dispositivos de sujecion (0.39")J@ & @}

&
| 254(1") | 254(1")

Datos de la banda

N/m 14000 14000 14000 14000 18000 22000
Ib/ft 959 959 959 959 1233 1507
*C 5-60 5-60 5-60 5-60 5-60 -40 - 60
°F 40- 140 40 - 140 40 - 140 40 - 140 40 - 140 -40 - 140
kg/m? 6.5 6.5 6.5 6.5 9.3 9.3
Ib/sqft 1.34 1.34 1.34 1.34 1.91 1.91
e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.13 0.10 0.10
e HDPE 0.11 0.11 0.11 0.11 0.08 0.08
* PAG, PAG6G 0.30 0.30 0.30 0.30 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.13 0.13 0.1 0.1
e Acero 0.25 0.25 0.25 0.25 0.14 0.14

El coeficiente de friccion varia dependiendo del tipo de material y de la superficie.
En condiciones secas y limpias: p = 0.8 - 1.2.
Si desea informacién sobre dngulos de elevacion especificos, péngase en contacto
con su representante Habasit.

Gama estandar de anchos de la banda b,

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estén disponibles en incrementos de 50 mm (2"”). Se ofrecen anchos no estéan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66"); indentacion minima: 33.3 mm (1.5").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion banda-apoyo: Los valores indicados son validos exclusivamente para condiciones secas
y limpias. En caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

Coeficiente de friccion banda-articulos: Ademas del material y la superficie del producto, los valores de friccion
pueden depender del porcentaje de inserciéon o de la superficie Full Grip seleccionada. Se recomienda la real-
izacion de ensayos.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion

efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

® 35% de éarea abierta; mayor apertura posible: 5.5x14
mm (0.22"x0.55")

¢ Si desea informacién sobre el espaciado lateral de los
rodillos, consulte la tabla de datos de la banda

e Espaciado de la fila de rodillos: 50.8 mm (2")

e Si la retropresién es baja, las guias de desgaste se
colocan entre los rodillos

e Dimensiones de rodillos @ 15 mm, ancho 5 mm (J
0.59"/0.2") 0o @ 18 mm, ancho 16 mm (J 0.71" /
0.63")

e | as guias de desgaste se colocan directamente bajo
los rodillos en las aplicaciones accionadas por el pro-
ducto

e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

e Articulacion abierta

e Materiales aprobados para alimentos

e Didmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

Datos de la banda

25.4 (1" | 25.4 (1"

16 (0.63") 4(0.16")
[ ] 018
H -5t e

mm / Pulg.
mm / Pulg. 33/1.3 0/0 0/0
N/m 18500 20500 16400
Ib/ft 1267 1404 1123
°C -40 - 90 -40 - 90 -40 - 90
9 -40 - 195 -40 - 195 -40 - 195
kg/m? 7.1 7.1 7.1
Ib/sqft 1.45 1.45 1.45
e UHMW PE 0.10 0.10 0.10
e HDPE 0.08 0.08 0.08
° PAB, PAG6 0.20 0.20 0.20
® PA |ubricada 0.11 0.11 0.11
* Acero 0.14 0.14 0.14
0.05 0.05 0.05
0.05 0.05 0.05
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Gama estandar de anchos de la banda b, y bordes libres

Ancho banda 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 etc.
(mmj)(nom.)
Ancho banda 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 87 etc.

(pulg.) (nom.)
Espaciado lateral del rodillo por fila 66 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 33 mm (rodillo @ 15/ 5)

Borde libre (mm) |21.5/ 121.5/ 215/ 215/ 215/ 215/ 215/ 215/ 215 215/ 215/ 215 215/ 215/ etc.
215 385 215 385 215 385 215 385 215 385 215 385 215 385

Borde libre (oul- 0.8/ 08/ 08 0& 08 |08 08 08& 08 08 |08 08 08 |08 |etc.

gadas) 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5 0.8 1.5
Pinones 3 5 6 8 9 11 12 14 15 17 18 20 21 23 etc.
Rodillos (4 filas) |4 5 7 8 10 11 13 14 16 17 19 20 22 23 etc.

Espaciado lateral del rodillo por fila 50 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 0 mm (rodillo @ 15/ 5)
Borde libre (mm) 1475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 475 | etc.

Borde libre (pul- | 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 etc.
gadas)

Piflones 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 etc.
Rodillos (4 filas) |4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 etc.
Espaciado lateral del rodillo por fila 50 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 0 mm (rodillo @ 18/ 16)

Borde libre (mm) (415 415 415 415 415 415 415 415 415 415 415 415 415 415  etc.
Borde libre (pul- | 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 ete.
gadas)

Pifones 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 etc.
Rodillos (4 filas) |4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). El ancho mas pequeno posi-
ble es de 150 mm (6").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas vy limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccién es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pinones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el calculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Especificaciones del producto — Serie M2500
Perfiles y guardas laterales para la Serie M2500

integran en la banda. Los perfiles estan disponibles con
costillas en un lado (‘anti-adherentes") para evitar la
adherencia de los productos alimenticios himedos o
pegajosos y pueden recortarse segun la altura deseada.

Las bandas modulares HabasitLINK® estan disponibles
con perfiles concebidos para permitir el transporte
inclinado de productos. Los perfiles son disenfos de una
pieza moldeada por inyeccion que, al instalarlos, se

Flush Grid con perfiles, Guardas laterales
corrugado articulaciéon

abierta (USDA)

Perfiles Flat Top rectos
articulacion cerrada

Perfiles Flat Top rectos
articulacion abierta
(USDA)

longitud L altura H longitud L altura H longitud L altura H
mm 25 100 25 100 - -
pulg. 1 4 1 4
mm 50 100 50 100 - 50
pulg. 2 4 2 4 2
mm 75 100 75 100 75 100 -
pulg. 3 4 3 4 4
mm - - 100 100 - -
pulg. 4 4
*Codigo: xx = altura del perfil: 25 mm =02 50 mm =05 75 mm =07 100 mm = 10

—
IR i
!
H I H l H
B

JL_‘:.; . oy 254(1") Yoy I

M2520Fxx M2520Fxx M2510Fxx
lado liso lado anti-adherente (costillas) articulacion abierta; lado "anti-
adherente"

|

25.4 (1")

M2533JF07 articulacion abierta; M2520G05

perfil indentado, corrugado
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Perfiles y guardas laterales para la Serie M2500

Indentaciones (E)
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La indentacion E del perfil es la distancia existente E nxL E

entre el borde de la banda y el borde del perfil. G G

F indica la distancia entre el borde de la banda y la ﬂ F

lado de transporte ||~

guarda lateral. En transportadores cortos o con

estructuras de apoyo especiales, también se pueden . N g — o m\
. . min.2-3| Y} 1 i

aplicar perfiles sobre todo el ancho de la banda (0.12") 4I4 Ald 4I‘

(E = 0). (Para los perfiles Flush Grid estan disponibles ~— - > guiade desgaste ~i

maodulos de borde con indentaciones (indentaciones banda

fijas, véase la ilustracion).) (CITTT T TTTTITITTTTIT]

lado de retorno
Ell—# JE1

Ranura (N)

La ranura N es el espacio existente en cada fila de M N

perfiles, alineado longitudinamalmente para propor- lado de

cionar apoyo adecuado a las bandas con un ancho Flrtrans- H
superior a 600 mm (24") en la operacién de retorno o N porte |
sujecion durante las aplicaciones de retroflexion. El 7 7 7
ancho de la ranura (N) y la distancia M desde el borde 4 2Jd il

de la banda es un multiplo de los incrementos de S © Dol e i ol

eslabén de 16,67 mm (0.66"). En las bandas de la serie TP

l\/|25(30, el ancho minimo de la ranura es de 33,3 mm 7 Tado de
(1.31"). retorno

min. 2-3
(0.12"
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Perfiles y guardas laterales para la Serie M2500

Instalacion de los perfiles y guardas laterales;

indentaciones

(Para las bandas curvadas, consulte las hojas de

caracteristicas especificas).

Las guardas laterales se instalan, por lo general, man-
teniendo un espacio (G) entre éstas y los perfiles.

También es posible instalar las guardas laterales

dejando un espacio minimo entre el perfil y la guarda

lateral de 2 mm (0.08") aproximadamente.

habasit /!
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Existe un ligero riesgo de roce y abrasién entre los
perfiles y las guardas laterales. La distancia E; entre las
guardas laterales y las zapatas de sujecion y apoyo/
guias de desgaste no debe ser inferior a 5 mm (0.2").
Si desea detalles adicionales, consulte la Guia de
Diseno.

Posibles indentaciones E de los perfiles (no vélido para perfiles de borde M2533F05)
Solo perfil

mm
Indentaciones en todo el ancho de la banda 0
Recorte del moédulo necesario 33
Estandar, sin recorte del médulo 50
Recorte del médulo necesario 66
Recorte del médulo necesario 83
Esténdar, sin recorte del médulo 100

o0

B

| #

pulg.

0
1.3
2
2.6
3.2
4

Flush Grid con perfiles M2533F07 + M253JF07

mm
33
50
66
83

100

Perfil + Guarda lateral
con espacio (G ~8 mm (0.3")

E

pulg.

1.3
2
2.6
3.2
4

mm
16
33
50
66
83

Perfil + Guarda lateral
sin espacio (G ~2 mm (0.08")
E F
pulg. mm | pulg. mm | pulg.
0.65 33 1.3 25 1
1.3 50 2 41 16
2 66 2.6 58 2.3
2.6 83 3.2 75 3
3.2 100 4 93 3.7

modulos intermedios y de borde

M2510 con perfiles M2510F05 y guardas laterales
M2520G05 (vista superior)
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Dispositivos de sujecién para bandas de 1", M2500V01 Direotrons Teemons
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Los elevadores con retroflexién (transportadores en 7)
requieren dispositivos de sujecion para sujetar la
banda cuando ésta cambia de la direccién horizontal a
la inclinada. En el caso de bandas anchas (por ejemplo.
> 600 mm (23.6") de ancho), las zapatas de desliza-
miento a menudo no son suficientes para mantenerlas
en la pista. En estos casos, los dispositivos de suje-
cion de la parte inferior de la banda se utilizan para
guiarla por la curva de retroflexion.

Compatibilidad: Los mddulos de sujecion estan
indicados para todas las bandas modulares rectas
HabasitLINK® de 1". Los médulos se insertan en
posiciones preestablecidas (un médulo cada dos filas).
Siempre gque se respete un incremento de eslabén M2533 con M2500V01
(16,6 mm) es posible introducirlos en cualquier
posicion a lo ancho de la banda. Tenga en cuenta el
desplazamiento "e" de 4,2 mm en caso de posiciona-
miento central. {No olvide dejar la distancia necesaria

para enganchar el pinén!
16 .

Radio de retroflexion R: min. 250 mm (70") (0.637)

. o Y ?0.16")
Pifones: tamafno minimo
M25S12 con agujero cuadrado de 40 mm / 1.5" e=4.2(0.16")
M25S12 con agujero redondo de 30 mm ‘ Linea central
M25S10 con agujero cuadrado de 1" D B § ?dejla banda
M25S10 con agujero rodondo de 30 mm - ,—i—H—\—a -+

- RO U
Materiales estandar: POM blanco 015%" ‘ 1 \ ‘r fffffff 1—16 mé3<.
El suministro de otros materiales es posible a peticion. (0.597) . | uﬁj 77777 | |(0.24")
8 (0.3‘2")
25.5 (1"

Dispositivo de sujecion M2500V01

Es fundamental que el rail guia sea totalmente
liso, sin empalmes. Asimismo es importante
dejar la holgura suficiente para permitir la con-
traccion o expansion de la banda.

rail guia

< Y dispositivo de sujecion
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Descripcion

e 35% de é4rea abierta; 75% de area abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 5.5x7 mm (0.22"x0.28")

e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

* Materiales aprobados para alimentos

e Diametro de la varilla: 5 mm (0.2")

Accesorios disponibles

e Tipo peine (ufetas de transferencia)

6

e Yo 1) ot
10 (0.63")
(0.39" @

25.4 (1" | 25.4(1")

Datos de la banda

Resistencia nom. a la N/m 16000 19000 27000
traccion [F',] recorrido Ib/ft 1096 1300 1850
recto
Rango de temperatura °C 5-105 5-90 -40-90
°F 40 - 220 40- 195 -40 - 195
Peso de la banda [m,] kg/m? 6.8 10.4 10.4
Ib/sqft 1.40 2.13 2.13
Coef. de friccion banda- e UHMW PE 0.13 0.10 0.10
apoyo [y * HDPE 0.11 0.08 0.08
* PAG, PAGG 0.30 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.11 0.11
* Acero 0.25 0.14 0.14
Coef. de friccion banda- e Vidrio 0.19 0.15 0.15
producto [u] * Acero 0.32 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.18 0.18
e Carton 0.22 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b
mm (nom.) 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800  etc.
pulg. (nom.) 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 i

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 83.4 mm (3.25").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).



Especificaciones del producto — Serie M2500
Especificaciones de los peines para el modelo M2531

Rango de °C -40 - 90
temperatura °F -40 — 195
Color gris

Datos de instalacion

W 148 5.8
W, 170 75

X; 70 2.756
X, 50 2

Xs 80 -90 3.2-35
X 80 3.2

K 10 0.4

(Unetas de transferencia)

X3 Xz

Peine

habasit /!
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Wi

X2

_— Xy |W

Nota

Las placas tipo peine se fijan utilizando un casquillo
separador especial que permite el movimiento lateral.
De esta forma los peines adaptan su posicion al des-
plazamiento lateral de la banda provocado por la
expansion térmica. Las placas (2 como maximo) se
pueden fijar firmemente en bandas con una anchura
de hasta 300 mm (72°).
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M2540 Radius Flush Grid 1"
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Descripcion

e Para bandas curvas y rectas (factor de pandeo 2.2)

® 35% de éarea abierta; 53% de area abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 6x12.5 mm (0.24"x0.49")

e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

e Simplifica la operacion de limpieza

e Materiales aprobados para alimentos

e Didmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

Accesorios disponibles

e Perfiles

e Guardas laterales

e Dispositivos de sujecion
® Modulos GripTop

Datos de la banda

11 A
(0.43") y

S

[©B)

- 25.6(1")

25.6 (1")

N/m
Ib/ft
N 1000 1000 800 1500 1300 1300
Ibf 225 225 180 338 293 293
°C 5-90 5-105 -40 - 65 -40 - 90 -46-116 -46 - 130
°F 40-195 40 - 220 -40 - 150 -40 - 195 -50 - 240 -60 - 266
°C 135 160
°F 275 320
kg/m? 4.7 4.7 5.0 7.0 6.0 6.0
Ib/sqft 0.96 0.96 1.02 1.44 1.23 1.23
e UHMW PE 0.13 0.13 0.25 0.10 0.14 0.14
e HDPE 0.1 0.11 - 0.08 0.14 0.14
* PAG, PAG6 0.30 0.30 0.23 0.20 - -
® PA |ubricada 0.13 0.13 0.12 0.1 0.13 0.13
e Acero 0.25 0.25 0.14 0.14 0.19 0.19
e Vidrio 0.19 0.19 0.10 0.15 0.17 0.17
e Acero 0.32 0.32 0.13 0.20 0.19 0.19
e Plastico (PET) 0.17 0.17 0.10 0.18 0.12 0.12
e Carton 0.22 0.22 0.15 0.20 0.17 0.17

@'Para b, > 300 mm (12") se admiten valores superiores. Consulte LINK-SeleCalc
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Gama estandar de anchos de la banda y factor de pandeo Q (R, =Q x b))

Factor de padeo

2.03 ‘2.07 ‘2.10 ‘2.12 ‘2.14 ‘2.15 ‘2.16 ‘2.17 ‘2.18 ‘2.18 ‘2.19 ‘2.19 ‘2.19 ‘2.20
Q

Factor de padeo
Q

2.20 ‘2.20 ‘2.21 ‘2.21 ‘2.21 ‘2.21 ‘2.21 ‘

No se recomienda el empleo de anchos de banda superiores a 1’200 mm (48"); le rogamos se ponga en con-
tacto con su representante Habasit.
Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estéan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 83.4 mm (3.25").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de tracciéon nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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M2540 Radius GripTop 1"
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Descripcion

e Para bandas curvas y rectas, con inclinaciones (factor
pandeo 2.2)

e 20% de éarea abierta; mayor apertura posible: 5x7.5
mm (0.2”x0.3")

¢ |Indententacién 21 mm (0.83")

e Grip Top resistente a la abrasién, elevada friccion

e Materiales aprobados para alimentos

e Didametro de la varilla: 5 mm (0.2")

® Pinones de “ventana abierta”

Accesorios

e Guardas laterales con mordazas

Datos de la banda

3.6(0.14")

X AY

O oD O 8%
‘256(1"2 61" T

12.2
(0-48'

N/m 19000 19000 19000 19000
Ib/ft 1300 1300 1300 1300
N 1000 1000 1000 1000
Ibf 225 225 225 225
°C 5-60 5-60 5-60 5-60
I 40 - 140 40 - 140 40 - 140 40 - 140
kg/m? 6.4 6.4 6.4 6.4
Ib/sqft 1.31 1.31 1.31 1.31
e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.13
e HDPE 0.1 0.11 0.1 0.1
° PAB, PAG6 0.30 0.30 0.30 0.30
® PA |ubricada 0.13 0.13 0.13 0.13
e Acero 0.25 0.25 0.25 0.25
El coeficiente de friccion varia dependiendo del tipo de material y de la superficie.
En condiciones secas y limpias: p = 0.8 - 1.2.
Si desea informacién sobre dngulos de elevacion especificos, péngase en contacto
con su representante Habasit.

™ Para b, > 300 mm (12") se admiten valores superiores. Consulte LINK-SeleCalc
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Gama estandar de anchos de la banda y factor de pandeo Q (R, =Q x b))

Factor de pandeo

2.03 ‘2.07 ‘2.10 ‘2.12 ‘2.14 ‘2.15 ‘2.16 ‘2.17 ‘2.18 ‘2.18 ‘2.19 ‘2.19 ‘2.19 ‘2.20
Q

Factor de pandeo
Q

2.20 ‘2.20 ‘2.21 ‘2.21 ‘2.21 ‘2.21 ‘2.21 ‘

No se recomienda el empleo de anchos de banda superiores a 1’200 mm (48"); le rogamos se ponga en con-
tacto con su representante Habasit.
Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estéan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 200 mm (7.9").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de tracciéon nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e Para bandas curvas y rectas

e £l valor de pandeo 2.2 (no varia)

e 35% de éarea abierta; mayor apertura posible: 6x12.5
mm (0.24"x0.49")

e Espaciado lateral de rodillos: 50 mm (2”)

e Borde libre minimo: 42 mm (1.6")

e Espaciado de la fila de rodillos: 50.8 mm (2")

e Si la retropresién es baja, las guias de desgaste se
colocan entre los rodillos

e |Las guias de desgaste se colocan directamente bajo
los rodillos en las aplicaciones accionadas por el pro-
ducto

e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

e Materiales aprobados para alimentos

e Didmetro de la varilla: 5 mm (0.2")

Datos de la banda

043 {W @%\ @ 059"
256 (1") | 25.6 (1)
(us 25
(0.1")
F=E 5 SR

mm / Pulg.
N/m 22000
Ib/ft 1507
N 1200
Ibf 270
°C -40 - 90
°F -40 - 195
kg/m?2 7.0
Ib/sqft 1.44
e UHMW PE 0.10
e HDPE 0.08
* PAB, PAG6 0.20
® PA |ubricada 0.11
e Acero 0.14
0.05
0.05

™ Para b, > 300 mm (12") se admiten valores superiores. Consulte LINK-SeleCalc
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Gama estandar de anchos de la banda b0, borde libre y factor de pandeo Q (R . =Q x b))

Factor de pandeo 12.03 2.07 210 212 214 |215 216 217 218 218 219 219 219 220 | etc.
Q

Borde libre (mm) 142/52 142/52 42/52 42/52 42/52 |42/52 42/52 42/52 42/52 42/52 42/52 |42/52 42/52 42/52 | etc.
Borde libre (pul- | 1.7/2 1 1.7/2 1.7/2 1.7/2 1.7/2 1.7/2 | 1.7/2 [ 1.7/2 1.7/2 [ 1.7/2 1.7/2 1.7/2 | 1.7/2 | 1.7/2 | etc.
gadas)
Desplazamiento 129.1 4.2 291 4.2 29.1 4.2 291 4.2 291 4.2 29.1 4.2 291 4.2 etc.
piAdn (mm)
Desplazamiento | 1.1 0.2 1.1 0.2 1.1 0.2 1.1 0.2 1.1 0.2 1.1 0.2 1.1 0.2 etc.
pindn (pulgadas)
Pifnones 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 etc.
Rodillos (2 filas) |3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"”). El ancho mas pequeno posi-
ble es de 150 mm (6").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% y el 20% de la resis-
tencia de tracciéon nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).



Especificaciones del producto — Serie M2500
Modulos de sujeciéon para el modelo M2540

Para evitar que la banda bascule o se salga del rail
gufa interior, normalmente se utilizan gufas de suje-
cion. Sin embargo, éstas no son adecuadas si las
mercancias transportadas son mas anchas que el
ancho de la banda o si han de desplazarse sobre el
borde de la banda. Para estos casos, se dispone de
maodulos especiales equipados con lengletas de
sujecion (modulos de enganche) en ambos bordes de
la banda.

Modulos de sujecion (M2540H)

Las lengletas de sujecion se utilizan en todas las
aplicaciones en donde tienen que moverse los
productos por el borde de la banda. Es obligatorio
usar médulos de sujecion cuando se utilicen guardas
laterales.

Instalacion

Asegurese de que deja espacio entre las guias y las
lenglietas de sujecion. Las lengletas de sujecion
deben actuar como un dispositivo de elevacion de
seguridad y no como guias. En contacto con las gufas
se desgastaran répidamente aumentando la tensiéon
de la banda.

Por estos motivos, se ha de disenar el transportador
con la debida precision.

Anchura minima de la banda 150 mm (6") (2 pifones).

Tamanos de los pifiones

La combinacién de tamano de pindn/eje se selec-
cionara de forma tal que evite la colisién entre las
lenglietas de sujecion y el eje. Tamanos minimos de
los pifones: M2551002Q, M25S1030R, M25S1240Q.

Nota

El uso de las lenglietas de sujeciéon no se recomienda
para la orientacioén radial dado que pueden desgastarse
rapidamente. Tampoco se deben utilizar para sujetar
la banda en el recorrido de retorno.

Si desea indicaciones adicionales sobre el disefo,
consulte los apartados "Bandas curvas" y "Sistemas
de apoyo del deslizador" de la Guia de disefno.
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L LTI TT o)

9 (0.35")

8.5 (0.33")

Aplicacién estandar:
31 (1.2") b,-62 (2.4")

31 (1 .2"‘)

distancia entre los bordes
de las guias

J LI

[ min. 1.5
(0.06")
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Perfiles y guardas laterales para la Serie M2540
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M2540 con perfiles intermedios y de borde

Los perfiles y guardas laterales soélo estan disponibles
en un tamano. Los perfiles estan disponibles con cos-
tillas en un lado para evitar la adherencia de
productos alimenticios humedos o pegajosos. Los
perfiles estandar se pueden recortar segun el ancho y
la altura. El factor de pandeo no varia.

M2540 con guardas laterales Unicamente

100
(4")

H\‘“

25.6 (1 --)

28 (1.1")

25
(1)
11
(0.4")

Perfil intermedio Perfil de borde

Guardas laterales
M254RG02 (lado derecho)

M254RF05 (lado derecho)
M254LF05 (lado izquierdo)

M2540F05
M254LG02 (lado izquierdo)

Gama estandar de anchos de banda by para bandas con perfiles

Las verdaderas anchuras de la banda son en la mayoria de los casos entre 0,1% y 0,3% mas pequenas.



Especificaciones del producto — Serie M2500 rabes )

Perfiles y guardas laterales para la Serie M2540

Montaje de perfiles y guardas laterales para ban-
das curvas M2540

Los perfiles y guardas laterales soélo estén disponibles
en una altura (véase la ilustracién siguiente). Se
pueden cortar alturas menores a peticion.

nx 100 @4")

50 Y S
(2" % 4

- LY

80 (3.1") 70 28"
bo

Perfiles intermedios sélo

b, - 16 (0.63")

Guardas laterales Unicamente (versiéon con mordaza)

Indentaciones estandar

La combinacién de perfiles y guardas laterales es
posible pero no recomendable. Se deben utilizar
maodulos de sujecion con las guardas laterales. En el
recorrido de retorno, la banda debe estar sujetada por
los perfiles o entre los perfiles y las guardas laterales
(con un espacio de sélo 15 mm (0.6") de ancho). No
utilice las lenglietas de sujecion para sujetar o guiar la
banda.

HabasitLINK®
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70(275") nx100(4") 80 (3.15")

it

25(1")

by

Perfiles intermedios y de borde

Perfiles intermedios
solo (sin perfiles
con indentaciones)
Perfiles intermedios
y perfiles con
indentaciones
Guardas laterales

borde izquierdo banda borde derecho banda
(direccion de recorrido) (direccion de recorrido)

70 mm (2.8") 80 mm (3.7")
25 mm (17 25 mm (17)
3,5 mm (0.14") 3,5 mm (0.74")
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Descripcion

e Para bandas curvas y rectas; ideal para aplicaciones
instaladas en espacios reducidos (factor de pandeo:

1,6)

® 35% de érea abierta; 57% de éarea abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 7,5x10 mm (0.3"x0.4")
e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

e Simplifica la operacion de limpieza
e Materiales aprobados para alimentos
e Diametro de la varilla: 5 mm (0.2")

Contacte con Habasit para mas informacion sobre

accesorios

¢ Perfiles
* Modulos GripTop

Datos de la banda

12.7 ‘
05y VU 7]

B

125.8 (1.02") | 25.8 (1.02") |

N/m 14000 14000 20000
Ib/ft 959 959 1370
N 400 400 800
Ibf 90 90 180
°C 5-90 5-105 -40 - 90
°F 40 - 195 40 - 220 -40 - 195
kg/m? 5.6 5.5 7.6
Ib/sqft 1.13 1.13 1.56
e UHMW PE 0.13 0.13 0.10
e HDPE 0.1 0.11 0.08
* PAB, PAG6 0.30 0.30 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.11
e Acero 0.25 0.25 0.14
e Vidrio 0.19 0.19 0.15
e Acero 0.32 0.32 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.17 0.18
e Cartén 0.22 0.22 0.20

' Para b, > 600 mm (23.6") se admiten valores superiores. Consulte LINK-SeleCalc
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Gama estandar de anchos de la banda y factor de pandeo Q (R, =Q x b))

Factor de pandeo

1.43 ‘1.47 ‘1.50 ‘1.52 ‘1.54 ‘1.55 ‘1.56 ‘1.57 ‘1.58 ‘1.58 ‘1.59 ‘1.59 ‘1.60 ‘1.60 ‘1.61
Q

Factor de pandeo
Q

1.6 ‘1.61 ‘1.62 ‘1.62 ‘1.62 ‘

No se recomienda el empleo de anchos de banda superiores a 1'200 mm (48"). El factor de colapsamiento para
bandas con accesorios ensamblados puede ser diferente. Le rogamos se ponga en contacto con su represent-
ante Habasit.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, de 0.1% a 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 16.66 mm (0.66"). El ancho mas pequeno posible es de 200 mm (7.9").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).



Especificaciones del producto M2500
Los pinones para la Serie M2500

M = bandas modulares
Paso de la correa
S = moldeado de una pieza Z = pifdén partido moldeado
Numero de dientes
Tamano el eje (diametro)
Tipo de eje: Q = cuadrado; R = redondo
Material: 6 = POM; 1 = PP

Disponibilidad del pifién

BN

habasit /!
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T

dp

30
1.2"

Ejemplo: M25S1240Q - La anchura excepcional del piid
n para M25S07 es 20 mm.

Pifiones partidos (M25Zxx)
Agujero cuadrado @ Agujero redon-

mm

40 /60
40

Q do R*
Pulg. mm Pulg.

1.5/25 - -
1.5 - -

N° de Paso A, Pinones moldeados (M25Sxx)
dientes @d, Agujero cuadrado @ Agujero redon-
Q do R*
mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg.

7 59.4 2.3 24.7 0.97 25 1 - -
8 66.7 2.6 28.3 1.12 25 - 30 /1%,
10 82.5 3.3 36.3 1.43 40 1/15 30 /1%,
12 98.6 3.9 44.3 1.74 40 1/15  30/40 1/1%,
16 130.8 5.2 60.4 2.38 40 1.5 - -
18 146.9 5.8 68.4 2.69 40/60 | 1.5/2.5 30 /1%,
20 163.0 6.4 76.5 3.01 40/60 | 1.5/2.5 30 /1%,

*Chaveteros:

- para agujero redondo @ 30 mm: 8 mm (0,315")

- para agujero redondo @ 1"y 1% .. 6,3 mm (0,25")

Disposicion del pifidn

La separacién maxima entre pinones €s 100 mm (4").

La separacion minima es 33,3 mm (1,3"). La distancia C

entre el eje del pindn y el apoyo de la deslizadera es

como minimo 28 mm (1,1"). Para més informacién acer-

ca de la instalacion de los pinones, véase la Guia de dis-

efno, Evaluacion de pinones .

Material del pinon

Material estandar: Acetal (POM), color natural 1 eje

Opcional:

Polipropileno (PP), azul (resistente a acidos),

Poliamida (PA), beige, para aplicaciones abrasivas en
seco,

Poliuretano termopléastico (TPU), color natural, para apli-
caciones abrasivas bajo condiciones de humedad,
Material para alta temperatura (PA+HT),

Materal para muy alta temperatura (ST).

Pifones partidos disponibles sélo en POM.

2 prisionero de sujecion

3 pinoén central
4 flotante

ST

C paso de la correa

ST apoyo de la deslizadera
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Los pinones para la Serie M2500
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Numero de pifiones y guias de desgaste

Numero de pifiones teniendo en cuenta al material
del pifidn

POM estandar | véase la tabla anterior
PA véase la tabla anterior
PA + HT véase la tabla anterior
ST véase la tabla anterior
PP Numero indicado en la tabla anterior +25%
TPU Carga admisible: 500 N por pifén
Célculo consulte pagina 169 y LINK-SeleCalc.

Carga del piinon

Los numeros de pinones listados en la tabla anterior
proporcionan una indicacion general y se refieren al
rango dado. Para mas instrucciones, véase la Guia de
célculo (pagina 169) o pdngase en contacto con su rep-
resentante de Habasit.

Numero de pifones por eje Numero de guias de desgaste
Numero minimo Resistencia nominal Camino de ida Camino de retorno
a la traccion 100%  (superior) (inferior)

2 2 2 2

2 5 2 2

3 5 3 2

3 6 3 2

4 6 4 3

4 7 4 3

5 9 5 3

5 9 5 3

7 I 6 4

7 11 6 4

7 13 7 4

9 15 7 4

9 15 8 5

11 17 8 5

11 19 9 5

13 21 9 5

13 23 10 6

15 25 10 6

17 27 11 6

19 31 12 7

21 35 13 7

Nota:

El nimero méximo de pinones es la anchura de la cor-
rea dividida por 33,3 mm (1,3"), nimero par -1.

Guias de desgaste

Entre el eje de arrastre y los pinones o rodillos locos, la
banda es transportada por un apoyo de la deslizadera
provisto de guias de desgaste longitudinales de
Polietileno UHMW o de otro material adecuado. Radio
minimo de retroflexién para bandas sin guardas laterales
150 mm (6"), con guardas laterales 250 mm (10"”). Para
més detalles, véase la Guia de disefo (pagina 153).
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Descripcion

e Banda de alto rendimiento

e Grosor: 12.7 mm (0.5")

e Elevada resistencia y rigidez

® 0% de éarea abierta

e Articulacion cerrada

e Diametro de la varilla: 6 mm (0.22")

e Retencion de ajuste preciso de la varilla

e Pinones macizos moldeados por inyeccién con doble
fila de dientes para traccién bidireccional

0

05 @ Q) -

| 254(1") | 254 (1")]

Datos de la banda

~PA PP POM
Resistencia nom. a la N/m 45000 24000 26500 45000 23000
traccion [F',] recorrido Ib/ft 3083 1644 1815 3083 1575
recto
Rango de temperatura °C -40 - 90 5-105 5-90 -46 - 130 -40-130
°F -40- 195 40 - 220 40- 195 -50 - 266 -40 - 266
Temperatura méxima *C 160 150
(corto plazo °C) °F 320 302
Peso de la banda [m,] kg/m? 14.0 9.1 9.1 11.7 145
Ib/sqft 2.88 1.87 1.87 2.40 2.98
Coef. de friccion banda- e UHMW PE 0.10 0.13 0.13 0.14 0.11
apoyo [u]  HDPE 0.08 0.11 0.11 0.14 0.10
* PAG, PAGG 0.20 0.30 0.30 - -
e PA |ubricada 0.11 0.13 0.13 0.13 0.13
e Acero 0.14 0.25 0.25 0.19 0.18
Coef. de friccion banda- e Vidrio 0.15 0.19 0.19 0.17 0.14
producto [u] * Acero 0.20 0.32 0.32 0.19 0.18
e Plastico (PET) 0.18 0.17 0.17 0.12 0.12
e Carton 0.20 0.22 0.22 0.17 0.17

Gama estandar de anchos de la banda b
mm (nom.) 85 170 255 340 425 510 595 680 765 850 935 1020 1105 etc.
pulgadas (nom.)  3.35 6.69 10.04 13.39 16.73 20.08 2343 26.77 30.12 3346 36.81 40.16 43.50 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 85 mm (3,35").
Si desea informacion sobre otros materiales, péngase en contacto con su representante Habasit.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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M = bandas modulares y
Paso de la correa
S= Ideado d i 7 = piRd tid Idead
moldeado de una pieza piAdn partido moldeado —
Numero de dientes d

Tamano el eje (diametro)

Tipo de eje: Q = cuadrado; R = redondo

Material: 8 = PA; 6 = POM e
/1B 40
‘M 26 S 18 40 Q 8
(1.58")
Ejemplo: M26S1840Q
Disponibilidad del pifidon
N° de Paso A, Pinones macizos (M26Sxx) Pifiones partidos (M26Zxx)
dientes 9] d, Aguijero cuadrado @ Aguijero redon-  Agujero cuadrado @ Aguijero redon-
Q do R* Q do R*
mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg.
12 99.1 3.9 43.2 1.7 25 1 25 1 40 1.5 30/40 1/1.5
16 131.5 52 59.4 2.3 40 1.5 30/40 1/1.56 40 1.5 30/40 1/1.5
18 147.7 5.8 67.5 2.7 40/60 ' 1.56/25 30/40 1/1.5  40/60 1.5/25 30/40 1/1.5
21 172.1 6.8 79.7 3.1 40/60 | 1.56/2.5 1 30/40 1/15 40/60 1.5/25 30/40 1/1.5
18 147.7 5.8 67.5 2.7 40 1.5 - - 60 2.5 - -
Otros tamanos de pindn disponibles bajo demanda.
*Chaveteros:

- para agujero redondo @ 25 mmy & 30 mm: 8 mm (0,375"); para @ 40 mm: 12 mm (0,472")
- para agujero redondo @ 1": 6,3 mm (0.25"), para 1,5": 9,6 mm (0,375")

Disposicion del pifion

La separacién maxima de los pinones es 170 mm
(6,7"). La separacion minima es 85 mm (3,3"). La dis-
tancia C entre el eje del pindén y el apoyo de la desliza-
dera es como minimo 28 mm (1,1"). Para mas infor-
macioén acerca de la instalacion de los pinones, véase la
Gufa de disefo, Evaluacion de pifiones .

Material del pinén
Material estandar para pinones moldeados: Poliamida, 1 eje 3 pifén central
color beige, para aplicaciones abrasivas en seco
Opcional: Acetal (POM), natural, para aplicaciones bajo
condiciones de humedad,

2 prisionero de sujeciéon 4 flotante

Pinones mecanizados PA o POM natural. c (102;)
S 000000 DOD

7 \

A1

dp

C paso de la correa ST apoyo de la deslizadera
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Numero de pifiones y guias de desgaste

Numero de pifhones por eje Numero de guias de desgaste
Numero minimo Resistencia nominal Camino de ida Camino de retorno
a la traccion 40% (superior) (inferior)

| 1 1 2 2

| 2 2 2 2

| 2 3 2 2

| 2 4 2 2

| 3 5 3 3

| 3 6 3 3

| 4 7 4 3

| 4 8 4 3

| 5 9 5 4

| 5 10 5 4

| 6 11 6 4

| 6 12 6 4

| 7 13 7 5

| 7 14 7 5

| 8 15 8 5

| 8 16 8 5

| 9 17 9 6

| 9 18 9 6

| 10 19 10 6

| 10 20 10 6

| 11 21 11 7

| 11 22 11 7

| 12 23 12 7

| 12 24 12 7
Numero de piiiones teniendo en cuenta al material Nota:
del pifidn El nimero méximo de pihones es la anchura de la cor-
Wiieraldelaien I Niieio de pirones MM e cividida por 85 mm (33"
PA superior al nimero indicado
POM estandar superior al nimero indicado
Carga del pinon Guias de desgaste
Los numeros de pinones listados en la tabla anterior Entre el eje de arrastre y los pinones o rodillos locos, la
proporcionan una indicacién general y se refieren al banda es transportada por un apoyo de la deslizadera

rango dado. Para mas instrucciones, véase la Guia de provisto de guias de desgaste longitudinales de

célculo (pagina 169) o pongase en contacto con su rep-  Polietileno UHMW o de otro material adecuado. Radio

resentante de Habasit. minimo de retroflexién 150 mm (6”). Para méas detalles,
véase la Guia de diseno (pagina 153).
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M3840 Radius Flush Grid 1.5"
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Descripcion

e Para bandas curvas y rectas (factor de pandeo 2,2)

® 31% de éarea abierta; 50% de area abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 7x19 mm (0.27"x0.75")

e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

e Articulacion abierta

e [acilita las operaciones de limpieza

e Materiales aprobados para alimentos
e Diametro de la varilla: 6 mm (0.24")

Accesorios disponibles
e Perfiles

e Guardas laterales
e Dispositivos de sujecion

18
HE P
38.2 (1.5") | 38.2 (1.5")
Datos de la banda
N/m 23000 23000 16000 32000
Ib/ft 1575 1575 1096 2192
N 2000 2000 1500 2400
Ibf 450 450 338 540
°C 5-90 5-105 -40 - 65 -40 - 90
°F 40 - 195 40 - 220 -40 - 150 -40 - 195
kg/m? 8.0 8.0 8.4 11.8
Ib/sqft 1.64 1.64 1.72 2.42
e UHMW PE 0.13 0.13 0.25 0.10
e HDPE 0.11 0.1 - 0.08
* PAG, PAGE 0.30 0.30 0.23 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.12 0.1
® Acero 0.25 0.25 0.14 0.14
e Vidrio 0.19 0.19 0.10 0.15
* Acero 0.32 0.32 0.13 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.17 0.10 0.18
e Cartén 0.22 0.22 0.15 0.20

@ Para b, > 450 mm (18") se admiten valores superiores. Consulte LINK-SeleCalc
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Gama estandar de anchos de la banda b y factor de pandeo Q (R, =Q x b))

213

Factor pandeo Q 12.18

No se recomienda el empleo de anchos de la banda superiores a 1’200 mm (48"). Le rogamos se ponga en con-
tacto con su representante Habasit.
La anchura real de las bandas es, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menor.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 25 mm (1"). El ancho mas pequeno posible es de 175 mm (7).

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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M3840 Roller Top 1.5"
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Descripcion

e Para bandas curvas y rectas

® 31% de éarea abierta; mayor apertura posible: 7x19
mm (0.27"x0.75")

¢ Si desea informacién sobre el espaciado lateral de los
rodillos, consulte la tabla de datos de la banda

e Borde libre: 60 mm (2.4")

e Espaciado de la fila de rodillos: 38.2 mm (1.5")

e Si la retropresién es baja, las guias de desgaste se
colocan entre los rodillos

e | as guias de desgaste se colocan directamente bajo
los rodillos en las aplicaciones accionadas por el pro-
ducto

e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

e Articulacion abierta

e Materiales aprobados para alimentos

e Diametro de la varilla: 6 mm (0.24")

Datos de la banda

18
(0.7

/ \
@ ~ A @ r j} (095"

38.2 (1.5") | 38.2(1,5"

mm / Pulg. 100/ 4
mm / Pulg. 50/ 2
N/m 25000
Ib/ft 1712
N 2000
Ibf 450
°C -40 - 90
°F -40- 195
kg/m?2 11.8
Ib/sqft 242
e UHMW PE 0.10
e HDPE 0.08
* PAB, PAG6 0.20
® PA |ubricada 0.11
e Acero 0.14
0.05
0.05

@ Para b, > 450 mm (18") se admiten valores superiores. Consulte LINK-SeleCalc
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Gama estandar de anchos de la banda y factor de pandeo Q (R, =Q x b,)

Factor de pandeo 11.98 |2.12 222 230 (236 @241 244 248 250 252 255 256 258 | etc
Q

Borde libre (mm) | 64/77 64/77 64/77 64/77 |64/77 64/77 64/77 |64/77 64/77 64/77 64/77 64/77 64/77 | etc.
(nom.)
Borde libre (pulg.)  2.5/3 |2.5/3 |2.5/3 2.5/3 |25/3 253 253 253 253 253 253 253 253 etc
(nom.)
Desplazamiento 1 18.8 |-6.3 18.8 -6.3 18.8 |-6.3 188 -6.3 18.8 -6.3 18.8 |-6.3 18.8 | etc.
pinén (mm)
Desplazamiento 1 0.7 -0.3 0.7 -0.3 0.7 -0.3 0.7 -0.3 0.7 -0.3 0.7 -0.3 0.7 etc.
pindén (pulgadas)
Pinones 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 etc.
Rodillos (2 filas) |3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 50 mm (2"”). El ancho mas pequeno posi-
ble es de 250 mm (9.84").

Para la seleccidon del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacién detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Lenguetas de sujecion para el modelo M3840

Para evitar que la banda bascule o se salga del rail
guia interior, normalmente se utilizan guias de suje-
cion. Sin embargo, éstas no son adecuadas si las
mercancias transportadas son mas anchas que el
ancho de la banda o si han de desplazarse sobre el
borde de la banda. Para estos casos, se dispone de
moédulos especiales equipados con lengletas de
sujecion (modulos de enganche) en ambos bordes de
la banda.

Modulos de sujecion (M3840H)

Las lengletas de sujecion se utilizan en todas las
aplicaciones en donde tienen que moverse los
productos por el borde de la banda. Es obligatorio
usar médulos de sujecion cuando se utilicen guardas
laterales.

Instalacion

Asegurese de que deja espacio entre las guias y las
lenglietas de sujecion. Las lengletas de sujecién
deben actuar como un dispositivo de elevacion de
seguridad y no como guias. En contacto con las guias
se desgastaran répidamente aumentando la tensién
de la banda.

Por estos motivos, se ha de disenar el transportador
con la debida precision.

Anchura minima de la banda 175 mm (7) (2 pihones).

Tamanos de los pifiones

La combinacién de tamano de pindn/eje se seleccio-
nard de forma tal que evite la colisién entre las len-
glUetas de sujecién y el eje. Tamanos minimos de
pindn: M38S1240Q, M38S1260Q

Nota

El uso de las lenglietas de sujecién no se recomienda
para la orientacion radial dado que pueden desgastarse
rapidamente. Tampoco se deben utilizar para sujetar
la banda en el recorrido de retorno.

Si desea indicaciones adicionales sobre el disefio,
consulte los apartados "Bandas curvas" y "Sistemas
de apoyo del deslizador" de la Guia de disefo.

HabasitLINK®
Directrices Técnicas
Edicién 2005 - 91

20.5(0.81") b, - 41 (1.61") 20.5 (0.81")
distancia entre los bordes
de las guias
= rmin1.5 —
(0.06")
g 18

14.5 (0.71")
(0.57") 10 (0.39")

6(0247) |

17.2(0.68") 10 (0.39")




Especificaciones del producto — Serie M3800 rabes )

Perfiles y guardas laterales para la Serie M3840 Dt iabasLINK?

Edicién 2005 - 92

/
"." - - .
PRSI ON
’ ‘ . .,
= ; - . ' ‘_.“ “"“W s :3
s2u i P GO S ETDS
LSl 1 el P ol
¢ . - e o - { iy O~ 2 [
: ~ “ ’ i ..*!.vr "”rﬁ,' £i
A Tl wP L 5
. LR - p ™|
rfr{;‘.!’-'_ ., '._h' ‘-"p [
r’fr' | 31‘
P
M3840 con perfiles M3840 con guardas laterales

Los perfiles y guardas laterales solo estan disponibles
en un tamano. Los perfiles estan disponibles con cos-
tillas en un lado para evitar la adherencia de
productos alimenticios himedos o pegajosos. Los
perfiles estandar se pueden recortar segun el ancho y

la altura. El factor de pandeo no varia.
43 (1.7")
100 '
(4) \ 50 |
| (2"

\..:4 17.6 |
0.7")
382(1 5") 25
Perfil intermedio Perfil de borde Guardas laterales
M3840F10 M384RF10 (lado derecho) M384RG05 (lado derecho)
M384LF10 (lado izquierdo) M384LGO05 (lado izquierdo)
La longitud total L del derecho y las versiones izquierda y derecha
izquierdo suman 200 mm (8") se pueden colocar en el borde

opuesto (sin problemas funciona-
les) pero no se pueden mezclar.

Gama estandar de anchos de banda b,

Las verdaderas anchuras de la banda son en la mayoria de los casos entre 0,1% y 0,3% mas pequenas.
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Montaje de perfiles y guardas laterales para
bandas curvas M3840

Los perfiles y guardas laterales soélo estan disponibles
en una altura (véase la ilustraciéon siguiente). Se pueden
cortar alturas menores a peticion.

nx100(4) 70 (275" nx100 (4") 80 (3.15")
Wz 2 || |z
100 7 7 100 -
@)y A2 7277 @) 2
0
70 (2.8") 80 (3.1") 25 (1) N 25 (1")
b, by

Perfiles intermedios sélo

Perfiles intermedios y de borde

Guardas laterales Unicamente (version con mordaza) borde izquierdo banda borde derecho banda
Indentaciones estandar (direccién de recorrido) (direccién de recorrido)
La combinacién de perfiles y guardas laterales es Perfiles intermedios 70 mm (2.8") 80 mm (3.7
posible pero no recomendable. Se deben utilizar sélo (sin perfiles

maodulos de sujecion con las guardas laterales. En el con indentaciones)

recorrido de retorno, la banda debe estar sujetada por Perfiles intermedios 25 mm (1) 25 mm (1"

los perfiles o entre los perfiles y las guardas laterales y perfiles con

(con un espacio de sélo 15 mm (0.6") de ancho). No indentaciones

utilice las lenglietas de sujecion para sujetar o guiar la Guardas laterales 5 mm (0.2") 5 mm (0.2")

banda.
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Descripcion

e Para bandas curvas y rectas; ideal para aplicaciones
instaladas en espacios reducidos (factor de pandeo:
1,6)

® 31% de éarea abierta; 50% de area abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 7x19 mm (0.27"x0.75")

e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje

e Simplifica las operaciones de limpieza

e Materiales aprobados para alimentos

e Didmetro de la varilla: 6 mm (0.24")

* Pinones de “ventana abierta”

Accesorios disponibles
e Perfiles: Indentacion minima 105 /95 mm (4.1" / 3.7")

e Guardas laterales
¢ Dispositivo de sujeciéon

Datos de la banda

18
0.7

{@____

| 38.2(1.5" | 38.2(1.5") |

N/m 20000 20000 29000
Ib/ft 1370 1370 1986
N 1800 1800 2250
Ibf 405 405 506
°C 5-90 5-105 -40 - 90
°F 40 - 195 40 - 220 -40 - 195
kg/m? 8.0 8.0 11.8
Ib/sqft 1.64 1.64 2.42
e UHMW PE 0.13 0.13 0.10
e HDPE 0.1 0.11 0.08
° PAB, PAG6 0.30 0.30 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.11
e Acero 0.25 0.25 0.14
e Vidrio 0.19 0.19 0.15
e Acero 0.32 0.32 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.17 0.18
e Carton 0.22 0.22 0.20

@'Para b, > 600 mm (23.6") se admiten valores superiores. Consulte LINK-SeleCalc
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Gama estandar de anchos de la banda y factor de pandeo Q (R, =Qx b)

Factor de pandeo

1.50 ‘1.53 ‘1.55 ‘1.57 ‘1.59 ‘1.67 ‘1.72 ‘1.76 ‘1.80 ‘1.83 ‘1.86 ‘1.88 ‘1.91 ‘1.93 ‘1.94
Q

Factor de pandeo
Q

1.96 ‘1.97 ‘1.98 ‘2.00 ‘2.01 ‘

No se recomienda el empleo de anchos de la banda superiores a 1’200 mm (48"). Le rogamos se ponga en con-
tacto con su representante Habasit.
Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estén disponibles en incrementos de 50 mm (2"). Se ofrecen anchos no estéan-
dar en incrementos de 25 mm (1"). El ancho méas pequeno posible es de 175 mm (7).

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores remitase, a la tabla de la pagina 26.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de tracciéon nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Lenguetas de sujecion para el modelo M3843

Para evitar que la banda bascule o se salga del rail
gufa interior, normalmente se utilizan gufas de
sujeciéon. Sin embargo, éstas no son adecuadas si las
mercancias transportadas son mas anchas que el
ancho de la banda o si han de desplazarse sobre el
borde de la banda. Para estos casos, se dispone de
maodulos especiales equipados con lengletas de
sujecion (modulos de enganche) en ambos bordes de
la banda.

Lengiietas de sujecion (M3843H00)

Las lengletas de sujecion se utilizan en todas las
aplicaciones en donde tienen que moverse los
productos por el borde de la banda.

Instalacién

Las lengletas de sujeciéon se encajan en el agujero
cuadrado que se proporciona en el eslabén mas
alejado de los modulos de borde. Si se solicitan como
corresponde, las correas M3843 irdn ya provistas de
estas lengletas de sujecién cuando se entreguen.
Cuando se instalen en la estructura del transportador,
asegurese de dejar un espacio entre las guias vy las
lengletas de sujecion. Las lengletas de sujecion
deben actuar como un dispositivo de elevacion de
seguridad y no como guias. En contacto con las guias
se desgastaran rdpidamente aumentando la tensién
de la banda.

Por estos motivos, se ha de disenar el transportador
con la debida precision. Anchura minima de la banda
175 mm (7') (2 pinones).

Tamafnos de los pifiones:

La combinacién de tamano de pindn/eje se seleccio-
nara de forma tal que evite la colision entre las
lengletas de sujecion y el eje. Tamanos minimos de
pindn: M38S1240Q, M38S1260Q

Nota

El uso de las lenglietas de sujeciéon no se recomienda
para la orientacién radial dado que pueden desgastarse
rapidamente. Tampoco se deben utilizar para sujetar
la banda en el recorrido de retorno.

Si desea indicaciones adicionales sobre el diseno,
consulte los apartados "Bandas curvas" y "Sistemas
de apoyo del deslizador" de la Guia de disefo.

HabasitLINK®
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Las guardas laterales sélo estan disponibles con una
altura de 50 mm.

Las guardas laterales encajables del modelo M3843
no se pueden usar en combinacién con lengletas de
sujecion encajables. Para evitar que la banda bascule
o se salga del rail guia interior, normalmente se
utilizan guias de sujecion.

M3843 con guardas laterales
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M = bandas modulares

Paso de la correa
S = moldeado de una pieza Z = pifién partido moldeado

NUmero de dientes
Tamano el eje (diametro)

Tipo de eje: Q = cuadrado; R = redondo
Material: 6 = POM; 1 = PP

‘M 38 S 12 40 Q 6 g

Ejemplo: M38S1240Q

Disponibilidad del pifidon

N° de Paso A, Pifones moldeados (M38Sxx)
dientes gd; Agujero cuadrado Q @ Agujero redondo R*
mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg.
8 101.9 4.0 42.0 1.65 40 1.5 - -
12 150.0 59 66.0 2.60 40 / 60 1.56/2.5 - -
16 198.2 7.8 90.1 3.55 40/ 60 1.56/2.5 - -

Disposicion del pindn

La separacion maxima de los pinones es 125 mm (5").
La separacion minima es 50 mm (2"). La distancia C
entre el eje del pindn y el apoyo de la deslizadera es
como minimo 41 mm (1,6"). Para méas informacién acer-
ca de la instalaciéon de los pinones, véase la Guia de dis-
eno, Evaluacién de pinones .

Material del pinén

Material estandar: Acetal (POM), color natural 1 eje 3 piRdn central
Opcional:

Polipropileno (PP), azul (resistente a &cidos),
Poliamida (PA), beige, para aplicaciones abrasivas en

2 prisionero de sujecion 4 flotante

seco C ST
gl . : S
Poliuretano termopléastico (TPU), color natural, para apli-

caciones abrasivas bajo condiciones de humedad. ) D
Pifones partidos disponibles bajo demanda. ‘

C paso de la correa ST apoyo de la deslizadera
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Numero de pifiones y guias de desgaste

Numero de pifhones por eje Numero de guias de desgaste
NUmero minimo Resistencia nominal  Camino de ida Camino de retorno
a la traccion 100%  (superior) (inferior)

2 3 2 2

3 5 2 2

3 6 2 2

4 6 2 2

4 7 3 3

5 7 3 3

5 9 3 3

5 9 3 3

5 11 4 3

7 11 4 3

7 11 4 3

7 13 5 3

7 13 5 4

7 15 5 4

9 15 6 4

9 15 6 4

9 17 6 5

9 17 7 5

9 17 7 5

11 19 7 5

11 19 8 6

11 21 8 6

Numero de piiiones teniendo en cuenta al material Nota:

del pifidn

POM estandar | véase la tabla anterior

PA véase la tabla anterior
PP NUmero indicado en la tabla anterior +25%
TPU Carga admisible: 1000 N por pifidn

Para el célculo, consulte consulte pagina 169 y
LINK-SeleCalc.

Carga del pifnon

Los numeros de pifiones listados en la tabla anterior
proporcionan una indicacién general y se refieren al
rango dado. Para mas instrucciones, véase la Guia de
célculo (pagina 169) o péngase en contacto con su rep-
resentante de Habasit.

El nimero méximo de pinones es la anchura de la cor-
rea dividida por 50 mm (2"), nimero par -1.

Guias de desgaste

Entre el eje de arrastre y los pifones o rodillos locos, la
banda es transportada por un apoyo de la deslizadera
provisto de guias de desgaste longitudinales de
Polietileno UHMW o de otro material adecuado. Radio
minimo de de retroflexién para bandas sin guardas later-
ales 150 mm (6"), con guardas laterales 250 mm (10").
Para més detalles, véase la Guia de diseho (pagina 153).
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Descripcion

® 0% de éarea abierta

¢ Placa maciza

e Articulacion abierta, de facil limpieza
e Materiales aprobados para alimentos
e Diametro de la varilla: 7 mm (0.27")

Accesorios disponibles

e Perfiles y perfiles tipo cucharén
e Guardas laterales

e Dispositivos de sujecion

e Modulos GripTop

16
(0.63") O

50.8 (2") 50.8 (2"
Datos de la banda

N/m 18000 10000 18000 30000
Ib/ft 1233 685 1233 2055

°C 5-105 -70 - 65 -40 - 65 -40 - 90

°F 40 - 220 -94 - 150 -40 - 150 -40 - 195
kg/m? 9.0 9.4 13.5 13.5
Ib/sqft 1.85 1.93 2.77 2.77
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.1 - 0.08 0.08
* PAG, PAGE 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.1
® Acero 0.25 0.14 0.14 0.14
e Vidrio 0.19 0.10 0.15 0.15
* Acero 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18
e Cartén 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 37.5 mm (1.48"). Los anchos no estandar
se ofrecen en incrementos de 18.75 mm (0.74"). Las bandas con una disposicién distinta de la de ladrillo se ofre-

cen en anchos de 37.5 mm (1.48"), 75 mm (3"), 150 mm (6") y 225 mm (9").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccién de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.
Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.



Especificaciones del producto M5000 rabes )

M5010 Flat Top 2" HabasitLINK®

Directrices Técnicas
Edicion 2005 - 102

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion

efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e Mayor apertura posible: 19x2 mm (0.7"x0.08")

e Si desea informacién sobre el espaciado lateral de los
rodillos, consulte la tabla de datos de la banda

e Espaciado de la fila de rodillos: 50,8 mm (2”)

e Sila retropresién es baja, las guias de desgaste se
colocan entre los rodillos

e | as guias de desgaste se colocan directamente bajo
los rodillos en las aplicaciones accionadas por el pro-
ducto

e Articulacion abierta

e Materiales aprobados para alimentos

e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")

(0.1663") ‘© @ Q ] (0-293; ")

Datos de la banda

mm / Pulg. 112/ 4.4
mm / Pulg. 0/0 0/0 56/2.2 75/ 3
N/m 20000 21000 22000 22500
Ib/ft 1370 1438 1507 1541
°C -40 - 90 -40 - 90 -40 - 90 -40 - 90
°F -40 - 195 -40 - 195 -40 - 195 -40 - 195
kg/m2 13.5 13.5 13.5 13.5
Ib/sqft 2.77 2.77 2.77 2.77
e UHMW PE 0.10 0.10 0.10 0.10
e HDPE 0.08 0.08 0.08 0.08
* PAB, PAG6 0.20 0.20 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.1 0.1 0.11 0.1
e Acero 0.14 0.14 0.14 0.14
0.05 0.05 0.05 0.05
0.05 0.05 0.05 0.05
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Gama estandar de anchos de la banda b, y bordes libres

Espaciado lateral del rodillo por fila 112.5 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 56.25 mm

Borde libre (mm) 119/19 1 19/37 19/55 [ 19/19 1 19/37 19/55 [19/19 19/37 [ 19/55 | 19/19 [ 19/37 | 19/55 | etc.
Borde libre (pul- 1 0.7/0.7 0.7/1.5 0.7/2.2 1 0.7/0.7 0.7/1.5 0.7/2.2 1 0.7/0.7 0.7/1.5 1 0.7/2.2  0.7/0.7 1 0.7/1.5 1 0.7/2.2 | etc.
gadas)

Desplazamiento | 0 18.75 -18.75 0 18.75 -18.75 0 18.75 -18.75 0 18.75 -18.75 | etc.
pinén (mm)

Desplazamiento | 0 0.74 -0.74 0 0.74 -0.74 0 0.74 -0.74 |0 0.74 -0.74 | etc.
pinén (pulgadas)

Pinones 3 4 6 7 8 10 11 12 14 15 16 18 etc.
Rodillos (4 filas) 4 5 6 8 9 10 12 13 14 16 17 18 etc.
Espaciado lateral del rodillo por fila 150 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 75 mm

Borde libre (mm) |28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 etc.
Borde libre (pul- 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 ete.
gadas)

Desplazamiento 1 37.5 0 375 0 37.5 0 37.5 0 37.5 0 37.5 0 etc.
pinén (mm)

Desplazamiento | 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 etc.
pindn (pulgadas)

Pifones 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 etc.
Rodillos (4 filas) |3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estén disponibles en incrementos de 75 mm (3"). El ancho més pequefo posi-

ble es de 225 mm (9”).

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de

los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En

caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifiones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacién detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion

efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).



Especificaciones del producto M5000

M5011 Perforated Flat Top 2"

habasit /!

HabasitLINK®
Directrices Técnicas
Edicion 2005 - 105

Descripcion

® 18% de éarea abierta; mayor apertura posible: 2x10

mm (0.08"x0.4")
e Placa maciza
e Articulacion abierta, de facil limpieza
e Materiales aprobados para alimentos
e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")

Accesorios disponibles

¢ Perfiles rectos y perfiles tipo cucharén (doblados)

e Guardas laterales
e Dispositivos de sujecion
e Médulos GripTop

16
(0.63") &

50.8 (2") 50.8 (2")
Datos de la banda
N/m 18000 10000 18000 30000
Ib/ft 1233 685 1233 2055
°C 5-105 -70 - 65 -40 - 65 -40 - 90
°F 40 - 220 -94 - 150 -40 - 150 -40 - 195
kg/m? 7.8 8.3 12.0 12.0
Ib/sqft 1.60 1.70 2.46 2.46
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.11 - 0.08 0.08
* PAG, PAG6 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.11
® Acero 0.25 0.14 0.14 0.14
e \/idrio 0.19 0.10 0.15 0.15
® Acero 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18
e Carton - - - -

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"”). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42"). Las bandas
con una disposicion distinta de la de ladrillo se ofrecen en anchos de 75 mm (3”) y 150 mm (6").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

®* 0% de é&rea abierta
¢ Placa maciza

e Banda con agarre extra, posicionamiento exacto

e |ndentacion estandar: 37.5 mm (1.5")
e Articulacion abierta, de facil limpieza
e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")
e Materiales aprobados para alimentos

Accesorios disponibles

e Perfiles rectos y perfiles tipo cucharén (doblados)

e Guardas laterales
e Dispositivos de sujecion

Datos de la banda

(0.12")

18
(0.63"

50.8 (2")

50.8 (2")

N/m 18000

Ib/ft 1233 685 1233 2055

°C 5-105 -70 - 65 -40 - 65 -40 - 90

°F 40 - 220 -94 - 150 -40 - 150 -40 - 195
kg/m? 9.1 9.5 13.7 13.7
Ib/sqft 1.87 1.95 2.81 2.81
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.11 - 0.08 0.08
° PAB, PAG6 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.11
e Acero 0.25 0.14 0.14 0.14

Irrelevante

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"”). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccién de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifiones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacién detallada sobre el calculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

°* 0% de &rea abierta
® Placa maciza

¢ No adherente debido a su menor superficie de contac-

to
e Articulacion abierta, de facil limpieza
¢ Indentacién estandar: 37.5 mm (1.5")
e Diametro de la varilla: 7 mm (0.27")
e Materiales aprobados para alimentos

Accesorios disponibles

e Perfiles rectos y perfiles tipo cucharén (doblados)

e Guardas laterales
e Dispositivos de sujecion

Datos de la banda

—— e U e S WD s ¥ Y W e W o U s ¥

063y KO

50.8 (2")

&

Q

=

50.8 (2")

N/m

Ib/ft 1233 685 1233 2055

°C 5-105 -70 - 65 -40 - 65 -40 - 90

°F 40 - 220 -94 - 150 -40 - 150 -40 - 195
kg/m? 9.2 9.6 13.9 13.9
Ib/sqft 1.89 1.97 2.85 2.85
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.11 - 0.08 0.08
* PAB, PAG6 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.11
e Acero 0.25 0.14 0.14 0.14

Irrelevante

Gama estandar de anchos de la banda b,

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pinones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el calculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

® 0% de area abierta

¢ Placa maciza

e Articulacion con hueco dindmico para facilitar la liber-
acion de escombros y hielo

e Robusto diseno del empalme, para aplicaciones de
elevadores de esqui, asi como manejo de alimentos y V
materiales '

e Materiales aprobados para alimentos

e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")

Accesorios disponibles

e Dispositivo de sujecién central

e Perfiles rectos y perfiles tipo cucharén (doblados)
e Guardas laterales

e Modulos GripTop 16

(0.63") 1O O v

50.8 (2") 50.8 (2")

Datos de la banda

N/m 29000 31000 31000 38000 53000 30400 42400
Ib/ft 1987 2124 2124 2603 3631 2082 2904

°C 5-105 5-90 5-105 -40 - 90 -40-90 -40 - 90 -40 - 90

°F 40-220 @ 40-195 | 40-220 | -40-195  -40-1795 -40-195  -40-195
kg/m? 9.9 9.9 9.9 14.9 14.9 14.9 14.9
Ib/sqft 2.03 2.03 2.03 3.05 3.05 3.05 3.05
e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.10 0.10 0.10 0.10
e HDPE 0.1 0.11 0.11 0.08 0.08 0.08 0.08
* PAG, PAG6 0.30 0.30 0.30 0.20 0.20 0.20 0.20
® PA lubricada 0.13 0.13 0.13 0.1 0.11 0.1 0.11
® Acero 0.25 0.25 0.25 0.14 0.14 0.14 0.14
e Vidrio 0.19 0.19 0.19 0.15 0.15 0.15 0.15
* Acero 0.32 0.32 0.32 0.20 0.20 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.17 0.17 0.18 0.18 0.18 0.18
e Carton 0.22 0.22 0.22 0.20 0.20 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"”). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). Las bandas con una disposicion distinta de la de ladrillo se ofrecen en
anchos de 75 mm (3") y 150 mm (6").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacién detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).



Especificaciones del producto M5000 rabes )
M501 5 GrlpTOp 2” DirectrEZEaTS(ié%A,i\ézi

Ediciéon 2005 - 109

Descripcion
® 0% de éarea abierta \
¢ Placa maciza
e Articulacién con hueco dindmico para facilitar la liber-
acion de escombros y hielo
e Robusto diseno del empalme, para aplicaciones de
elevadores de esqui, asi como manejo de materiales
e Materiales aprobados para alimentos
e Diametro de la varilla: 7 mm (0.27")

Accesorios disponibles

e Dispositivo de sujecién central
e Guardas laterales

3
(0.12") 1 ]

16 ( @) e}
(0.63") @ (\, “

50.8 (2") 50.8 (2")

Datos de la banda

Resistencia nom. a la N/m 29000 31000 31000 38000 53000 30400 42400
traccion [F', ] recorrido Ib/ft 1987 2124 2124 2603 3631 2082 2904
recto
Rango de temperatura “C 5-60 5-60 5-60 -40 - 60 -40 - 60 -30 - 50 -30 - 50
°F 40- 140 40 - 140 40- 140 @ -40-140 | -40-140 | -22-120 @ -22-120
Peso de la banda [m,] kg/m? 9.9 9.9 9.9 14.9 14.9 14.9 14.9
Ib/sqft 2.03 2.03 2.03 3.05 3.05 3.05 3.05
Coef. de friccién banda- e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.10 0.10 0.10 0.10
apoyo [u]  HDPE 0.11 0.11 0.1 0.08 0.08 0.08 0.08
* PAB, PAGE 0.30 0.30 0.30 0.20 0.20 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.13 0.1 0.11 0.1 0.11
e Acero 0.25 0.25 0.25 0.14 0.14 0.14 0.14
Coef. de friccion banda- El coeficiente de friccion varia dependiendo del tipo de material y de la superficie.
producto [,] En condiciones secas y limpias: p = 0.8 - 1.2.

Si desea informacién sobre &ngulos de elevacion especificos, péngase en contacto
con su representante Habasit.

Gama estandar de anchos de la banda b
mm (nom.) 300 375 450 526 600 675 760 825 900 975 10560 1125 1200 etc.
pulg. (nom.) 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39 42 45 48 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho méas pequeno posible es de 225 mm (9”). Las bandas con
una disposicion distinta de la de ladrillo se ofrecen en anchos de 150 mm (6").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccién de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion banda-apoyo: Los valores indicados son validos exclusivamente para condiciones secas
y limpias. En caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

Coeficiente de friccion banda-articulos: Ademas del material y la superficie del producto, los valores de friccion
pueden depender del porcentaje de insercion o de la superficie Full Grip seleccionada. Se recomienda la real-
izacion de ensayos.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion

efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

® 0% de éarea abierta

e Extremadamente rigido

e Articulacion cerrada

¢ Materiales aprobados para alimentos
e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")

Accesorios disponibles

e Perfiles y perfiles tipo cucharén
e Guardas laterales

¢ Dispositivos de sujecion

e Modulos GripTop

osey © [T [0

‘ 50.8 (2") 50.8 (2")
Datos de la banda
N/m 34000 24000 35000 60000
Ib/ft 2329 1644 2398 4110
°C 5-105 70 - 65 5-90 -40 - 90
°F 40 - 220 -94 - 150 40 - 195 -40 - 195
kg/m? 8.7 9.3 13.5 13.5
Ib/sqft 1.78 1.90 2.77 2.77
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.11 - 0.08 0.08
* PAG, PAGE 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.1
® Acero 0.25 0.14 0.14 0.14
e Vidrio 0.19 0.10 0.15 0.15
* Acero 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18
e Cartén 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estén disponibles en incrementos de 75 mm (3"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). Las bandas con una disposicion distinta de la de ladrillo se ofrecen en
anchos de 75 mm (3”) y 150 mm (6").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion s R -
”.-f ’J ’z ; lrp

® 25% de érea abierta, 256% de érea abierta de contac- . -"’, _.{,_. ‘:/ o

to, mayor apertura posible: 3x19.5 mm (0.11"x0.77") - , “‘/ - 45-_/. > L /e
e Articulacion cerrada - #a e . ’7 A
e Diametro de la varilla: 7 mm (0.27") o o . ::? I
e Pinones de “ventana abierta” v‘f’/ /’-:!- e T . f,’,
e Materiales aprobados por FDA vc‘,’r /"’ (& /} .

e 2. /
.ea f . T \
Accesorios disponibles - ,5_ ",:A, 4_;
. ’ N
e Perfiles rectos y perfiles tipo cucharén (doblados) . o~ M
e Guardas laterales V‘ » :

* Dispositivo de sujecion “ &/
e Mdédulos GripTop &

osmy O O [
‘ 50.8 (2") 50.8 (2")

Datos de la banda

N/m 30000 20000
Ib/ft 2056 1370
°C 5-105 -70 - 65
°F 40 - 220 -94 - 150
kg/m? 8.4 8.8
Ib/sqft 1.72 1.80
e UHMW PE 0.13 0.25
e HDPE 0.1 -
* PAG, PAG6 0.30 0.23
e PA |ubricada 0.13 0.12
e Acero 0.25 0.14
e Vidrio 0.19 0.10
e Acero 0.32 0.13
e Plastico (PET) 0.17 0.10
e Carton 0.22 0.15

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"”). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42"). Las bandas
con una disposicion distinta de la de ladrillo se ofrecen en anchos de 75 mm (3”) y 150 mm (6”).

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es valida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacién detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

® 0% de area abierta

e Extremadamente rigido

e Articulacion cerrada

¢ Perfil antideslizante que lo hace indicado para aplica-
ciones destinadas al transporte de personas

e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")

e E| material estandar de la banda es antiestatico

e Estan disponibles materiales electroconductivos

e Disponible asimismo con indentaciones de libre con-
figuracion de 19 mm (0.75")

Accesorios disponibles

e Dispositivos de sujecion

1.2 (0.05")

16 (063" O
50.8 (2") 50.8 (2")

Datos de la banda

N/m 35000 33000 56000
Ib/ft 2398 2261 3836

°C 5-105 5-90 -40 - 90

e 40 - 220 40 - 195 -40 - 195
kg/m? 9.0 13.8 13.8
Ib/sqft 1.85 2.83 2.83
e UHMW PE 0.13 0.10 0.10
e HDPE 0.11 0.08 0.08
* PAB, PAGE 0.30 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.1 0.11
® Acero 0.25 0.14 0.14

El coeficiente de friccion varfa dependiendo del tipo de material y de la superficie.
Si desea informacién sobre su disponibilidad, le rogamos se ponga en contacto con
su representante Habasit.

Gama estandar de anchos de la banda b

300 375 450 525 600 675 750 825 900 975 1050 1125 1200 etc.
72 15 18 21 24 27 30 33 36 39 42 45 48 etc
Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"”). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). Las bandas con una disposicion distinta de la de ladrillo se ofrecen en
anchos de 75 mm (3”) y 1560 mm (6").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Descripcion

¢ Disefo robusto

e 34% de &rea abierta; 60% de éarea abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 6.4x8.5 mm (0.25"x0.33")

e Excelentes propiedades de enjuague y drenaje

e Articulacién cerrada
e Materiales aprobados para alimentos
e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")

Accesorios disponibles

e Perfiles rectos y perfiles tipo cucharén (doblados)

e Guardas laterales
e Dispositivos de sujecion
® Modulos GripTop

16
oy Q) (O >
| 50.8(2" 50.8 (2")
=
Datos de la banda

N/m 36000 38000 24000 36000 55000
Ib/ft 2466 2603 1644 2466 3768

e 5- 105 5-90 70 - 65 5-90 -40 - 90

IF 40 - 220 40- 195 -94 - 150 40 - 195 -40 - 195
kg/m? 8.0 8.0 8.3 12.0 12.0
Ib/sqft 1.64 1.64 1.70 2.46 2.46
o UHMW PE 0.13 0.13 0.25 0.10 0.10
 HDPE 0.11 0.11 - 0.08 0.08
* PAG6, PAG6 0.30 0.30 0.23 0.20 0.20
* PA lubricada 0.13 0.13 0.12 0.11 0.11
e Acero 0.25 0.25 0.14 0.14 0.14
* Vidrio 0.19 0.19 0.10 0.15 0.15
e Acero 0.32 0.32 0.13 0.20 0.20
* Plastico (PET) 0.17 0.17 0.10 0.18 0.18
e Cartén 0.22 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e Diseno robusto
e 33% de area abierta; mayor apertura posible: 6.4x8.5
mm (0.25"x0.33")

e Espaciado de la fila de rodillos: 50.8 mm (2”)

e Sila retropresién es baja, las guias de desgaste se

colocan entre los rodillos

e | as guias de desgaste se colocan directamente bajo
los rodillos en las aplicaciones accionadas por el pro-

ducto

e Excelentes propiedades de enjuague y drenaje

e Articulacién cerrada

e Materiales aprobados para alimentos
e Diametro de la varilla: 7 mm (0.27")

Datos de la banda

16
(0.63")

L

Rel

50.8 (2")

O 5
(0.91%)

mm / Pulg. 112 /4.4 112 /4.4 112 /4.4
mm / Pulg. 56/2.2 75/ 3 56/2.2 7573 56/22 75/ 3
N/m 24000 27000 25000 28000 36000 41000
Ib/ft 1644 1850 1712 1918 2446 2809
*C 5-90 5-90 5-90 5-90 -40 - 90 -40 - 90
°F 40-195 40 - 195 40 - 195 40- 195 -40 - 195 -40- 195
kg/m? 8.0 8.0 8.0 8.0 12.0 12.0
Ib/sqft 1.64 1.64 1.64 1.64 2.46 2.46
e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.13 0.10 0.10
* HDPE 0.1 0.11 0.11 0.1 0.08 0.08
* PAG, PAGG 0.30 0.30 0.30 0.30 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.13 0.13 0.11 0.11
® Acero 0.25 0.25 0.25 0.25 0.14 0.14
0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05
0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05
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Gama estandar de anchos de la banda b, y bordes libres

Espaciado lateral del rodillo por fila 112.5 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 56.25 mm

Borde libre (mm) 119/19 1 19/37 19/55 [ 19/19 1 19/37 19/55 [19/19 19/37 [ 19/55 | 19/19 [ 19/37 | 19/55 | etc.
Borde libre (pul- 1 0.7/0.7 0.7/1.5 0.7/2.2 1 0.7/0.7 0.7/1.5 0.7/2.2 1 0.7/0.7 0.7/1.5 1 0.7/2.2  0.7/0.7 1 0.7/1.5 1 0.7/2.2 | etc.
gadas)

Desplazamiento | 0 18.75 -18.75 0 18.75 -18.75 0 18.75 -18.75 0 18.75 -18.75 | etc.
pinén (mm)

Desplazamiento | 0 0.74 -0.74 0 0.74 -0.74 0 0.74 -0.74 |0 0.74 -0.74 | etc.
pinén (pulgadas)

Pinones 3 4 6 7 8 10 11 12 14 15 16 18 etc.
Rodillos (4 filas) 4 5 6 8 9 10 12 13 14 16 17 18 etc.
Espaciado lateral del rodillo por fila 150 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 75 mm

Borde libre (mm) |28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 etc.
Borde libre (pul- 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 ete.
gadas)

Desplazamiento 1 37.5 0 375 0 37.5 0 37.5 0 37.5 0 37.5 0 etc.
pinén (mm)

Desplazamiento | 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 etc.
pindn (pulgadas)

Pifones 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 etc.
Rodillos (4 filas) |3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estén disponibles en incrementos de 75 mm (3"). El ancho més pequefo posi-

ble es de 225 mm (9”).

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de

los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En

caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifiones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacién detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion

efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

¢ Rodillos orientados en direccion longitudinal para apli-
caciones de baja retropresién y acumulacion de pro-
ducto

¢ Rodillo POM de baja friccion con pasador de acero
macizo

e Diseno robusto, con fuerte retencion del rodillo

¢ Rodillos protegidos contra sobrecarga o impactos

e Min. distancia longitudinal posible de rodillo cada 50.8
mm (2")

e Min. distancia transversal posible de rodillo cada 37.5
mm (1.5")

e Posible la adaptacién al cliente del disefio del rodillo

e Posible sustitucion de rodillos individuales

e Articulacion cerrada

e Diametro de la varilla: 7 mm (0.27")

22 915059) . |38(015)
(0.48") 32
16 (1.26")
(063" T50.8 (21 | 50.8 (2")

Datos de la banda

N/m
Ib/ft 2466 2603
°C 5-90 5-90
3 40 - 195 40 - 195
kg/m? 17.7 17.7
Ib/sqft 3.63 3.63
e UHMW PE 0.13 0.13
e HDPE 0.11 0.11
* PAB, PAG6 0.30 0.30
® PA |ubricada 0.13 0.13
e Acero 0.25 0.25
0.05 0.05
0.05 0.05

Peso de la banda [m,], 50% rodillos: 12.9 kg/m?; 2.65 Ib/sqgft

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.
Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

e Rodillos orientados con éangulo de 45° respecto a la
direccion de marcha de la banda

¢ Rodillo POM de baja friccion con pasador de acero
macizo

e Diseno robusto, con fuerte retencion del rodillo

¢ Rodillos protegidos contra sobrecarga o impactos

e Min. distancia longitudinal posible de rodillo cada 50.8
mm (2")

e Min. distancia transversal posible de rodillo cada 37.5
mm (1.5")

e Posible la adaptacién al cliente del disefo del rodillo

e Posible sustitucion de rodillos individuales

e Articulacion cerrada

e Diametro de la varilla: 7 mm (0.27")

12.2 @15(0.59")J 3.8(0.15")
(0.48") (13226")
MEcEEn GRS
(063" 50.8 (2") | 50.8 (2")

Datos de la banda

N/m
Ib/ft 2466 2603
°C 5-90 5-90
°F 40 - 195 40 - 195
kg/m? 17.7 17.7
Ib/sqft 3.63 3.63
e UHMW PE 0.13 0.13
e HDPE 0.11 0.11
* PAB, PAG6 0.30 0.30
® PA |ubricada 0.13 0.13
e Acero 0.25 0.25
0.05 0.05
0.05 0.05

Peso de la banda [m,], 50% rodillos: 12.9 kg/m?; 2.65 Ib/sqgft

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.
Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion

efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion

¢ Rodillos orientados en direccion lateral para facilitar
movimientos transversales y transferencias laterales

¢ Rodillo POM de baja friccion con pasador de acero
macizo

e Diseno robusto, con fuerte retencion del rodillo

¢ Rodillos protegidos contra sobrecarga o impactos

e Min. distancia longitudinal posible de rodillo cada 50.8
mm (2")

e Min. distancia transversal posible de rodillo cada 37.5
mm (1.5")

e Posible la adaptacién al cliente del disefo del rodillo

e Posible sustitucion de rodillos individuales

e Articulacion cerrada

e Diametro de la varilla: 7 mm (0.27")

ipp  ©15(059)
(0.48" :
16 | -0 --
(0630 Ts08 @)

Datos de la banda

N/m
Ib/ft 2466 2603
°C 5-90 5-90
°F 40 - 195 40 - 195
kg/m? 17.7 17.7
Ib/sqft 3.63 3.63
e UHMW PE 0.13 0.13
e HDPE 0.11 0.11
* PAB, PAG6 0.30 0.30
® PA |ubricada 0.13 0.13
e Acero 0.25 0.25
0.05 0.05
0.05 0.05

Peso banda [m,], 50% rodillos: 12.9 kg/m?; 2.65 Ib/sqft

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.
Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.
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La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion

efectiva, consulte la Gufa de célculo (pagina 159).
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Descripcion o na’ P A

e 37% de éarea abierta; 55% de area abierta de contac-
to; mayor apertura posible: 8.5x8.5 mm (0.33"x0.33")
e Excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje ~ -~
e Articulacion abierta \,
e Simplifica la operacion de limpieza
e Materiales aprobados para alimentos ,
e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")
Accesorios disponibles

e Perfiles rectos y perfiles tipo cucharén (doblados)
e Guardas laterales

e Dispositivos de sujecion

e Modulos GripTop

ol @ oL [0

50.8 (2") 50.8 (2")
Datos de la banda
N/m 26000 18000 30000 35000
Ib/ft 1781 1233 2055 2397
°C 5-105 70 - 65 5-90 -40 - 90
°F 40 - 220 -94 - 150 40 - 195 -40 - 195
kg/m? 6.8 7.2 10.2 10.2
Ib/sqft 1.39 1.48 2.09 2.09
e UHMW PE 0.13 0.25 0.10 0.10
e HDPE 0.1 - 0.08 0.08
* PAG, PAGE 0.30 0.23 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.12 0.11 0.1
® Acero 0.25 0.14 0.14 0.14
e Vidrio 0.19 0.10 0.15 0.15
* Acero 0.32 0.13 0.20 0.20
e Plastico (PET) 0.17 0.10 0.18 0.18
e Cartén 0.22 0.15 0.20 0.20

Gama estandar de anchos de la banda b

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"”). Se ofrecen anchos no estan-
dar en incrementos de 18.75 mm (0.74"). El ancho mas pequeno posible es de 112.5 mm (4.42").

Para la seleccion del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pihones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% y el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).



Especificaciones del producto M5000

M5033 Roller Top 2"

habasit /l

HabasitLINK®

Directrices Técnicas
Edicion 2005 - 124

Descripcion

® 37% de éarea abierta; mayor apertura posible: 5.5x8.5
mm (0.33"x0.33")
¢ Si desea informacién sobre el espaciado lateral de los

rodillos, consulte la tabla de datos de la banda
e Espaciado de la fila de rodillos: 50.8 mm (2")

e Si la retropresién es baja, las guias de desgaste se

colocan entre los rodillos

e |as guias de desgaste se colocan directamente bajo
los rodillos en las aplicaciones accionadas por el pro-

ducto

e Excelentes propiedades de enjuague y drenaje

e Articulaciéon abierta

e Materiales aprobados para alimentos
e Didametro de la varilla: 7 mm (0.27")

Datos de la banda

16
(0.63")

O o5
(0.91")

@

50.8 (2")

50.8 (2")

mm / Pulg. 112/ 4.4 112/ 4.4 112/ 4.4
mm / Pulg. 56/2.2 75/ 3 56/22 75/ 3 56/22 75/ 3
N/m 17000 19000 17000 19000 20000 22000
Ib/ft 1165 1300 1165 1300 1370 1507
°C 5-90 5-90 5-90 5-90 -40 - 90 -40 - 90
°F 40- 195 40 - 195 40- 195 40 - 195 -40 - 195 -40 - 195
kg/m? 6.8 6.8 6.8 6.8 10.2 10.2
Ib/sqgft 1.39 1.39 1.39 1.39 2.09 2.09
e UHMW PE 0.13 0.13 0.13 0.13 0.10 0.10
e HDPE 0.1 0.11 0.1 0.1 0.08 0.08
* PAG, PAGE 0.30 0.30 0.30 0.30 0.20 0.20
e PA |ubricada 0.13 0.13 0.13 0.13 0.11 0.1
* Acero 0.25 0.25 0.25 0.25 0.14 0.14
0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05
0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05




Especificaciones del producto M5000 rabes )

M5033 Roller Top 2" HabasitLINK®

Directrices Técnicas
Edicién 2005 - 125

Gama estandar de anchos de la banda b, y bordes libres

Ancho banda 225 300 375 450 525 600 675 750 825 900 975 1050 etc.
(mm) (nom.)
Ancho banda 9 12 15 18 21 24 27 30 B8] 36 39 42 etc.

(pulg.) (nom.)
Espaciado lateral del rodillo por fila 112.5 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 56.25 mm
Borde libre (mm) 19/19 19/37 1 19/55 19/19 19/37 19/55 19/19 19/37 19/55 19/19 119/37 19/55 | etc.

Borde libre (pul- | 0.7/0.7 0.7/1.510.7/2.2  0.7/0.7 0.7/1.510.7/2.2 0.7/0.7 0.7/1.5 1 0.7/2.2  0.7/0.7 1 0.7/1.5  0.7/2.2 | etc.
gadas)

Desplazamiento | 0 1875 -18.75 0 1875 -1875 0 1875 -18.75 0 18.75 -18.75 etc.
pinén (mm)

Desplazamiento | 0 0.74 -0.74 |0 0.74 -0.74 |0 0.74 -0.74 |0 0.74 -0.74 | etc.
pinon (pulgadas)

Pifones 3 4 6 7 8 10 11 12 14 15 16 18 etc.
Rodillos (4 filas) |4 5 6 8 9 10 12 13 14 16 17 18 etc.
Espaciado lateral del rodillo por fila 150 mm / desplazamiento de la siguiente fila con rodillos 75 mm

Borde libre (mm) |28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 etc.
Borde libre (pul- | 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 etc.
gadas)

Desplazamiento 1 37.5 0 375 0 37.5 0 37.5 0 375 0 37.5 0 etc.
pinén (mm)

Desplazamiento | 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 1.5 0 etc.
pindén (pulgadas)

Pifiones 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 etc.
Rodillos (4 filas) |3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 etc.

Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 75 mm (3"). El ancho més pequefno posi-
ble es de 225 mm (9”).

Para la seleccidon del material, consulte las propiedades detalladas en las paginas 9 a 13, y para la seleccion de
los colores, remitase a la tabla de la pagina 27.

Coeficiente de friccidon: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces.

La resistencia nominal a la traccidn es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccién
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pinones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccion nominal. Para obtener informacién detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccién
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Las bandas modulares HabasitLINK® estan disponibles  Coédigo: xx = altura del perfil:

con perfiles concebidos para permitir el transporte 25 mm = 02 50 mm = 05

inclinado de productos. Los perfiles son disefos de 75 mm = 07 100 mm = 10

una pieza moldeada por inyeccién que, al instalarlos, se 150 mm = 15

integran en la banda. Los perfiles estan disponibles

con costillas en un lado ("anti-adherentes’) para evitar la  Nota: Todos los perfiles utilizan disefo de articulaciéon
adherencia de los productos alimenticios himedos o abierta (USDA)

pegajosos y pueden recortarse segun la altura deseada.

Perfiles Perfiles Perfiles curvos Perfiles Guardas
rectos corrugados (Cucharones) de alto impacto laterales

altura H | longitud L| altura H ' longitud L| altura H longitud L | altura H longitud L altura H
mm 25 150 - - - - _ -
pulg. 1 6 - - - - g 8 -
mm 50 150 - - - - SS g 50
pulg. 2 6 - - - - 0o _ 2
mm 75 150 - - - - 325 © 75
pulg. 3 6 - - - - s> 3 3
mm 100 150 100 150 100 150 ST g - 100
pulg. 4 6 4 6 4 6 385 4
mm 150 150 - - 150 150 Re) @ -
pulg. 6 6 - - 6 6 - -

H
H H

| y -
| y 50.8 (2") ’
B I f

50.8 (2"
M5010Fxx, lado liso M5010Fxx, lado antiadherente M5010Gxx
54 (2.13")

50.8 (2"

M5030F10 M5010B10 M5010Pxx
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Compatibilidad entre los perfiles de 2" y diversos tipos de banda
En general todos los perfles de 2" pueden utilizarse en combinacién con cualquier banda de 2". No obstante, en
algunas combinaciones, la resistencia nominal a la tracciéon de la banda se reducira a la resistencia del perfil.

Le rogamos consulte la tabla siguiente.

Perfil M5010Fxx, M5010Bxx M5033Fxx
M5010Pxx

~ Materialdelabanda PP  POM PP  POM
~ Materialdelavarila PPPOM PP PA  PPPOM PP PA
Resistencia N/m | M5010 18000 22'000 30'000 18’000 22'000 30'000
nominal Ib/ft - M5011 1233 1’507 2'055 1233 1’5607 2'055
fuerza M5013

M5014

M5020 18000 22'000 30'000 26'000 30'000 35’000

M5023 1233 1’507 2'055 1’781 2'055 2'397

M5032

M5033

M5131 no aplicable

M50xx Roller Top



Especificaciones del producto — Serie M5000
Perfiles y guardas laterales para la Serie M5000

Indentaciones (E)

La indentacion E del perfil es la distancia existente
entre el borde de la banda y el borde del perfil F
Indica la distancia entre el borde de la banda y la
guarda lateral. Es necesaria para proporcionar apoyo
adecuado a la banda en las operaciones de retorno y
sujecion durante las aplicaciones de retroflexion
(elevadores). En transportadores cortos o con estruc-
turas de apoyo especiales, también se pueden aplicar
perfiles sobre todo el ancho de la banda (E = 0).

Ranura (N)

La ranura N es el espacio existente en cada fila de
perfiles, alineado longitudinamalmente para propor-
cionar apoyo adecuado a las bandas con un ancho
superior a 600 mm (24"') en la operaciéon de retorno o
sujecion durante las aplicaciones de retroflexion. El
ancho de la ranura (N) y la distancia M desde el borde
de la banda es un multiplo de los incrementos de
eslabén de 18,75 mm (0.74"). En las bandas de la serie
M5000, el ancho minimo de la ranura es de 375 mm
(1.48").

Instalacién de los perfiles y guardas laterales;
indentaciones

Las guardas laterales se instalan, por lo general,
manteniendo un espacio (G) entre éstas vy los perfiles.
También es posible instalar las guardas laterales
dejando un espacio minimo entre éstas vy el perfil de

habasit /!

HabasitLINK®
Directrices Técnicas
Edicion 2005 - 128

E nxL E
G G
F F
™| lado de transporte ||~ |
N N
min 2-3 g/l'? é’ig ?’I’% min 2-3
wﬂl@,,@@%@%@%;@m)
banda
\HHHHHHH\
a “ lado de retorno A
EJ.L‘ J.%

M N
lado de
trans-
porte
y 7% A 74 EE
oo
_ _ _guiadedesgaste
banda

N

[LIT T [TTTTTT]
7 || lado de
retorno

2 mm (0.08") aproximadamente. Existe un ligero
riesgo de roce y abrasién entre los perfiles y las
guardas laterales. La distancia E1 entre las guardas
laterales y las zapatas de sujecion y apoyo/guias de
desgaste no debe ser inferior a 5 mm (0.2"). Si desea
detalles adicionales, consulte la Guia de disefo.

Posibles indentaciones E de los perfiles

Sélo perfil Perfil + Guarda lateral Perfil + Guarda lateral
con espacio (G ~9 mm (0.35") con espacio (G ~2 mm (0.08")
E F E F
mm  pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm  pulg.
Indentaciones en todo el ancho de la banda 0 0 — - — — — - - -
Recorte del médulo necesario 375 @ 147 | 375 147 18 0.47 375 147 28 1.1
Recorte del médulo necesario 56 @ 2.2 56 2.2 37 147 56 2.2 46 1.83
Estandar, sin recorte del médulo 75 3 75 3 56 2.2 75 3 66 2.6
Recorte del médulo necesario 12 | 4.4 112 4.4 93 3.7 12 4.4 103 4.1
Recorte del médulo necesario 131 | 5.2 131 5.2 112 4.4 131 52 122 4.8
nx L
r——-
E E F

0o
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Dispositivos de sujecion para bandas de 2", M5000V01 DirectiaasiLINK
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Los elevadores con retroflexion (transportadores en 7)
requieren dispositivos de sujecion para sujetar la
banda cuando ésta cambia de la direccién horizontal a
la inclinada. En el caso de bandas anchas (por ejemplo.
> 800 mm (31.5") de ancho), las zapatas de desliza- & =
miento a menudo no son suficientes para mantenerlas &

en la pista. En estos casos, los dispositivos de suje- Y

cion de la parte inferior de la banda se utilizan para
guiarla por la curva de retroflexion.

Compatibilidad: Los mdédulos de sujecion estan ' N
indicados para todas las bandas modulares -
HabasitLINK® de 2'. Los médulos se insertan en
posiciones preestablecidas (un mdédulo cada dos
filas). Es posible introducirlos en cualquier posicion a M5010 con M5000VO01

lo ancho de la banda. Tenga en cuenta el desplaza-

miento "e" de 4,8 mm en caso de posicionamiento ‘ 50.8 (2")
central. jNo olvide dejar la distancia necesaria para
enganchar el pinén!

Radio de retroflexion R: min. 250 mm (70") (02286")

Pinones: tamano minimo: 10 dientes (M50S10) (083")

Materiales estandar: El suministro de POM blanco e.=4.8(0.19")

o de otros materiales es posible a peticion. Linea central
de la banda

jaryia)

(0.86")B )z IT’OT’)X

Dispositivo de sujecion M5000V01

Es fundamental que el rail guia sea totalmente
liso, sin empalmes. Asimismo es importante
dejar la holgura suficiente para permitir la con-
traccion o expansion de la banda.

< Y dispositivo de sujecion



Especificaciones del producto M5000
Los pinones para la Serie M5000

M = bandas modulares
Paso de la correa
S = moldeado de una pieza Z = pifién partido moldeado
Numero de dientes
Tamano el eje (diametro)
Tipo de eje: Q = cuadrado; R = redondo
Material: 6 = POM; 1 = PP

Disponibilidad del pifidon

N° de Paso A,
dientes gd;
mm Pulg. mm Pulg.
6 102.1 4.0 43.0 1.70
8 133.4 5.3 58.7 2.31
10 165.2 6.5 74.6 2.94
12 197.2 7.8 90.6 3.57
16 261.5 10.3 122.7 4.83

Disposicion del pindn

La separacién maxima de los pinones es 150 mm (6").
La separacién minima es 56,25 mm (2,2"). La distancia
C entre el eje del pindn y el apoyo de la deslizadera es
como minimo 53 mm (2,1"). Para méas informacion acer-
ca de la instalacion de pinones véase la Guia de diseno,
Evaluacion de pinones .

Material del pifidon

Material estandar: Acetal (POM), color natural
Opcional:

Polipropileno (PP), azul (resistente a &cidos),

Poliamida (PA), beige, para aplicacioens abrasivas en
Seco,

Poliuretano termopléstico (TPU), color natural, para apli-
caciones abrasivas bajo condiciones de humedad.
Pinones partidos disponibles bajo demanda.
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=0
~— Wt
C D
>
(1B 40
1.6"
Ejemplo: M50S1040Q
Pinones moldeados (M50Sxx)

Agujero cuadrado Q @ Agujero redondo R*
mm Pulg. mm Pulg.
40 1.5 - -

40/ 60 1.5 - -
40/ 60 1.56/25 - -

40/60 1.56/25/35 -
40/60/90 | 1.56/25/35 -

1 eje 3 pinoén central

2 prisionero de sujecion 4 flotante

C paso de la correa ST apoyo de la deslizadera
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Los pinones para la Serie M5000
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Numero de pifiones y guias de desgaste

Numero de pifhones por eje

Numero de guias de desgaste

Ndmero minimo

Resistencia nominal  Camino de ida Camino de retorno
a la traccion 100%  (superior) (inferior)

2 2 2

O N N NN oo ool WwWwWw NN
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©

—
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10
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~

11
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©

12

21
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13

Numero de pifiones teniendo en cuenta al material
del pifidn

POM estandar | véase la tabla anterior

PA véase la tabla anterior
PP NUmero indicado en la tabla anterior +25%
TPU Carga admisible: 1000 N por pifidn

Para el célculo, consulte consulte pagina 169 y
LINK-SeleCalc.

Carga del pinon

Los numeros de pifones listados en la tabla anterior
proporcionan una indicacion general y se refieren al
rango dado. Para mas instrucciones, véase la Guia de
célculo (pagina 169) o péngase en contacto con su rep-
resentante de Habasit.

Nota:
El nimero méximo de pinones es la anchura de la cor-
rea dividida por 56,25 mm (2,2"), nimero par -1.

Guias de desgaste

Entre el eje de arrastre y los pinones o rodillos locos, la
banda es transportada por un apoyo de la deslizadera
provisto de guias de desgaste longitudinales de
Polietileno UHMW o de otro material adecuado. Radio
minimo de de retroflexién para bandas sin guardas later-
ales 150 mm (6"), con guardas laterales 250 mm (10").
Para mas detalles, véase la Guia de disefio (pagina 153).
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Descripcion

e 36% de area abierta; 67% de area abierta de contac-
to, mayor apertura posible: 17.5x3.55 mm
(0.69”x0.14")

e Simplifica la operacion de limpieza

e Costillas rectas grosor: 2.8 mm

e Didmetro de la varilla: 7 mm (0.27")

e Ajuste preciso de retencion de varilla

e Bordes resistentes

¢ Anchos en Sistema Imperial

¢ Pifones (“Lug teeth”)

e PP: materiales aprobados para alimentos segun FDA y
EU; PP+GR: aprobado para alimentos segun EU

Accesorios disponibles

¢ Tipo peine (ufetas de transferencia) largas y cortas 24 | ) ! - el
(0987 1 T T *| (0.63"

8 | s08(2) | 508(2) |
(0.32"
Datos de la banda
N/m 32000 20000
Ib/ft 2192 1370
°C 5-105 5-105
°F 40 - 220 40 - 220
kg/m? 9.9 13.6
Ib/sqft 2.03 2.79
e UHMW PE 0.13 0.15
e HDPE 0.11 0.15
* PAB, PAG6 0.30 0.30
e PA |ubricada 0.13 0.17
e Acero 0.25 0.25
e Vidrio 0.19 0.21
e Acero 0.32 0.32
e Plastico (PET) 0.17 0.19
e Cartén 0.22 0.28

Gama estandar de anchos de la banda b

PP: Los anchos reales de la banda son, en la mayoria de los casos, entre 0.1% y 0.3% menores.
PP+GR: Los anchos reales de la banda son 0.25% mayores.

Los anchos estandar de banda estan disponibles en incrementos de 76,2 mm (3"). Se ofrecen anchos no
estandar en incrementos de 38,1 mm (1,5").

Si desea informacion sobre otros materiales, pongase en contacto con su representante Habasit.

Coeficiente de friccion: Los valores indicados son vélidos exclusivamente para condiciones secas y limpias. En
caso de suciedad, este factor puede elevarse hasta 2 o 3 veces. Si desea informacion detallada bajo condicio-
nes de humedad, consulte la Guia de Célculo (pagina 162).

La resistencia nominal a la traccion es vélida para una temperatura de 23 °C (73 °F). La fuerza de traccion
admisible depende de la temperatura de funcionamiento en las proximidades de los pifones motores. Dentro del
rango de temperaturas admitido, la fuerza de traccion admisible puede variar entre el 100% vy el 20% de la resis-
tencia de traccién nominal. Para obtener informacion detallada sobre el célculo correcto de la fuerza de traccion
efectiva, consulte la Guia de célculo (pagina 159).
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Especificaciones de los peines para el modelo M5131
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Peine de diente largo M5131C15

Datos de instalacion

W 148 5.8
W 190 75

X 70 2.75
X, 50 2

Xs 100 - 110 4-4.3
Xa 80 5.9

K 10 04

Y do/2+6 d./2+0.2

Peine (Unetas de transferencia)

Peine de diente corto M5131C16

Datos de instalacion

W 148 5.8
W, 165 75

X 70 2.75
X 50 2

X3 100 4

Xa 80 5.9

K 10 0.4

Y d./2+6 d,/2+0.2

Peine (Unetas de transferencia)

Datos del material

WL

— 3

Temperatura °C -40 - 90
rango °F -40 — 195
Color gris
Nota

Las placas tipo peine se fijan utilizando un casquillo

separador especial que permite el movimiento lateral.

De esta forma los peines adaptan su posicion al des-
plazamiento lateral de la banda provocado por la
expansion térmica. Las placas (2 como méaximo) se
pueden fijar firmemente en bandas con una anchura
de hasta 300 mm (72") max.
La fijacién del soporte del peine debe ser ajustable
para permitir la regulacion.
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M = bandas modulares

1
Paso de la correa ng
S = moldeado de una pieza Z = pifdén partido moldeado :E\:_
NuUmero de dientes o ]ﬂ:
Tamano el eje (diametro) L]
Tipo de eje: Q = cuadrado; R = redondo :H:
Material: 6 = POM; 1 = PP S
‘M 51 S 12 60 Q 6 (13-1%")
Ejemplo: M51S1260Q
Disponibilidad del pinon
N° de Paso A, Pinones macizos (M51Sxx)
dientes 9 d, Agujero cuadrado Q @ Agujero redondo R*
mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg. mm Pulg.
10 165.2 6.5 74.6 2.9 40/60/65 1.56/2.5 40 /50/60 1.56/25
12 197.2 7.8 90.6 3.6 40/60/65 1.56/25 40/ 65 1.6/25
13 213.2 8.4 98.6 3.9 40/60/65 1.5/25 40/65/90 1.6/25
/90
16 261.5 10.3 122.8 4.8 60/65/90 1.5/25/35 60/ 95 1.56/25
/120

Solamente se dispone de pifones mecanizados, otros tamanos de pifones bajo demanda.
* Chaveteros:

- para agujero redondo @ 40 mm: 12 mm (0,472"); para @ 50 mm: 14 mm (0,551")

- para @ 60 mm: 18 mm (0,709"); para @ 90 mm: 25 mm (0,984")

-para @ 1,5": 9.6 mm (0,375"); para @ 2,5": 15,9 mm (0,625")

Disposicion del pifnén

La separacion maxima de los pinones es 152,4 mm
(6"). La separacion minima es 57,2 mm (2,25"). La dis-
tancia C entre el eje del pindn y el apoyo de la desliza-
dera es como minimo 53 mm (2,1"). Para mas infor-
macion acerca de la instalacion de los pifones, véase la
Guia de disefo, Evaluacién de pifones .

Material del pifién
Material estdndar: Acetal (POM), color natural, aplicacio- 1 eje 3 pifAén central

nes abrasivas bajo condiciones de humedad. 2 prisionero de sujecion 4 flotante

C paso de la correa ST apoyo de la deslizadera
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Los pinones para la Serie M5100
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Numero de pifiones y guias de desgaste

Numero de pifones por eje

Numero de guias de desgaste

Numero minimo

Resistencia nominal

Camino de ida

Camino de retorno

a la traccion 100%  (superior) (inferior)
2 4 2 2
2 4 2 2
2 5 3 3
2 7 3 3
4 9 4 3
4 9 4 3
4 1 4 3
4 13 5 4
7 13 5 4
7 15 5 4
7 15 6 4
7 17 6 4
7 17 6 5
9 19 7 5
9 19 7 5
9 21 7 5
9 21 7 5
11 23 8 6
11 25 8 6
11 25 8 6
11 27 8 6
13 27 9 6
13 29 9 7
13 29 9 7
13 31 9 7
15 33 10 7
15 33 10 7
15 35 10 8
15 35 10 8
15 37 11 8
17 37 11 8
17 39 11 8
17 41 11 9
17 41 12 9
19 43 12 9
19 43 12 9
19 45 12 9
19 45 13 10
19 47 13 10
21 47 13 10
21 49 13 10
21 49 14 10
23 51 14 I
23 53 14 11
23 53 14 11
23 55 15 11
23 55 15 I
25 57 15 12




Especificaciones del producto M5100

Los pinones para la Serie M5100

Numero de pifiones teniendo en cuenta al material
del pifdén
Material del pifén
POM estandar

Numero de pinones
véase la tabla anterior

Carga del pinon

Los numeros de pifones listados en la tabla anterior
proporcionan una indicacién general y se refieren al
rango dado. Para mas instrucciones, véase la Guia de
célculo (pagina 169) o péngase en contacto con su rep-
resentante de Habasit.
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Guias de desgaste

Entre el eje de arrastre y los pinones o rodillos locos, la
banda es transportada por un apoyo de la deslizadera
provisto de guias de desgaste longitudinales de
Polietileno UHMW o de otro material adecuado. Radio
minimo de retroflexion: 150 mm (6"). Para més detalles,
véase la Guia de diseno (pagina 153).
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Guia de diseno
Transportadores horizontales — Diseno basico

Las bandas transportadoras modulares varian de
longitud dependiendo de las diversas condiciones de
temperatura y carga. Para acomodar esta longitud
extra de la banda se deja sin soporte una parte de la
seccion de retorno destinada a la curva catenaria
(para el célculo de la fuerza catenaria, consulte
también la pagina 170).

El diseno de la estructura del transportador depende
de la longitud total de la banda. El tornillo tensor del
eje conducido se usa exclusivamente para el ajuste
inicial de la curva catenaria y no para el ajuste de la
tensién de la banda.

Transportadores cortos (maximo 2 m (6 pies))
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En este caso puede omitirse el soporte del lado de

retorno. Puede ser necesario el empleo de un tensor
tipo tornillo (TU) para el ajuste de la curva catenaria.
Mantenga una alineacion perfectamente paralela de
los ejes.

Transportadores de longirud media
(2ad m (6a 12 pies)
Disefo normal, correa soportada en la via de retorno

25-100 mm

mediante un bastidor deslizante (SR) o cintas de

desgaste. Se pueden utilizar asimismo rodillos (R1).
Una curva catenaria proxima a los pinones motrices

es suficiente para cambios de temperatura moderados.

Transportadores largos (mas de 4 m (72 pies))

Al aumentar las longitudes y los cambios de tempera-
tura, se hace necesaria mas de una seccién para la
catenaria. En este caso varie la separacién en tres

rodillos (p. ej. 1200/900/1200/900 ...).

hasta 15 m (45 pies) 50 m/min (150 pies/min)
15 -25m (45 - 75 pies) 30 m/min (90 pies/min)
mas de 25 m (75 pies) 15 m/min (45 pies/min)

a8

Para velocidades superiores a 50 m/min (150 pies/min),
consulte siempre a un especialista de Habasit.

Tensor por gravedad
En las bandas largas muy cargadas o que se desplazan
a grandes velocidades, las catenarias pueden no tensar

—

L 2-4m (6-12 pies) M
= — /
LsT \
77E}7 25-100 mm 7777}}'
("4
Con =D
900 - 1200 mm R
(35" - 48")
>4 m (12 pies)
M

25150 mm

<

~

(35"-48") (35"-48")

>20 m (60 pies)

O 250-
9001200 mm |~ 900-1200 mm | 500 mm

(10"-20")

la banda lo suficiente para evitar que los pinones se

C

—
a

desenganchen. En tales casos, la tensiéon por gravedad

(G) puede ser la solucion adecuada.
Pesos recomendados del tensor:

10 kg/m (7 Ib/pie)
20 kg/m (14 Ib/pie)

,E,

para bandas de 1"y 0.5"
para bandas de 1.5y 2"

—

900-1200 mm

i_\i_l/

(35-48")

(10"20")
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Motor comin en cabeza

Apoyo del deslizador en el retorno o, alternativamente,
rodillos.

* Transportador unidireccional

Un motor (M) instalado en el extremo del transporta-
dor que ejerce accion de traccién (los pinones motrices
arrastran la banda).

So6lo es necesaria la curva catenaria (CA) en el lado
motriz (véase también la pagina 170).

¢ Transportador bidirecional

Dos motores (M), cada uno de ellos instalado en un
extremo del transportador. Sélo uno de los motores
ejerce traccion, el otro permanece desembragado
(embrague). La curva catenaria (CA) es necesaria en

U - U

ambos extremos del transportador. e . e e e S o o o o
R2 e -

Motor central bidireccional D sy .
Solo se coloca un motor (M) en la mitad del retorno 500 mm 1200 mm ,—H o traccion g
de la banda. Este sistema funciona correctamente en (20") (48" annh de banda
transportadores bidireccionales. En el caso de que se LT_'
empleen cargas elevadas, puede ser necesario utilizar M

un tensor por gravedad para el enganche del pindn.
Souciones opcionales: tensor neumatico o de muelle.

Dado que la fuerza motriz se aplica en el retorno de la
banda, la carga del eje debe ser dos veces la traccion
de banda calculada:

Transportador bidireccional y motor de empuje
(accion de empuje/traccion)

Se puede aplicar un motor para un accionamiento
bidireccional reversible.

Para invertir el accionamiento (acciéon de empuje =
motor impulsor), se necesita un ajuste (TU) de
tornillo, o un tensor, neumatico o de resorte, con una
pretensién recomendada del 110% de la carga En caso de motor impulsor bidireccional con tensor,
prevista. La carga sobre el eje aumentara hasta: la carga sobre el eje puede aumentar hasta:

Rodillos de apoyo y diametro de curvatura

Tipo de banda diametro de didametro para ajuste por Radio de didametro de
rodillos de apoyo graverdad y rodillos para zapatas deslizantes rodillos conducidos
R1 (min.) accionamiento central para elecadores U (min.)
R2, R3 (min.) SH (min.)
mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.
Serie M1200 50 2 75 3 150 / 2501 6/10" 182 0.72
Series M2500/M2600 50 2 100 4 150 / 2507 6/101 40 1.6
M2540/M2543 50 2 100 4 150 / 2507 6/101 40 1.6
M3840/M3843 100 4 150 6 150 / 2507 6/101 60 2.4
Serie M5000/M5100 100 4 150 6 150 / 2507 6/10" 90 3.5
1 Tan grande como sea posible; radio min. con 2 Transferencia de borde. En caso de que se utilice
guardas laterales: 260 mm (70" un rodillo conducido (U) en lugar de pifones se

requiere un didmetro minimo.



Guia de diseno
Transportadores elevadores

Al disenar transportadores elevadores se han de
tener en cuenta las siguientes normas basicas:

M

ST

SR

SF

CA

SR

TU

El eje motriz debe estar situado en el extremo
superior del transportador o en un diseno de
accionamiento central.

Los apoyos del deslizador en el lado de trans-
porte utilizardn guias de desgaste en paralelo, de
serpentina o tipo chevroén.

Se recomiendan los apoyos de deslizador. En la
mayoria de las aplicaciones con transportadores
elevadores se utilizan perfiles y/o guardas late-
rales. En estos casos, son necesarios apoyos del
deslizador en el borde de la banda.

Las bandas con perfiles cuyo ancho sea superior
a 600 mm (24") deben utilizar en su punto inter-
medio una cinta de apoyo del deslizador (en para-
lelo o en serpentina). (Véase la figura siguiente,
seccion x-x).

Las curvas catenarias siguen los mismos princi-
pios de funcionamiento que en el caso de las
bandas horizontales, pero estan colocadas en el
extremo inferior de la banda (véase también la
pagina 143).

El radio de las zapatas de sujecion y apoyo
debe ser = 150 mm (6"). Se seleccionara siempre
el mayor radio posible.

En bandas equipadas con guardas laterales, el
radio minimo de la zapata (radio de retroflexién)
sera de 250 mm (70°).

Dado que los transportadores de inclinacion
ascendente deben transportar, con frecuencia,
cargas pesadas, la curva catenaria (CA) tal vez no
proporcione tensién suficiente para el correcto
enganche de los pihones motrices. Por ese
motivo, se recomienda instalar un tensor tipo
tornillo (TU) en el extremo inferior del transpor-
tador (eje conducido U). En el caso de grandes
diferencias de temperatura, puede ser acon-
sejable el empleo de un tensor por gravedad.
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Ejemplo de un transportador ascendente recto
900 mm - 1200 mm (35" - 48")

En el caso de bandas con perfiles, el apoyo del
deslizador en el retorno puede estar equipado
con guias de desgaste en los bordes de la banda
(véase la Figura siguiente, seccion x-x).

Ic
SR

Ejemplo de un transportador ascendente con
seccionees extremas horizontales

Ic

SR

900 mm —= 1200 mm (35" - 48")

Si la longitud de la seccién horizontal es superior
a 1200 mm (48"), se recomiendan apoyos desli-
zantes.

En el caso de bandas con perfiles, el apoyo del
deslizador en el retorno puede estar equipado
con guias de desgaste en los bordes de la banda
(véase la seccidon x-x).

U Seccioén x-x
Perfil
(o) S ——

SR
SF
Guardas laterales
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Transportadores elevadores

Retroflexién en elevadores (transportadores en Z)

Por lo general, los elevadores incorporan perfiles. Por
tanto, para la retroflexiéon de los transportadores en Z
s6lo se usan zapatas de sujecion (SH) o redillos en el
canto de la cinta. Un dispositivo de sujecion en el
centro de la banda, que actle desde arriba, soélo es
posible si se deja espacio en el centro de la fila en la
que se encuentra el perfil. En la mayoria de los
casos, esto no es posible ni deseable. La tension de
la banda ejerce fuerzas de flexion laterales en la zona
de retroflexién. Dependiendo de su carga y de su
rigidez, las bandas anchas pueden tender a doblarse.
A continuacioén, figuran las posibles soluciones y
recomendaciones:

a) Transportadores en Z

El ancho de banda aplicable sin dispositivo de suje-

cién intermedio es limitado. Esta limitacién depende

de los criterios siguientes:

e | ongitud de la banda antes de la retroflexion

e Carga de la banda antes de la retroflexion

¢ Tipo de banda (grosor de la banda, longitud del
madulo, rigidez lateral de la banda)

e Angulo de inclinacion a

El célculo preciso del ancho de banda permitido resul-

tarfa muy complejo. Por ese motivo, proporcionamos
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una regla general simplificada que permite establecer
las dimensiones y el diseno de la estructura del trans-
portador:

b) Transportadores en Z con dispositivo de
sujecion central

Este mdédulo especial esta disponible para bandas de

1"y 2" (véanse también las especificaciones del

producto). En el caso de bandas con anchos superiores

a2 m (80") se recomienda el empleo de 2 pistas.

Para las guias use cintas de acero.

Radio minimo de retroflexién R = 250 mm (70").

A A
gy
vz )\l
i )

N\

\&

dispositivo de sujecion
en el centro de la banda

el borde de la banda \

La tabla siguiente considera una flexion admisible del 1% del del ancho max. de la cinta bo

Anchos max. de banda bo mm (pulg.) Bandas de 2"
para inclinaciones a < 50°

para velocidad < 30 m/min

carga de banda < 50% 50 - 100%

ls = 800 mm (32") (posiblemente 1500 1000
necesitaun tensor de ajuste (59) (39)
automaético de la cinta) 1200 800

l, = 800 — 2000 mm (32" - 78") (47) (32)
(no se recomienda la seccién larga Iy)

Mantenga la seccion I, lo més corta posible. La
seccion recta I, aumentara las fuerzas sobre los dis-
positivos de sujecioén.

< 50%

Bandas de 1" Bandas de 0,5"
M2520 autres bandes 1"
50-100% <50% 50-100% | <50% 50-100%
1200 800 800 600 700 500
(47) (32) (32) (24) (28) (20)
1000 600 600 500 550 400
(39) (24) (24) (16) (22) (16)

Si precisa mas inclinacion o velocidad, péngase en
contacto con su representante de Habasit.
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Transportadores elevadores

Curvas catenarias de los elevadores

Para que los pihones se enganchen correctamente en
el eje conductor (motor instalado en el extremo
superior del transportador), la banda se debe mante-
ner tensa cuando abandona el pinén en el lado de
retorno (retrotension). Esto puede lograrse utilizando
una curva catenaria de 900 a1200 mm (35 a 50") de
longitud. La posicién de la curva catenaria depende
del angulo de inclinacién ., del valor de friccion entre
la banda y las secciones de longitud horizontal y de la
base de retorno.

Si el &ngulo de inclinacién excede un valor determina-
do, la banda resbalara sobre su base hacia abajo, en
direccion al extremo inferior. En este caso, sera
necesario instalar la curva catenaria en el extremo
inferior de la banda, algo habitual en los transportado-
res inclinados. Es posible calcular especificamente
este punto critico dependiendo del diseno del trans-
portador. En la mayoria de los casos, el calculo se
realiza aplicando la regla siguiente:

Curva catenaria en el extremo inferior del
transportador

Condicion A: Ic = 900 mm (35") e

la = 900 mm (35")

(debe cumplirse siempre)

Condicién B:
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Elevadores sin curva catenaria

Tal vez no sea posible el empleo de curvas catenarias
en transportadores en Z, tanto en la seccién horizontal
superior como inferior de la banda. Esto puede
deberse a la falta de espacio bajo el extremo inferior
del transportador o a que las secciones horizontales
son demasiado cortas.

Un dispositivo tensor con ajuste fijo segun la longitud
de la banda, tal como se muestra en la ilustracion
anterior no es aceptable, dado que las variaciones
debidas al desgaste y a las temperaturas pueden
provocar cambios en la longitud de la banda. Se reco-
mienda encarecidamente el empleo de un dispositivo
tensor auto-ajustable. Puede ser de muelle blando, de
muelle a gas o neumatico.

La disposicion optima del cilindro neumatico o del
muelle depende del tipo de banda, del ancho del
transportador y de las condiciones de temperatura. El
movimiento libre minimo del tensor debe ser, al
menos, un 20% mayor que el alargamiento calculado
para la banda tomando como referencia las tempera-
turas de proceso inferior y superior. La fuerza debe
ser lo més baja posible pero lo suficientemente eleva-
da como para vencer las posibles fuerzas de fricciéon
experimentadas por la banda en su recorrido de retor-
no, tensarla y enganchar los pinones de forma segu-
ra. Por regla general, se aplicaran las fuerzas de ten-
sion siguientes:

angulo a >12° >16° >20°
En casos donde I < 900 mm (35") o las condiciones
anteriores de inclinacién a no puedan mantenerse, se
recomineda que no haya flecha catenaria en el extre-
mo inferior. En esas circunstancias, se mantendra

la = 900 mm (35") y se colocara la curva catenaria en
el extremo superior.

Si desea informacién sobre otros casos especificos,

pdngase en contacto con su representante Habasit.

Diseno estandar: curva catenaria en el extremo inferior

para bandas de 2" 30 kg (20 libras)
para bandas curvas de 1.5" | 30 kg (20 libras)
para bandas de 1"y 0.5" 15 kg (10 libras)
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Informacion basica

Las bandas curvas ejercen presién contra la gufa en la
cara interna de la curva. Al mismo tiempo, tienden a
alejarse del apoyo en la parte externa de ésta.

Esta tendencia es mas marcada si se eleva la tension,
aumenta la velocidad o se incrementa el angulo. Por
tanto, al disefar bandas curvas, se debe prestar
especial atencion a las normas siguientes.

R

El radio R minimo interno de la curva viene
definido por el valor de pandeo Q de una banda
curva determinada:

depende ligeramente del ancho de la banda, con-
sulte la tabla siguiente.

Para obtener las mejores condiciones de funcio-
namiento, se recomienda disefar las curvas R
del transportador préximas a los radios minimos.
Para mantener el correcto tensado de la banda
durante el funcionamiento se requiere una curva
catenaria. Por esta razon, la seccién de la banda
|0 situada detras del motor debe tener, preferi-
blemente, una longitud en linea recta de 1,5 - bo
con un minimo de 1 m (3 pies). Cologue la
seccion recta mas larga detras del motor en
lugar de cerca del eje conducido para reducir las
fuerzas sobre la banda en las curvas. En el caso
de necesidades diferentes, le rogamos se ponga
en contacto con los técnicos o su representante
de Habasit.

Se requiere una seccién recta minima de 2 por el
ancho de la banda (2 - bg) entre vueltas en direc-
ciones opuestas. Como minimo es necesaria una
longitud recta de 1,5 veces el ancho de la cinta.
No es necesario respetar una distancia recta
minima entre curvas en una misma direccion.

Se respetard una longitud recta minima de

1,5 - bo en el extremo de la banda préoximo al eje
conducido.
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Direccion de movimiento

Las bandas curvadas Habasit son bidireccionales. En
bandas curvadas con una curva y para espirales,
Habasit recomienda montarlas con los cabezales de
las barras de acoplamiento en el exterior de la curva.
Si precisan instrucciones adicionales, consulte las
Directrices de montaje.

bidireccional

bo mm
pulg.

Q M2540
M2543
M3840
M3843
M2540
Roller Top
M3840
Roller Top

200

8
2,03
1,37
1,90
1,45
2,03

250

10
2,07
1,43
1,98
1,50
2,07

1,98

300

12
2,10
1,47
2,03
1,63
2,10

2,12

350

14
2,12
1,50
2,06
1,55
2,12

2,22

400

16
2,14
1,52
2,08
1,57
2,14

2,30

450

18
2,15
1,54
2,10
1,59
2,15

2,36

500

20
2,16
1,55
2,12
1,67
2,16

2,41

550 600 650 700 750 800 850 etc.

22 24 26 28 30 32 34 ete.
217 1 218 | 218 2,19 | 2,19 2,19 | 2,20 | etc.
156 157 158 1568 159 159 1,60  etc
213 1 214 | 215 2,15 2,16 2,17 | 2,17 | etc.
1,72 176 180 183 186 1,88 1,91 etc.
217 0 218 | 218 2,19 2,19 2,19 2,20 | etc.
2,44 248 250 253 255 256 258  etc.
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Valor de pandeo

Es tipico en el disefo de bandas curvas que el valor
de pandeo sea menor para anchos de banda by muy
pequenos y que aumente hasta llegar a ser casi cons-
tante con anchos de banda por encima de 1000 mm
(40"). El valor de pandeo preciso de las bandas curvas
Habasit se calcula de la forma siguiente:

Qinfinito Y K son valores tipicos para cada diseno de

banda.

Qv | 2,25 1,67 2,25 1,7 2,25 2,25 2,83
K 20 36 30 30 130 20 75
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Bandas curvas

Dispositivo de sujecion

Las bandas curvas ejercen presién contra la guia en

la cara interna de la curva. Dado que los transportado-
res, por lo general, no se pueden construir con una
precisién geomeétrica extremadamente alta, la banda
tendera a salirse cuando soporta cargas elevadas o
angulos > 90°. El borde interno de la banda puede
desplazarse hacia arriba cuando ésta ejerce presion
radialmente contra la gufa y salirse.

Por esta razén, deben utilizarse guias de sujecién en
los bordes interno y externo de la curva a fin de evitar
el desplazamiento de la banda. Si el producto es mayor
que el ancho de la banda o si se requiere su transfe-
rencia lateral sobre el borde de ésta, se deben utilizar
modulos de sujecion en lugar de guias de sujecion.
Remitase también a las especificaciones del producto.

Aplicacion estandar (guias de sujecion de borde)
Si no se requiere la transferencia lateral del producto,
se pueden utilizar guias de sujecién de borde en
forma de "L".

Respete los espacios minimos entre la banda y las
guias. Por razones de seguridad (riesgo de lesiones
en el extremo del perfil) se recomienda aplicar este
perfil ininterrumpidamente a lo largo de toda la longi-
tud de la banda. El material utilizado en las guias de
borde debe ejercer una friccion minima con el
material especifico de la banda. Por lo general, se
recomienda el empleo de UHMW PE.

También es necesario utilizar dispositivos de sujecion
en el recorrido de retorno. La ilustraciéon siguiente
muestra una solucién econdémica.

En bandas de mas de 600 mm de ancho deben usar-
se gufas de sujecion de canto o dos pestanas de
sujecién cerca de los cantos.

Bandas con lengiietas de sujecion (moédulos de
enganche)

Las bandas con lengletas de sujecion se utilizan en
todas las aplicaciones en las que los productos se
deben desplazar transversalmente sobre los bordes
de la banda (transferencia lateral). El empleo de
lengletas de sujecion es otra condicion imprescindible
para la aplicacion de guardas laterales (véanse
también las especificaciones relativas a las guardas
laterales de este manual).

Nota

Las lengletas de sujecidon no deben utilizarse en la
orientacién radial o como apoyo (guia) de la banda en
su recorrido de retorno, dado que pueden desgastarse
rapidamente.
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lado transporte

W| EENANENENEN |m
min. 2-3 min. 2-3
O guadedesgaste L)
min. 2-3 . min. 2-3
(0.12") banda min. 2-3 (0.12")
RS / I LCAFS e —
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lado retorno

banda

/
HNIENEENERENE

lado retorno

min. 2-3 %
(0.12"

Guias de sujecion para bandas con perfiles.
Las bandas sin perfiles siguen el mismo diseno.

min. 2-3 min. 2-3
(0.12") (0.12")
4.'7.* lado transporte

% min.1.5 i

(0.08") guia de

i desgaste
min. 2-3 min. 2-3
(0.12") (0.12")

banda % n(1(|]n1 ?'_2.:)3
1

lado retorno

%

banda
min. 2-3 lado retorno min. 2-3
(0.12" (0.12")

Aplicaciones de alta velocidad

Para velocidades de > 40 m/min se recomienda el
empleo de materiales prelubricados o acero inoxidable
en las gufas curvas. A fin de mantener la temperatura
baja, se recomienda el empleo de materiales en las
gufas que ofrezcan 6ptimas propiedades termo-
conductoras (p. ej., PA prelubricado o acero inoxi-
dable).

Si desea informacién adicional u otras dimensiones,
consulte el apartado correspondiente a los Sistemas
de Apoyo del Deslizador de la Guia de disefno.
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Transportadores en espiral

Las bandas curvas de Habasit se adaptan perfecta-
mente a aplicaciones que requieren transportadores
en espiral. Entre las aplicaciones tipicas de este tipo
de bandas se encuentran los procesos de aislamiento,
secado, enfriamiento y congelacion. Los transporta-
dores en espiral permiten concentrar el proceso en
un espacio reducido y aprovechar plenamente la
altura del edificio especifico. Los transportadores
espirales son equipos muy especializados que requie-
ren conocimientos de aplicaciéon especiales. La ilus-
tracién siguiente y las explicaciones facilitadas
proporcionan una idea general de los principios del
disefo de los transportadores en espiral. Si desea
recomendaciones para el diseho, péngase en contacto

Vista lateral de un transportador en espiral tipico

Ra

®—\ by Ri
i
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con los técnicos de Habasit especializados en espira-

les.

En el pasado, los transportadores en espiral utilizaban,

principalmente, bandas de acero. Sin embargo, las

bandas modulares de plastico ofrecen numerosas

ventajas con respecto a aquellas:

e Menor adherencia de los productos transportados

e Peso de banda menor, construccion mas ligera

e Coeficiente de friccion reducido entre la banda y la
estructura

e Menor consumo de potencia

e Mayor facilidad de limpieza, sin ennegrecimiento

® Menor formacién de hielo

® Menores costes de mantenimiento

ﬁﬂﬁ

1 Estructura montada con
— columnas y
- vigas
2 Tambor o estructura
Barras de la estructura
4 Motor del tambor
(o motor de la estructura o motor principal)

w

6 Entrada

7 Banda curva

8 Salida

9 Motor de la banda (motor del dispositivo tensor)
10 Recorrido de retorno

11 Tensor y torre del tensor

12 Rodillo flotante
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Exigencias dimensionales para la instalacion

C = paso de banda

apoyo del deslizador

Paso Ndmero Efecto Paso A1 1 mm Ao +1 mm (efectivo)

de banda, de poligono @ dp (efectivo) Grosor Tipos de bandas especiales

pinén dientes estandar

tipo mm pulg. mm  pulg. mm pulg.  mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.
. [ | |

M12S10 10 4,9% 41,2 1.6 16,1 0.63 26,1 1.03 286 1.13

M12S15 15 2,2% 62,4 2.5 26,7 1.05 36,7 1.44 @ 39,2 1.54

M12S24 24 0,9% 99,2 3.9 45,1 1.78 55,1 2.17 57,6 2.27

M12S28 28 0,6% 116,56 4.6 53,8 2.12 63,8 2.51 66,3 2.61

M12S36 36 0,4% 149,8 5.9 70,4 2.77 80,4 3.17 1829 327
\__——_____
M25S07 9,9% 59,4 24,7 0.97 34,7 1.37 35,7 1.41 37,2 38,7 1.62 40,7 1.60
M25S08 8 7,6% 66,7 2.6 283 1.12 38,3 1.57 39,3 1.55 40,8 1.67 42,3 1.67 44,3 1.75
M25S10 10 4,9% 825 33 36,3 1.43 46,3 1.82 47,3 1.86 48,8 1.92 50,3 1.98 52,3 2.06
M25S12 12 3,4% 98,6 3.9 443 1.74 54,3 2.14 | 55,3 2.18 56,8 2.24 58,3 2.30 | 60,3 2.37
M25S15 15 2,2% 122,7 4.8 56,4 2.22 66,4 262 674265 689 2.71 704 2.77 72,4 2.85
M25S16 16 1,9% 130,8 5.2 60,4 2.38 70,4 2.77 71,4281 729 287 74,4 2.93 76,4 3.00
M25S18 18 1,5% 146,9 5.8 68,4 2.69 78,4 3.09 | 79,4 3.13/ 80,9 3.19 82,4 3.24 84,4 3.32
M25S20 20 1,2% 163,0 64 76,5 3.01 86,56 341 87,5344 89,0 350 90,5 356 92,5 3.64
St M2
M26S12 12 3,4% 99,1 39 43,2 1.70 55,9 2.20

M26S13 13 2,9% 107,2 4.2 47,3 1.86 60,0 2.36

M26S14 14 2,5% 1153 4.5 51,3 2.02 64,0 2.52

M26S15 15 2,2% 123,4 4.9 554 2.18 68,1 2.68

M26S16 16 1,9% 131,56 5.2 59,4 2.34 72,1 2.84

M26S17 17 1,7% 1396 5.5 63,5 2.50 76,2 3.00

M26S18 18 1,5% 147,7 5.8 67,5 2.66 80,2 3.16

M26S19 19 1,4% 1558 6.1 71,6 2.82 84,3 3.32

M26S20 20 1,2% 164,0 6.5 75,7 2.98 88,4 3.48

M26S21 21 1,1% 1721 6.8 79,7 3.14 92,4 3.64

M26S22 22 1,0% 180,2 7.7 83,8 3.30 96,5 3.80

M26S23 0,9% 188,4 87,9 346 100,6 3.96
\__——_____
M25S07 9,9% 59,4 24,7 0.97 35,7 1.41 37,7 1.48 37,4 1.47 405 1.66

M25S08 8 7,6% 66,7 2.6 28,3 1.12 39,3 1.55 41,3 1.63 41,0 1.62 44,1 1.81

M25S10 10 4,9% 82,5 3.3 36,3 1.43 47,3 1.86 493 1.94 49,0 1.93 52,1 2.22

M25S12 12 3,4% 986 39 443 1.74 55,3 2.18 57,3 226 57,0 2.24 60,1 2.43

M25S15 15 2,2% 122,7 4.8 56,4 222 67,4 265 694273 691 2.72 72,2 2.91

M25S16 16 1,9% 130,8 5.2 60,4 2.38 70,4 2.77 73,4289 71,4 2.81 752 3.00

M25S18 18 1,5% 146,9 5.8 68,4 2.69 794 3.13 81,4320 81,1 319 84,2 3.38

M25S20 20 1,2% 163,0 64 76,5 3.01 87,56 344 895 352 89,2 357 923 3.70
Radiodets” M3  M340RT
M38S08 8 7.6% 101,9 4.0 42,0 1.65 60,0 2.36 | 63,0 2.48

M38S12 12 3,4% 150,0 5.9 66,0 2.60 84,0 337 ' 87,0343

M38S16 16 1,9% 1982 7.8 90,1 355 | 1081 4.26 111,1 4.37
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Paso Numero Efecto Paso A1 £1 mm Ao £1 mm (efectivo)

de banda, de poligono @ dp (efectivo) Grosor Tipos de bandas especiales

pinén dientes estandar

tipo mm  pulg. mm  pulg. mm pulg.  mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

T w0 et e
S Ms020/32/33 ~  MS020GT MBS032/33RT

M50S06 6 13,4% 102,17 4.0 43,0 1.70 59,0 2.32 60,2 237 62,0 244 62,5 246 67,1 2.64

M50S08 8 7,6% 1334 53 58,7 2.31 74,7 2.94 | 759 299 77,7 3.06 78,2 3.08 82,7 3.26

M50S10 10 4,9% 1652 6.5 746 2.94 90,6 357 91,8367/ 936 369 94,1 3.70 98,6 3.88

M50S12 12 3,4% 1972 7.8 90,6 357 | 106,6 4.20 107,8 4.241109,6 4.37 110,1 4.33 1146 4.15

M50S16 16 1,9% 261,56 10.3 | 122,7 4.83 | 138,7 546 139,9 5.51141,7 5.58|142,2 5.60 146,8 5.78

2t e

M51S10 10 4,9% 1652 6.5 74,6 2.94 98,6 3.88

M51S12 12 3.4% 1972 7.8 90,6 3.57 | 1146 4.51

M51S13 13 2,9% 2132 84 98,6 388 | 122,6 4.83

M51S16 16 1,9% 261,5 10.3 | 122,8 483 | 146,8 5.78

Recomendaciones de disefio

Es fundamental el correcto ajuste del apoyo de la
banda o de la colocacion del eje (Dimension Aq). El
incumplimiento de las recomendaciones puede dar
como resultado un ruido excesivo, mayor desgaste
de los pinones y problemas de engranaje.

Solucién estandar

Las guias de apoyo rectas son una soluciéon simple y
barata.

La distancia C entre el apoyo de la banda vy las guias
de desgaste permite que la fila de eslabones corres-
pondiente adapte su posicién al movimiento ascen-
dente y descendente de la banda provocado por la
circunferencia del pinén (efecto poliédricopoligono).
Cuide de que las guias no toquen los pifones.

C = paso de banda

apoyo del deslizador

Opcional
Para obtener un funcionamiento mas suave de la apoyo del deslizador
banda con un mejor soporte y transmision de la carga
en su extremo, se recomienda curvar las guias de
desgaste en la forma mostrada. Cuide de que las
guias no toquen los pifiones.

(@
K
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Instalaciéon de los pifnones, aspectos generales
(véanse también las especificaciones del producto)
Con objeto de permitir la expansion/contraccion de la
banda, so6lo permanece fijo el pindn central de cada
eje. En ejes que disponen de 2 pinones, permanecera
fijo el correspondiente al lado motriz. Existen varios
métodos de bloqueo:
e Tornillos y aros de fijacion. Se utilizan principalmente
con ejes redondos y chaveteros
e Anillos de retencion
Para ejes cuadrados (no requieren chaveteros)
® Placa de retencion
Un método econémico para ejes cuadrados
Debe respetarse un espacio de 0,3 mm (0.07") entre
el cubo del pindn y el dispositivo de retencién. Todos
los dispositivos deberan estar firmemente fijados.

Alineacion de las bandas M5010, M5011, M5013,
M5014

Los pinones moldeados estandar alinean la banda
dejando cierto espacio transversal (aprox. £ 2,5 mm
(0.10")). Esto es una ventaja en aplicaciones alimenta-
rias en las que las exigencias de limpieza son criticas
como, por ejemplo, la industria carnica. En otras apli-
caciones puede ser conveniente reducir ese espacio
para mejorar la precisién de la alineacién. La forma
habitual de hacerlo es utilizar un par de pinones
centrales en lugar de uno exclusivamente. Ambos
pinones se colocan en el eje a una distancia fija
utilizando una placa de fijacién central de 20 mm
(0.79") de ancho.

Motor superior para bandas en espiral

En casos excepcionales, las aplicaciones en espiral
pueden exigir que el accionamiento de la banda tenga
lugar mediante el engranaje de los pinones desde la
cara superior de la banda en lugar de la inferior. Es
ese caso, se requieren pinones especialmente
adaptados. Estos pifones estan disponibles para las
bandas M2540, M2543, M3840 y M3843. Si desea
informacién especifica, le rogamos que se ponga en
contacto con Habasit.
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aro de fijacion

Tipo: Tornillos y aros de fijacion

AL

1]

r

anillo de retencion

Tipo: Anillos de retenciéon

L— placa de retencion

il

Tipo: Placas de retencion

placa de retencion pifdn

\

I

20 +/~-1mm

distancia de los cubos
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Posicionamiento y espaciado de los pinones
Debe evaluarse el nUmero de pifones (n) a partir de la
tabla correspondiente que figura en la especificacion

del producto (véase también la Guia de calculo,
pagina 169). Si desea informacién sobre el espaciado
de los pinones, consulte tanto la figura como la tabla.

El pindn central de alineamiento debe instalarse bien
en el centro de la banda o ligeramente desplazado. |
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desplazamiento

|

i
‘ —p lq—del centro
‘ ‘ de la banda

|

i del pifion "e"
N

|

Los pinones intermedios de las bandas de M1200
deben instalarse siempre en el centro de la

banda. Para bandas de otras series, el valor de des-

plazamiento "e" se establece de la forma siguiente:
Divida el ancho de la banda entre el incremento del
eslabén (véanse las formulas que figuran en la tabla).
El resultado serd un nimero par o impar. Estos
numeros son los criterios aplicados para establecer la

existencia o no de desplazamiento. (Véase la tabla
siguiente).

Serie de
la banda

M1200

M2500
recta
M5000

Banda
curva
M2540

Cinta
M2543
para curvas
cerradas
Banda
curva
M3840

Cinta
M3843
para curvas
cerradas

Pindn
distancias
a
multiplo de
16,66 mm
multiplo de
16,66 mm
multiplo de
18,75 mm
multiplo de
16,66 mm

multiplo de
16,66 mm

multiplo de
25 mm

multiplo de
25 mm

For-
mula

25

Resultado

de la formula

ndmero par (2,
ndmero impar
namero par (2,
ndmero impar
ndmero par (2,
ndmero impar
ndmero par (2,
ndmero impar
ndmero par (2,
ndmero impar

ndmero par (2,

ndmero impar

Direccién de recorrido A

| —
-t
x
I
i
4

(3,5,7.)
4,6.)
(3,5,7.)
4,6.)

(3,5,7.)

= a/2 ‘i- a a ‘ :a@j «
b pifdn
¢ >
desplaza- Observaciones
miento "e"
mm
0 sin desplazamiento en todos los anchos de banda
8,3 desplazamiento a la derecha o a la izquierda
0 sin desplazamiento
0 sin desplazamiento (todos los anchos estandar sin recortar)
9,4 desplazamiento a la derecha o a la izquierda
4,2 desplazamiento a la derecha en la direccion de recorrido A
desplazamiento a la izquierda en la direccion de recorrido B
4,2 desplazamiento a la izquierda en la direccion de recorrido A
desplazamiento a la derecha en la direcciéon de recorrido B
4,2 desplazamiento a la izquierda en la direccién de recorrido A
desplazamiento a la derecha en la direccién de recorrido B
4,2 desplazamiento a la derecha en la direccion de recorrido A
desplazamiento a la izquierda en la direccion de recorrido B
6.3 desplazamiento a la izquierda en la direccién de recorrido A
desplazamiento a la derecha en la direccién de recorrido B
6,3 desplazamiento a la derecha en la direccién de recorrido A
desplazamiento a la izquierda en la direccion de recorrido B
6.3 desplazamiento a la izquierda en la direccién de recorrido A
desplazamiento a la derecha en la direccién de recorrido B
6,3 desplazamiento a la derecha en la direccién de recorrido A

desplazamiento a la izquierda en la direccion de recorrido B

Direccion de recorrido B
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Evaluaciéon de pinones

Alineacion de los pifiones en los ejes

Durante la instalacion de los pinones en los ejes, es
importante asegurarse de que sus dientes estan
correctamente alineados. Para este fin, los pinones
incorporan normalmente una marca de alineacion
(véase la figura superior derecha). Si el nimero de
dientes del pindn es un multiplo de 4, permite
cualquier posible orientacion radial en el eje. Por
tanto, algunos pinones no disponen de marcas de
alineacion.
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Marca de alineacién
para la correcta

orientacion del
conjunto del pifidén en
el eje

Dientes correspondientes
alineados axialmente



Guia de diseno
Sistemas de apoyo del deslizador

Son posibles varios disefos. A continuacion figuran

los mas frecuentes:

A Disposicién paralela de la guia de desgaste. Es el
método mas econdmico. Para reducir el desgaste
de la banda, los segmentos paralelos de la guia
de desgaste pueden disponerse con un desplaza-
miento alterno en lugar de en linea o como
banda ondulada. Para el nimero propuesto de
guias de desgaste, consulte las especificaciones
del producto.

B Disposicion de las guias de desgaste en V (tipo
Chevron o Herringbone). Proporciona una distri-
bucion equitativa de la carga y del desgaste
sobre todo el ancho de la banda. Las distancias
max. entre las guias de desgaste deben ser de
100 mm (4") para las cintas de 2"y de 50 mm (2")
para las de 1"/ 0.5"

Amgulo méx. B = 45°.

Estos soportes estan compuestos por bandas realiza-

das de polietileno de alta densidad, otros plasticos

adecuados de bajo desgaste o metal, como se expli-
ca en las especificaciones de los materiales en la

pagina 15.

Para el nimero propuesto de guias de desgaste,
consulte las especificaciones del producto. Es
importante, en ambas versiones Ay B, tener en
cuenta la expansion o contracciéon térmica de las
gufas. Férmula para calcular la holgura d necesaria:

| = longitud a temperatura de instalacion (20 °C) [mm]
T = temperatura maxima de funcionamiento [°C]

Las bandas curvas ejercen presién contra la guia en

la cara interna de la curva. Dado que los transportado-
res, por lo general, no se pueden construir con una
precision geomeétrica extremadamente alta, la banda
tenderéa a salirse cuando soporta cargas elevadas o
angulos > 90°. En el canto interno la cinta puede
moverse hacia arriba mientras se presiona radialmente
contra el carril de guia y deslizarse, por lo que deben
usarse guias de apriete de los cantos como guias
interior y exterior de las curvas,como se muestra en
la ilustracion anterior. Si el producto es mayor que el
ancho de la banda o si se requiere su transferencia
lateral sobre el borde de ésta, se deben utilizar modu-
los de sujecion en lugar de guias de sujecion.
Remitase también a las especificaciones del producto.
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Para bandas de recorrido recto:

min. 2-3
(0.12"

v

soporte guia deslizamiento

min. 2-3
. (0.12")

ancho de banda
a temperatura maxima

diseno A diseno B
,\, B
N
fis=s ]
d fi==< ] < fis== ]
SR 20
Para las bandas curvas:
min. 2-3 min. 2-3
(0.12" (0.12")
min. 2-3
(0.12"
(A1 % NEEN
guias borde banda  guias deslizamiento
Material Coeficiente de expansién
térmica lineal o [mm/m - °C]
-73-30°C 31-100 °C
-100 - 86 °F 87 - 210 °F

UHMW PE, HDPE 0,14 0,20
PAB, PAG.6 0,12 0,12
PAB.6 prelubricado 0,06 0,06



Guia de diseno

Sistemas de apoyo del deslizador

Perfiles de guia y guias de desgaste

Habasit ofrece diversos tipos de guias de desgaste
fabricadas en polietileno de elevado peso molecular
(UHMW o HDPE y UHMW prelubricado). Este mate-
rial proporciona una baja friccién entre la banda y los
apoyos. Solicite informacién aparte.

Los perfiles en forma de "U" (MB-01) se utilizan
habitualmente como guias de desgaste en los apoyos
del deslizador, fijados en una simple banda metélica
de unos 2,5 mm (0.7") o 3 mm (0.72") de grosor.

Los perfiles en forma de "L" se emplean principal-
mente como guias de sujecion en las bandas curvas.
Consulte también el apartado relativo a las bandas
curvas de la Guia de diseno.

El tipo MB-2 es adecuado para las bandas curvas de 1".
El MB-3, de mayor tamano, se adapta a las bandas
curvas de 1,5".

Previa peticion, se suministran a pedido dimensiones
especiales. Pida informacion a su representante
Habasit.

habasit /!

HabasitLINK®
Directrices Técnicas
Edicion 2005 - 154

En condiciones de abrasién elevada, se recomienda
acero inoxidable, POM, Nilén PA6 o compuestos
prelubricados (por ejemplo, Nilatrén).

(0.2")

(0.8"
| I Y

6.15 (0.24") .

AR =77
" Ay
4

MB-01A, MB-01B

(0.2"

5 30 (1.2"
I —

20
(0.8"

=

A

I

13.5

é (0.53)

Tipo S

mm pulg.
MB-01A 2,7 0.11
MB-01B 3,1 0.12
MB-02A 2,7 0.11
MB-02B 3,1 0.12
MB-03A 2,7 0.11
MB-03B 3.1 0.12

Aplicaciones de alta velocidad

Para velocidades de > 40m/min. se recomienda el
empleo de materiales prelubricados o acero inoxida-
ble (esto es especialmente importante en el caso de
bandas curvas). A fin de mantener la temperatura
baja, se recomienda el empleo de materiales que
combinen minima friccidon con éptimas propiedades
termo-conductoras.

Materiales recomendados:

Para bandas POM:  PA prelubricado

(por ejemplo, Nilatrén)
0 acero inoxidable

Para bandas PP: POM o PA prelubricado

14.3 (0.56")

6.5 (0.26")

S

MB-02A, MB-02B (M2540)

5 30 (1.2"
(0.2"

|

28
(1.1")

215

A,
72

(0.85)

T‘
AN

r
6.5 (0.26") ‘

A1

14.3 (0.56")
<—>¢

+a>
%

MB-03A, MB-03-B (M3840)
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Instalacion tipo peine (unetas de transferencia)

Para conocer las instrucciones y dimensiones princi- X3 X2

pales de los peines, consulte las especificaciones del ‘

producto. Las ufetas contienen ranuras. Se suminis- s - - K

tran con cojinetes y tornillos que permiten el libre f

movimiento lateral para compensar la expansiéon o la 2

contraccion térmica de la banda. Para un ancho de Pel
eine

banda de hasta 300 mm (72"), las uhetas se pueden

fijar firmemente. A

Peigne 2" Peigne 1"
mm pulg. mm pulg.

X, 50 2 50 2
Xs 100 -110 4-4.3 80 -90 3.2-35
K 10 0.4 10 0.4 il |

O] @D =« ||| @

— posicion tornillo

Placas inactivas para la transferencia de
productos

Las placas inactivas se utilizan para transferir los
productos al extremo del transportador en las bandas
Flat Top y Flush Grid. El extremo de descarga debe
ajustarse a 1 mm (0.04") por debajo de la superficie
de la banda y el extremo de alimentaciéon 1 mm
(0.04") por encima de la superficie de banda. La
holgura (Xs) varia durante el movimiento de la banda
pero debe reducirse al maximo cuando la bisagra de
la banda pasa por el borde de ésta.

\

|| Placa inactiva

Transferencia de Barras Frontales para las Bandas

M1220, M1230, M1233 con pasos "minimos" Distanciasgntre b?r;ﬁs frontales
Las bandas M1220 y M1233/30 con pasos "minimos" ’rﬂm—(q )
estan perfectamente adaptadas para los rodillos 25mm (1")

conducidos de pequeno didmetro o "barras frontales".

El dimensionado de la estructura debe cumplir las 3
especificaciones de la figura inferior. | @18 mm /
min. 16 mm

. , . ., (0.7" / min. 0.63")
A: Didmetro min. del rodillo de retroflexion 75 mm (3")

B: Seccién min. de banda recta 50 mm (2")
entre el motor y el rodillo plano



Guia de diseno
Varillas de giro

Materiales

Si desea conocer los materiales estandar de las
varillas de giro, consulte las especificaciones del
producto. Si no se han establecido exigencias
especificas, se entregaran con cada banda varillas
de giro de material estandar. Para las aplicaciones
abrasivas se recomiendan combinaciones de otros
materiales.

Combinaciones recomendadas para el material del modulo/varilla

Estandar Aplicaciones generales y aquéllas
que requieren buena resistencia quimica
Impacto, temperaturas bajas
Cargas elevadas
Especifica para carnes Corte, temperaturas bajas
Medios abrasivos En humedo, hasta 60 °C (7140 °F)
En himedo, hasta 60 °C (140 °F),
cargas elevadas
En seco
En humedo, 60 °C a 105 °C (740 °F a 220 °F)
Temperaturas En seco, cargas elevadas
elevadas Temperaturas elevadas 130 °C (266 °F)
Temperaturas de hasta 170 °C (338 °F)
Temperaturas de hasta 200 °C (392 °F)

PP

PE
POM
POM
PP

POM

PP
PP
POM
PA

PA +HT
ST
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Varilla de giro "Snap-rod" ——

PP

PE
PP
PE
POM
PBT

PA
PP
PA
PA
PA +HT
ST

La combinacién adecuada de materiales debe seleccionarse teniendo en cuenta la aplicacién especifica.
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Soporte técnico Habasit para el diseno y calculo
Habasit le proporciona un programa de calculo
que analiza las fuerzas y verifica las resistencias
admisibles de las bandas concebidas para todo
tipo de transportadores.

Si desea formular otras preguntas o recibir
documentacién adicional, le rogamos se
ponga en contacto con Habasit.

s JB

Habasil — Solutions in molion

SeleCalc ' - thK-SaIBCaIc
.\, - CONVEY-SeleCalc
Tools - New HabasitLINK
| Products
- Engineening Guidelines

habasit !A
pnng Ine CD. pioase ODUDW

SeleCalc | PR

lle.
» Computer-based selection and i3 in the readme files
calculation of Habasit products
= Select the best belt and use it e
maost efficiently
= =)

S b ey g ey
v ——

-
e —— .

A—— ;-—.!
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e . e e s———
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SeleCalc at a glance
» Program fealures
« Installation ' |
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Una vez que haya seleccionado el tipo y estilo ade- y la conversion de unidades, consulte las tablas que
cuados de banda de acuerdo con las especificaciones  figuran en el apéndice).

del producto, el célculo de la banda le permitira verifi-

car y comprobar su idoneidad para una aplicacion Utilice el Programa de Célculo de Habasit LINK-
determinada. SeleCalc para obtener célculos precisos.

Las férmulas siguientes se han simplificado parcial-

mente. (Para las abreviaturas, el glosario de términos

Proponemos el procedimiento siguiente:

Paso = Procedimiento Férmula tipica pagina
(si desea otras formulas, consulte las instrucciones detalladas)
1 Calcule la fuerza de traccion efectiva (traccion Fe=@ms+me)lo- s g 159

de la banda) F’g, generada durante el proceso de Fe=02ms+me)lo- s+ me-pe-l1g

transporte cerca del pindn motriz, teniendo en Fe=02meg+me)li-ps+me-holg

cuenta el peso del producto, el peso de labanda, | F'e =[(2ms+ me) li - o+ Mpe - Pe - L, + Mp - ho ] g [N/m]
los valores de friccion, la altura de inclinacion y la
acumulacién de producto.

2 Calcule la fuerza de traccion ajustada F's multi- | F's = F'c - cs [N/m] 163
plicando por el factor de servicio correspondiente
de su aplicacion, teniendo en cuenta los
arranques/paradas frecuentes y el accionamiento
directo o de arranque suave.

3 Calcule la fuerza de traccion admisible Fagm. La | F'.o = F'v - cr - cv [N/m] 164
velocidad y las temperaturas altas o bajas pueden

reducir la fuerza de traccién admisible maxima por
debajo de la resistencia nominal a la tracciéon F'y

(Especificaciones del producto).

4 Verifique la resistencia de la banda seleccionada | F's < F'. [N/m] 166
comparando F's con la fuerza de traccion
admisible F'agm.

5 Compruebe las dimensiones del eje motrizy del | f =5/384 - Fy - 1,3/ (E - ) [mm] 167
piion motriz. Tw=F's-bo - de/2 [Nm] 169
6 Establezca las dimensiones efectivas de la F'e=1c2-ms-g/8-he) [N/m] 171
longitud de la banda y de la curva catenaria ly=de-mm+2 lo+2.66-hc2/lc[m] 170

teniendo en cuenta la expansion térmica.

Calcule la potencia motriz necesaria. Puw=F's-bo-v/60 W]

Compruebe la resistencia quimica del material de | Tabla de resistencia quimica 175
la banda seleccionada para su proceso especifico.

Compruebe que si el diseno del transportador
cumple todas exigencias establecidas.




Guia de calculo

1. Fuerza de tracciéon efectiva (traccion de la banda) F'e

Banda recta horizontal sin acumulacion

Banda recta horizontal con acumulacion,
simplificada

Transportador inclinado sin acumulacion

Transportador inclinado con acumulacion,
simplificado

Analisis adicionales de las fuerzas de traccién
provocadas por los productos acumulados

Las formulas anteriores (con acumulacién), se basan
en la simplificacion de que la carga del producto por
m2 de banda es la misma sobre la longitud de acumu-
lacién que cuando se desplaza con el transportador.
Esto no suele ser lo habitual.

En realidad, la densidad de distribucién del producto
sobre la, longitud de acumulacién, sera superior a la
del producto transportado (puede, incluso, duplicarla
o triplicarla). Dado que este valor se desconoce con
frecuencia, es habitual utilizar el mismo valor de
carga de producto para la acumulacién que para el
transporte. En tal caso, seran aplicables las férmulas
citadas anteriormente. La fuerza calculada es, por lo
general, demasiado baja, pero no constituye normal-
mente un elemento critico en las bandas rectas.

Si se conoce la carga del producto acumulado por mz2
se propone sustituir, para un célculo mas preciso, el
término mp de la expresion mp - pp - la por me, -

El resultado son las formulas siguientes:

Banda recta horizontal con acumulacion

Transportador inclinado con acumulacion
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(Simbolos en la pagina 183)

F't =Fuerza de traccion efectiva [N/m]

mg = Peso de la banda [kg/m2]

mp = Peso del producto transportado [kg/m2]

mpa = Peso del producto acumulado [kg/m2]

e = Coeficiente de friccién banda-apoyo del

deslizador

up = Coeficiente de friccidn banda-producto

lo = Longitud de transporte [m]

la = Longitud de acumulacion [m]

ho = Altura de elevacion [m]

g = Factor de conversién aceleracion debido a la
gravedad masa/fuerza (9,81 m/s?)

valores der pg, Up remitase a las especificaciones del

producto
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Guia de calculo

1. Fuerza de traccion efectiva (traccion de la banda) F'e

Bandas curvas

Las bandas curvas experimentan mayores pérdidas
de friccion que las rectas debido a que las fuerzas
radiales se dirigen hacia el interior de la curva. Se
debe tener en cuenta, asimismo, que las fuerzas de
traccién no se distribuyen en las curvas sobre todo el
ancho de la banda sino que se concentran en los
bordes externos de ésta.

Fuerzas de traccion admisibles (Faam) para bandas
curvas (ver también la pagina 166)

Debido a que la traccion en la curva se concentra en
el borde externo de la banda, la fuerza admisible esté
limitada por la resistencia de los médulos mas aleja-
dos. Por lo tanto, las fuerzas de traccion absolutas
Fsr [N] se aplican por comparaciéon con la resistencia
nominal de la banda F.

Para calcular las bandas curvas, solicite a Habasit la
herramienta de célculo LINK-SeleCalc.

Nota

Debido a la concentracion de la traccion de la banda
(fuerzas de traccion) en el borde exterior de ésta (en
el extremo de la curva) el nimero de curvas aplicable
es muy limitado. En la practica, se reduce a 1 6 2
curvas. En el caso de bandas largas, es aconsejable
colocar la curva lo méas cerca posible del eje conducido.
De esta forma se reduce la traccién en el borde
exterior de la curva.

Resistencia nominal para bandas en curva

La resistencia nominal de las bandas en curva
aumenta en las bandas mas anchas (con un radio
mayor). Las fuerzas se distribuyen entre més
eslabones debido al angulo mas pequeno entre los
maodulos.

La combadura limita las cargas admitidas en las
bandas en curva, sobre todo en las bandas M2543 y
M3843. En los diagramas siguientes se muestran los
valores de resistencia de la banda curvada teniendo
en cuenta la combadura.

Fss = Fuerza de tracciéon absoluta [N]

F'e = Fuerza de tracciéon efectiva [N/m]

bo = Ancho de banda [m]

¢cs = Factor de servicio (véase la pagina 161)

Es importante que el transportador sea de la calidad
apropiada, sobre todo liso y con un bajo coeficiente de
friccién dentro de las guias de desgaste y un arranque
suave para disminuir el riesgo de combadura. En el
retorno, la banda debe estar sujeta correctamente por
gufas de desgaste o lengletas de sujecion segun lo
indicado en la pagina 146.

Si se requiere una resistencia mayor, se deberan
tener en cuenta medidas adicionales como, por
ejemplo, la aplicacion de barras de acero. Si desea
informacion detallada, le rogamos se ponga en
contacto con su representante Habasit.
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1. Fuerza de traccion efectiva (tracciéon de la banda) F'e Directrices Técnicas

M2540 Fuerzas admisibles POM/PA*
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M2543 Fuerzas admisibles POM/PA*
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M2540 Fuerzas admisibles PP/POM PP/PA*
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by [mm]

M3840 Fuerzas admisibles PP/POM PP/PA*

4000

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
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0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
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M2543 Fuerzas admisibles PP/POM PP/PA*

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
by [mm]

M3843 Fuerzas admisibles PP/POM PP/PA*

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
bo [mm]

Para el calculo de las bandas curvas, le rogamos que se ponga en contacto con su representante
Habasit.
* Combinacion de material modulo / barra
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1. Fuerza de traccion efectiva (traccion de la banda) F'e

Coeficiente de friccion entre la banda y el apoyo del deslizador (guias de desgaste), pg

Material de la banda

Polipropileno (PP)

Polietileno (PE)

Polioximetileno POM (Acetal AC)

Poliamida (PA)

Poliamida reforzada (PA +HT)

Material resistente a temperaturas super
elevadas (ST)

Polibutilentereftalato ignifugo

(PBT +FR)

Polipropileno ignifugo (PP +FR)

* a peticién

Condicién

En seco
en humedo (agua)
En seco
en humedo (agua)
En seco
en humedo (agua)
En seco
En seco
En seco
en humedo (agua)
En seco
en humedo (agua)
En seco
en humedo (agua)

Coeficiente de friccion banda-producto, pp

Material de la banda

Polipropileno (PP)

Polietileno (PE)

Polioximetileno POM (Acetal AC)
Poliamida (PA)

Poliamida reforzada (PA +HT)

Material Resistente a Temperaturas Super
Elevadas (ST)

Polibutilentereftalato ignifugo

(PBT +FR)
Polipropileno ignifugo (PP +FR)

* a peticién

Nota

Condicién

En seco
en humedo (agua)
En seco
en humedo (agua)
En seco
en humedo (agua)
En seco
En seco
En seco
en humedo (agua)
En seco
en humedo (agua)
En seco
en humedo (agua)

Los valores de fricciéon indicados en las tablas
anteriores son validos para bandas y guias de desgaste
nuevas utilizadas en entornos limpios. Estos valores
pueden aumentar 1,5 veces aproximadamente en
condiciones ligeramente contaminadas y 2,5 veces
en entornos muy contaminados y abrasivos.

UHMW HDPE
PE
0,13 0,11
0,11 0,10
0,25 no
0,25 recomendado
0,10 0,08
0,10 0,08
0,14 0,14
0,14 0,16
0,20 0,21
0,11 0,10
0,19 0,19
Vidrio Metal
0,19 0,32
0,17 0,30
0,10 0,13
0,08 0,11
0,15 0,20
0,13 0,18
0,17 0,19
0,13 0,20
0,12 0,23
0,14 0,18
0,18 0,25

PAG,
PAG6,6
0,30

0,23

0,20

Plastico

(PET)
0,17
0,15
0,10
0,08
0,18
0,15
0,12
0,13
0,13

*

0,12

*

0,21

*
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Lubricado Acero
PA inoxidable
0,13 0,25
- 0,20
0,12 0,14
- 0,12
0,11 0,14
- 0,12
0,13 0,19
0,13 0,20
0,12 0,23
* *
0,13 0,18
* *
0,17 0,27
* *
Carton
0,22
0,15
0,20
0,17
0,20
0,21
0,17
0,24

Los valores establecidos para el vidrio son validos
si se trata de materiales nuevos. El vidrio reciclado
muestra, por lo general, valores de friccidn méas

elevados.
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2. Fuerza de tracciéon ajustada (traccion de la banda) F's

IESS R ImI P =Fuerza de traccion ajustada (traccion de Ia

banda) por m de ancho de banda [N/m]
(Simbolos en la pagina 183) F'e =Fuerza de traccion efectiva [N/m]
cs = Factor de servicio (véase la tabla siguiente)

Factor de servicio c;

Los factores de servicio tienen en cuenta el impacto
de las condiciones de tension que reducen la vida de
la banda.

Los transportadores en Z incluyen todos los elevadores
con al menos 1 retroflexion

Condiciones de funcionamiento Factor de servicio cs

Nota: Bandas rectas estandar y de Paso "minimo”
Se recomienda un motor con inclinacion recta sin retroflexion con barra frontal
arranque suave y es condicion estandar Motor Motorizacién cabeza ambos
imprescindible para los arranques/ central empujador central lateral extremos
paradas frecuentes y los arranques  (mecanismo (uni- y bi- (uni- y bi-

a plena carga. de traccion) direccional) = direccional)

Arranque anterior a la carga 1 1,4 1,2 1,6 2
Arranques/paradas frecuentes +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2

durante el proceso

(més de una vez por hora)
transportadores en Z
inclinacion <50°

s6lo zapatas de sujeciéon +0,4 +0,4 +0,4 no no
lenglietas de sujecion + 0,6 + 0,6 + 0,6 aplicable | aplicable
inclinacion 50°-70°

so6lo zapatas de sujeciéon + 1,1 + 1,1 + 1,1 no no
lenglietas de sujecién + 1,4 + 1.4 + 1,4 aplicable | aplicable
inclinaciéon 70°-90°

s6lo zapatas de sujeciéon +1,8 +1,8 +1,8 no no
lenglietas de sujeciéon + 2,2 + 2,2 + 2,2 aplicable | aplicable
Velocidades superiores a 30 m/min +0,2 +0,2

(*) El factor de servicio de las bandas curvas
depende del dngulo de la curva.

Utilice el Programa de Célculo de Habasit
LINK-SeleCalc para obtener célculos precisos.
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Banda curva
curvas con 90° (*)

Estandar
central
(mecanismo
de traccioén)
1,6 (¥)

+ 0,2

+0,4
+ 0,6

+ 1,8
+ 2,2
+0,2

motor-
Motor

1,8
+ 0,2

+0,4
+ 0,6

+ 1,8
+ 2,2
+0,2



Guia de célculo
3. Fuerza de tracciéon admisible Fagm

La velocidad vy la temperatura reducen la fuerza de
traccion admisible maxima F'sam por debajo de la
resistencia nominal a la traccién F'. Para la resisten-
cia nominal a la traccién F'y consulte la Hoja de
caracteristicas del producto.

Para el calculo de las bandas curvas, se aplican
fuerzas de traccion absolutas (N); consulte la Guia de
célculo de bandas curvas en la pagina 160.

Factor de velocidad cy

La velocidad de la banda aumenta la resistencia,
principalmente en los puntos de la banda en los que
cambia la direccion del movimiento:

® pinones motrices

® ejes conducidos con o sin pinones

e rodillos de apoyo

e rodillos de contraccion

Las fuerzas centrifugas y los giros repentinos de los
eslabones aumentan las fuerzas ejercidas sobre la
banda asi como su desgaste. Estos impactos aumen-
tan notablemente por encima de 30 m/min

(98 pies/min).

Longitud de la banda y tamano del pindn/rodillo -
Influencia sobre la vida util
El célculo empleando cv no tiene en cuenta la influen-
cia de la longitud del transportador ni de los tamanos
del pindén/rodillo. Estas caracteristicas del diseno
afectan a la vida util de la banda dado que el nimero
y el angulo de rotacién de los eslabones dependen de
las mismas. Cuanto mayor es el nimero y/o angulo
de rotacién, mayor es el desgaste del eslabén y antes
alcanza la banda su limite de alargamiento. Por regla
general:
e Al duplicarse la longitud se reduce a la mitad del
numero de giros del eslabdn y viceversa.
e Al duplicarse el diametro del pindn/rodillo se reduce
a la mitad el &ngulo del eslabon y viceversa.
Por consiguiente, la vida Util aumenta/disminuye en la
misma proporcién. El alargamiento de la banda es un
criterio béasico a la hora de determinar la vida util. (La
longitud inicial se mide tras la puesta en funciona-
miento (1 hora)).

Regla general: El alargamiento méaximo autorizado
de la banda es el 3% aproximadamente de la longi-
tud de la banda. Una vez que se alcanza ese valor, la
banda debe reemplazarse. La vida Util no se puede
predecir facilmente dado que el desgaste de los
eslabones y el consecuente alargamiento de la banda
dependen, en gran medida, de las condiciones
medioambientales y de proceso (polvo, arena y otros

Factor de velocidad Cy

1
0.9
0.8
0.7
0.6
0.5
0.4
0.3
0.2
0.1

0
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= Fuerza de traccion admisible [N/m]
Resistencia nominal a la traccion [N/m]

Factor de temperatura (véase el diagrama
inferior)

Factor de velocidad (véase el diagrama inferior)

N\

0 20 40 60 80 100 120 140 160 m/min

0.00 66 131 197 262 328 394 460 526 pie/min

Velocidad de la banda
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3. Fuerza de traccion admisible Fagm

Factor de temperatura cr

La resistencia a la ruptura medida (prueba de traccién)
del material termoplastico aumenta a temperaturas
por debajo de 20 °C (68 °F). Al mismo tiempo, otras
propiedades mecanicas se reducen a bajas tempera-
turas.

Por esta razon:

A temperaturas de < 20 °C (68 °F). ¢t =1

Rango de temperaturas admisibles
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Material “C

Polipropileno (PP) +5a +105
Polietileno (PE) -70 a +65
Polioximetileno POM Acetal (AC) -40 a +90

Polibutilentereftalato (PBT)
Poliamida +US (PA +US)
Poliamida (PA)

Poliamida reforzada (PA +HT)

Material resistente a temperaturas

super elevadas (ST)

Materiales estandar

-40 a +130 (corto plazo +150)
-46 a +116 (corto plazo +135)
-46 a +130 (corto plazo +160)

0 a +170 (corto plazo +200)

0 a +200 (corto plazo +240)

°F

+40a +220

-94 a +150

-40a +195
-40 a +266 (corto plazo +302)
-50 a +240 (corto plazo +275)
-50 a +266 (corto plazo +320)
-32 a +338 (corto plazo +392)

-32 a +392 (corto plazo +464)

Materiales especiales

1.0 s L 1,0 UL
0.9 NN Poliacetal 0.9 Material
’ AN (en himedo) - ’ resistente a

— 08 emperaturas

0,8 1NN\ 4o, t t
g \\ \\ ® superelevadas
5 0,7 N \ 3 057
g N\ g N
5 0,6 \\ o 06 N

Q
2 05 N~ | Poliamida E 05
IS \\ ~~ [9)
2 04 "\ © 04 N N\
o N l o N~
2 03 AN Polipropileno T s 03 Poliamida _|
s \ \ brop 7 reforzada
o 0,2 \ 8 02
& 01 Polietileno Poliacetal - 0.1
’ ‘ ‘ ‘ (en seco) ’
0,0 L 0,0
20 40 60 80 100 120 140 160 °C 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 °C
68 104 140 176 212 248 284 320 °F 68 104 140 176 212 248 284 160 356 392 428 464 °F

Temperatura cerca del piidbn motor

Temperatura cerca del pifidn motor
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4. Comprobacion de la resistencia de la banda

Una banda seleccionada se considera adecuada para
la aplicacion si la fuerza de traccién ajustada (traccion
de la banda) (F's) es menor o igual a la fuerza de
traccion admisible (F'adm).

Para el calculo de las bandas curvas, se aplican
fuerzas de traccion absolutas (N); consulte las explica-
ciones correspondientes en la pagina 160.

Bandas rectas

Bandas curvas
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F'asm = Fuerza de traccion admisible [N/m]
F's = Fuerza de traccién ajustada (traccion de la
banda) por m de ancho de banda [N/m]

F'e = Tensién absoluta [N/m]
Fss = Fuerza de traccion absoluta [N]
bo = Ancho de banda [m]

cs = Factor de servicio (véase la pagina 163)
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5. Dimensiones de los gjes
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Seleccione el tipo, material y tamano del eje. Los ejes deben de cumplir las condiciones siguientes:

e Deflexion méxima del eje bajo carga total (Fw):

fmax = 2.5 mm (0.7"). Si la deflexion calculada del eje excede este valor méaximo, seleccione un tamano de
eje superior o instale un cojinete o un casquillo intermedio en el mismo.
e El par motor con carga méxima F's debe ser inferior al valor critico (consulte el par motor admisible en la

tabla "Par maximo admisible").
(Simbolos en la pagina 183)
Deflexion del eje

Para motores unidireccionales en cabeza:

Fw=F's - bo - L

Para motores bidireccionales centrales: *FW/Z * Fw/2

Fw=2-F's-bo D _________ I S ———— /D

Para motores unidireccionales de empuje: ‘ | |

Fw=22 F's-bo - o | |- > >’

Para motores bidireccionales de empuje:

Fw=23,2 -F's-bo

Nota: los motores de empuje requieren un dispositivo Tamano del eje Inercia I

tensor. mm pulg. mm# pulg.4
@ 20 a3, 7'850 0.0158

bo =ancho de banda [m] @ 25 @1 19170 0.05

lp = distancia entre cojinetes [mm] Q25 )y 32'550 0.083

Si se desconoce la distancia efectiva usar @ 40 @15 125660 0.253
la anchura de la banda + 100 mm Q40 Q715 213'330 0.42
@ 60 @25 636170 1.95
Q60 25 1'080'000 3.25
@ 90 3.5 3'220'620 7.5
Q90 Q35 5'467'500 12.5
Tabla "Inercia"
Materiales del eje Médulo de elasticidad E Resistencia Especificaciones

Acero al carbono
Acero inoxidable (baja resistencia)
Acero inoxidable (alta resistencia)

a la fractura

206'000 N/mm? 60 N/mm2
195’000 N/mm?2 60 N/mm?
195’000 N/mm?2 90 N/mm?

del posible material
St 37-2, KG-37
X5CrNi18 10, AISI 316, 304
X12CrNi 17 7, AISI 301
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5. Dimensiones de los ejes

Par en el diametro de mangueta

(extremo del eje en el lado del motor)

El par se calcula con objeto de evaluar el diametro de
mangueta necesario para la transmisién. Verifique el
tamano seleccionado de las chumaceras del eje
comparando el par motor efectivo (TM) con el par
motor admisible indicado en la tabla "Par motor admi-
sible maximo".

bo = ancho de banda (m)

dr = didmetro de paso del pindn [mm]

Taam = resistencia a la fractura méx. admisible
[N/mm?2]

para acero al carbono aprox. 60 N/mm?2

para acero inoxidable aprox. 90 N/mm?

para aleacion de aluminio aprox. 40 N/mm?
dw = didmetro del eje [mm]

Eje (0] (dw)
mm pulg.
20 0.75
25 1
30 15/
40 1.5
45 13/
50 2
55 21/
60 2.5
80 3
90 3.5

Acero al carbono

Nm

94
184
318
754
1'074
1'473
1'960
2'545
6'032
8'588

pulg.-Ib
834
1'629
2’815
6673
9501
13'033
17347
22'520
53382
76°007
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Acero inoxidable

Nm pulg.-Ib
141 1251
276 2'444
477 4223

1'131 10009
1'610 14°251
2'209 19'649
2'940 26°020
3'817 33781
9'048 80073
12'882 | 114010

Tabla "Par motor méximo admisible", Tagm
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6. Dimensiones de los pinones

Las especificaciones del producto contienen toda la
informacion necesaria para la seleccion de los pifiones
adecuados. La férmula siguiente permite calcular el
ndimero de pifones necesarios para el eje motriz de
su aplicacion. El nimero resultante habréa de ser,
preferiblemente, impar (debido a la instalacion del pindn
central para la alineacién), pero ésta no es una
condicion imprescindible. Por motivos de seguridad, el
numero calculado se redondearé al alza y no a la baja.
Utilice el Programa de célculo de Habasit LINK-
SeleCalc para obtener célculos precisos.

El nimero final de pihones deberia quedar entre el
ndamero minimo y maximo de pinones.

Pinones segun serie de banda M1200 M2500
Espaciado méax. de pinones mm 100 100
pulg. 4 4
Espaciado min. de pifones mm 33,3 33,3
pulg. 1.3 1.3
Frex (carga max. por pinén POM) N 800 1500
b 180 337
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n (pindn) = n°requerido de pinones
Nmin (PIAGN) = n° min. de pihones
Nmax (PIAGN) = Nn° max. de pihones
Fmax (pifdN) = traccion méax. permitida en un pindén [N]
F's = fuerza de traccion ajustada
(traccion de la banda) [N/m]
b, = ancho de banda [m]
M2600 M3800 M5000 M5100
170 125 150 152.4
6.7 5 6 6
85 50 56,25 57,2
3.3 2 2.2 2.25
3700 2000 2600 2400
832 450 585 540

Si desea obtener un célculo preciso del nimero de pifones necesario para los ejes conductor y conducido,
emplee el Programa de célculo de Habasit LINK-SeleCalc.

Cargas de los pifiones

Las cargas méaximas de los pihones dependen del
tipo, tamano y material del pindn asi como del tamano
del eje.

Las cargas méaximas de los pinones son validas
pinones solidos moldeados (generalmente del tipo
ventana abierta). Los pifones grandes con pequenos
agujeros en el eje pueden tener cargas méaximas de
pinones menores. Los pifones divididos y los pifones
hechos a maquina pueden tener cargas maximas
superiores.

Los pifiones PP tienen un 20% menos de fuerzas
admisibles (Fmax).

Los pinones TPU estan limitados a 500 N (Frmax) por
M1200/M2500 y a 1000 N (Fimax) por M3800/M5000.
Los pinones PA +HT y +ST tienen la misma o més
resistencia que los pinones POM estandar.

Si se utilizan bandas fabricadas con poliamida +HT o
con materiales resistentes a temperaturas muy

elevadas, se recomienda emplear pinones del mismo
material.

Pinones para bandas con lengiietas de sujecion:
Tamafo minimo de los pifones para la Serie
M2500 (bandas rectas)

M25S12 con agujero cuadrado de 40 mm/1,5"
M25S12 con agujero redondo de 30 mm
M25S10 con agujero cuadrado de 1"

M25S10 con agujero redondo de 30 mm
Tamafo minimo de los pifones para la Serie
M2540 (banda curva)

M25S1002Q

M25S1030R

M2551240Q.

Tamano minimo de los pifones para las Series
M3840 y M3843 (bandas curvas)

M38S1240Q

M38S1260Q
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7. Célculo de la curva catenaria

La curva catenaria es la denominacion que recibe un
tramo de la banda que cuelga a fin de absorber las
variaciones experimentadas por ésta como conse-
cuencia de las contracciones y expansiones térmicas
y los cambios de carga. Ademas, debido a su peso,
esta curva ejerce la tensién necesaria para que los
pinones permanezcan firmemente enganchados en la
banda. Esta tensién depende, una vez mas, de la
longitud (Ic) y de la altura (hc) de la curva.

El célculo de la curva catenaria no es imprescindible
para el diseno, y su interés es de caracter mas general.
La experiencia demuestra que las dimensiones de
curva propuestas en las paginas 139 a 141 proporcio-
nan la tensién de banda necesaria para el adecuado
enganche de los pifiones.

Tension de banda de la curva catenaria:

Ejemplo:
Paralc =1 m, mg = 10 kg/m2?, hc = 122 mm,
obtenemos: F'c = 100 N/m (= 10 kg/m)
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longitud de la curva catenaria:——
lC + AIC

0! )

F'c = Tensiéon de banda de la curva catenaria [N]
lc = Longitud de la curva [m]

hc = Altura de la curva [m]

mg = Peso de la banda [kg/m?]

g = Factor de conversion aceleraciéon debido a la

gravedad masa/fuerza (9,81 m/s?)
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Una vez establecida la longitud de la curva (lc) y su (Simbolos en la pagina 183)
altura (hc), reviste particular interés calcular el exceso

de longitud de banda (Alc) requerido por la curva

catenaria (véase la férmula siguiente). Esto permite

calcular la longitud final de la banda.

[iic =266 {fcvio00j e imi &0, 1o, I = Longitud [m]

dp Didmetro de paso del pinén [mml]

NS 2R GR/000 266 (Re/A000 TN hc = Altura de la curva catenaria [mm]

La longitud geométrica calculada de la banda (l) es la
longitud total de la banda que equivale a la longitud
del lado de transporte mas la del lado del retorno vy la
circunferencia del pindn mas el exceso de longitud de
la curva catenaria (Alc). La longitud final de la banda,
una vez montada, seréa ligeramente superior a la
longitud calculada, debido al espacio entre la varilla
de giro y el orificio del eslabén (holgura de la articula-
cion). El exceso de longitud puede rondar en torno al
1% de la longitud banda y se corregira durante la
instalacion eliminando hileras de médulos individuales.

Coeficiente de expansion térmica

Una vez instalada, la banda puede sufrir recalenta-
mientos o enfriamientos durante el proceso, lo que
modificarad su longitud y, por lo tanto, la altura hc de
la curva catenaria. Esta diferencia en la longitud de la
banda habra de ser compensada ajustéandola dentro
de las tolerancias de altura de curva establecidas.
Para la dimension propuesta de la curva catenaria
(véanse péaginas 139 a 141). La altura de la curva no
puede ser menor de 25 mm. Si la temperatura del
proceso difiere de la temperatura de instalacion, se
corregira la longitud de banda calculada segln se
indica en la formula siguiente:

NETISIEIE000 S TS T M |, =Longitud total de la banda [m]

T, =Temperatura de instalacion [°C]
T, =Temperatura de proceso [°C]
o = Coef. de expansién térmica lineal

Material de la banda Coeficiente de expansion térmica lineal a
mm/m - °C pulg./pie - °F
Polipropileno 0,13 0.00087
Polietileno 0,20 0.00133
Poliacetal 0,09 0.00060
Polibutilentereftalato 0,12 0.00078
Poliamida 0,12 0.00078
Poliamida reforzada 0,08 0.00053

Material resistente a temperaturas super elevadas 0,05 0.00033
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8. Longitud y ancho efectivos de la banda

Cambios en las dimensiones debido a la humedad
Los cambios dimensionales ocasionados por la absor-
cion de la humedad son, por lo general, minimos en
condiciones de funcionamiento normales. Por consi-
guiente, no es necesario tener en cuenta estos
cambios con ninguno de los materiales termoplasticos
HabasitLINK® a excepcion de la poliamida.

Los productos de poliamida HabasitLINK® absorben
la humedad del aire y alcanzan el equilibrio entorno al
2,8% de agua al 50% de HR (humedad relativa) o del
8,5% de agua al 100% de HR. Las variaciones diarias
o semanales en la humedad relativa apenas afectan
al contenido total de humedad de los productos de
poliamida HabasitLINK. El porcentaje medio de
humedad mensual no excederd, por regla general, del
70%. En climas frios, el porcentaje medio de
humedad relativa del aire caliente puede descender
hasta el 20%. Incluso en estas condiciones extremas,
las variaciones en el contenido de humedad seran, en
la mayoria de los casos, minimas dado el bajo indice
de absorcién y desabsorcién de las bandas de
poliamida HabasitLINK®. E| grafico siguiente muestra
los cambios dimensionales que cabe esperar debido
a variaciones ciclicas en la humedad del entorno.

Cambio dimensional (%)

1.0
0.9
0.8
0.7
0.6
0.5
0.4
0.3
0.2
0.1
0.0
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9. Calculo de la potencia motriz

La potencia necesaria para desplazar la banda es el
resultado de las fuerzas de fricciéon del transportador,
del cambio de altura de los elevadores asi como de
la pérdida de eficiencia (también friccion) del propio
motor. Esto ultimo no se tendra en cuenta en la
formula siguiente.

Si desea ampliar su informacién sobre la eficiencia
del motor seleccionado vy la potencia instalada nece-
saria, consulte con el fabricante del motor.
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F's = Fuerza de traccion utilizada (traccidon banda)

por m de ancho de banda [N/m]

Pw = Potencia de salida del motor [W]

bo
v

= Ancho de banda [m]
= Velocidad de banda [m/min]
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Propiedades de los materiales de las bandas/guias de desgaste
Resistencia quimica
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Los datos recogidos en la tabla siguiente se basan en la informaciéon proporcionada por los fabricantes y
proveedores de materias primas. Ello no exime de llevar a cabo pruebas de valoracion de los productos para
su aplicacion especifica. En casos puntuales, debe examinarse la estabilidad del material en medios dudosos.

Cadigo: m = buena resistencia

Designacion
del producto quimico

Aceite de cacahuete
Aceite de coco

Aceite de combustible # 2
Aceite de linaza

Aceite de maiz

Aceite de oliva

Aceite de semillas de algodon
Aceite de transformador
Aceite lubricante

Aceites de motor

Aceites minerales
Acetato de plomo
Acetona

Acido acético > 5%

Acido acético - 5%

Acido arsénico

Acido bencenosulfénico —10%
Acido benzoico

Acido borico

Acido butirico

Acido citrico - 10%

Acido citrico — 40%

Acido cloroacético

Acido crémico — 3%
Acido crémico — 50%
Acido diglicolico — 30%
Acido esteéarico

Acido férmico — 85%
Acido fosférico — 30%
Acido fosférico — 85%
Acido ftalico — 50%

Acido hidrobrémico — 50%
Acido hidroclorico — 10%
Acido hidroclérico — 35%
Acido hidrofluérico — 35%
Acido lactico

Acido laurico

Acido malico — 50%

Acido metilsulfarico

Acido nitrico - 30%
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Resistencia quimica

Designacion
del producto guimico

Acido nitrico — 50%
Acido nitroso

Acido oleico

Acido oxalico

Acido palmitico — 70%
Acido perclérico — 20%
Acido sulfamico — 20%
Acido sulfurico - 10%
Acido sulfurico - 50%
Acido sulfurico — 70%
Acido sulfuroso

Acido tanico — 10%
Acido tartérico

Acido tricloroacético
Acrilato de butilo
Agua clorada (0,4%Cl)
Agua regia

Alcohol - todos los tipos
Alcohol isopropil
Alcoholes minerales
Amoniaco

Anilina

Bebidas (suaves)
Benceno

Borax

Cerveza

Cianuro de plata
Ciclohexano
Ciclohexanol
Ciclohexanoén

Clorito sédico

Cloro — Gas

Cloro — Liquido
Clorobenceno
Cloroformo

Cloruro de metileno
Cloruro de sulfuro
Combustible de avion
Comp. amoniacales
Comp. de aluminio
Comp. de bario
Comp. de cobre
Comp. de magnesio
Comp. de potasio
Comp. de sodio
Comp. férricos/ferrosos
Cresol
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Detergentes

Dextrina

Dietilamina

Oomm

Dimetilamina

Dioctil Ftalato

Diéxido de carbono

Didxido de sulfuro

Disulfuro de carbono

Eter de dietilo
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Oxido nitroso

Ozono

Parafina

m|C

).

Percloroetileno

<|n

Permanganato de potasio

Peroxido de hidrégeno — 3%

Peroxido de hidrégeno — 90%
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PP EE POM PAB, PAG.6 Carbono Inoxidable

Polipropileno Polietileno Poliacetal Poliamida Acero Acero
Critéres Unidad (Homopolim.) (HDPE, UHMWE PE)  (Copolim.)
Densidad g/m3 0,90 0,94 1,42 1,14 7 7
Modulo E N/mm? 1'500 800 - 1'100 3'200 1'400 - 2000 206'000 195000
Resistencia N/mm2 30 24 70 40-65 | 350-550 | 800 - 900
a la traccion
Punto de fusion °C 165 135 166 223 - 263 1500 1400
Coeficiente lineal
dgee;%:gs(ieér:nea (mm/m « °C) 0,13 0,20 0,09 0,12 0,011 0,010-0,016
térmica (pulg/pies + °F) 0.00087 0.00133 0.00060 0.00078 0.000073 ~0.00009
Dureza N/mm2 60 38 114 70 - 90

de bola
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=» Problemas de alineacion

Los pinones no estan correctamente Si el numero total de dientes no es divisible por 4, los pifones se deben
"sincronizados" "sincronizar" alineando las marcas de ajuste.

Los pifiones de los ejes motriz y conducido El pindn central de los ejes motriz y conducido se debe alinear y enganchar a
estan mal alineados; el pindn fijo del eje motriz | la banda. Compruebe los dispositivos de retencion para tener la seguridad de
o del conducido se ha colocado incorrecta- que los pinones estan correctamente fijados.

mente o esta suelto.

La estructura del transportador no esta Compruébela y ajustela si es necesario.

nivelada ni alineada

Los ejes motriz y conducido no estan Compruébelos y ajustelos, si es necesario, para garantizar su nivelacion e igua-
nivelados ni alienados entre sf lacion y alineacion.

Unién solapada deficiente en la banda Inspeccione la banda para localizar una unién solapada deficiente.

=» Fallo en el enganche del pifion
Dimensiones "A"y "C" incorrectas Compruebe que el eje se ha ajustado segun las dimensiones "A"y "C"
(véase la Guia de Diseno) recomendadas (Gufa de disefo).
Los pifiones no se sincronizan correctamente Si el numero total de dientes no es divisible por 4, los pifiones se deben
"sincronizar" alineando las marcas de ajuste.

Tensién insuficiente de la banda Verifique si es suficiente la longitud de la curva catenaria situada en la zona
recomendada. Véase la Guia de Disefo.
Arco de contacto demasiado pequeno El arco minimo de contacto entre la banda y el pindn es de aprox. 150°.

En casos criticos, aumente el arco de contacto a 180° instalando un rodillo de
apoyo (véase Guia de disefno).

=» Desgaste excesivo del pinon

Material abrasivo Mejore la limpieza o afada protectores para reducir la cantidad de material
abrasivo en contacto con la banda y los pifones.
Numero incorrecto de pinones. Compruebe si esta utilizando el nimero minimo de pifones recomendados.

El empleo de un numero insuficiente de pifones puede provocar el desgaste
prematuro de éstos.

Los pihones no se sincronizan correctamente Si el numero total de dientes no es divisible por 4, los pifiones se deben
"sincronizar" alineando las marcas de ajuste.

Dimensiones "A"y "C" incorrectas Compruebe que el eje se ha ajustado segun las dimensiones "A"y "C"
recomendadas.

El pindn fijo del eje motriz o del conducido El pindn central de los ejes motriz y conducido se debe alinear y enganchar a

se ha colocado incorrectamente o esta suelto la banda. Compruebe los dispositivos de retencién para tener la seguridad de

(pinones mal alineados) que los pinones estan correctamente fijados.

Elevada velocidad de la banda Una velocidad de banda elevada aumenta el desgaste, especialmente en

transportadores con distancias cortas con respecto a la linea central. Reduzca
la velocidad de la banda si es posible.

Elevada tension de la banda Una tension de banda elevada incrementa su desgaste. Compruebe si se ha
respetado la curva catenaria recomendada.
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Material abrasivo

Material incorrecto de la banda

Material incorrecto de la guia de desgaste

Colocacién incorrecta de la guia de desgaste

Método de carga del producto

Elevada velocidad de la banda

Mejore la limpieza o afhada protectores para reducir la cantidad de material
abrasivo en contacto con la banda y los pinones.

Compruebe las especificaciones del material para garantizar que se emplea el
material 6ptimo. Péngase en contacto con el servicio técnico de Habasit si
desea recomendaciones.

Compruebe las especificaciones del material para garantizar que se emplea el
material 6ptimo. Pdngase en contacto con el servicio técnico de Habasit si
desea recomendaciones.

Compruebe las especificaciones del material para garantizar que se emplea el
material 6ptimo. Péngase en contacto con el servicio técnico de Habasit si
desea recomendaciones.

Reduzca la distancia a la que el producto se deposita sobre la banda. Si el pro-
ducto se desliza, consulte las especificaciones del material.

Una velocidad de banda elevada aumenta el desgaste, especialmente en trans-
portadores con distancias cortas con respecto a la linea central. Reduzca la
velocidad de la banda si es posible.

=» Estiramiento de la banda y curva catenaria excesiva

Material abrasivo

Tension incorrecta
Material incorrecto de la banda/varilla

Temperaturas elevadas

Mejore la limpieza o ahada protectores para reducir la cantidad de material
abrasivo en contacto con la banda y los pinones.

Ajuste.

Compruebe las combinaciones de materiales utilizados y péngase en contacto
con Habasit para confirmar si esté utilizando el material adecuado.

Las temperaturas elevadas provocan un alargamiento importante de la banda.
Compruebe si la longitud de la curva catenaria es suficiente para compensar
ese alargamiento. Tal vez sea necesario instalar un dispositivo tensor neumati-
co o por gravedad.

=» La varilla de giro (pasador de articulacion) se sale de la banda

Las varillas no estan adecuadamente asentadas = Compruebe si el mddulo del borde y/o la cabeza de la varilla estan dafados; de

en la posiciéon de resorte
La varilla se alarga debido a las cargas y/o
temperatura elevada

ser asi, sustitlyalos Vuelva a instalarlos correctamente.
Recorte la varilla y reinstélela o sustitlyala por una nueva varilla mas corta.
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1. Simbolos para los calculos

Coeficiente de expansién térmica a mm pulg.
m -°C ft -°F
Coeficiente de friccion banda/apoyo He - -
Coeficiente de friccion banda/producto Up - -
Ancho de banda bo mm pulgada
Factor radial (para las bandas curvas Unicamente) Cr — —
Factor de servicio Cs — —
Factor de temperatura Cr - -
Factor de velocidad Cv - -
Paso de didmetro del pifion de mm pulgada
Diametro de eje dw mm pulgada
Deflexion del eje f mm pulgada
Fuerza de traccion admisible por m de ancho de banda Fadm N/m Ib/pie
Tension de banda provocada por la curva catenaria F'e N/m Ib/pie
Fuerza de traccion efectiva (traccion de la banda) por m de banda Fe N/m Ib/pie
Fuerza de traccion admisible por m de ancho de banda F'n N/m Ib/pie
Fuerza de traccion ajustada (traccién de banda) con factor de servicio, F's N/m Ib/pie
por m de ancho de banda
Carga del eje Fu N Ib
Factor de conversion masa (kg) a fuerza (N) g 9,81 m/s? -
Altura de transporte ho mm pulgada
Altura de la curva catenaria he mm pulgada
Distancia entre los ejes del transportador lo m pie
Distancia de transporte, proyeccién horizontal l; m pie
Longitud de banda con productos acumulados I m pie
Distancia entre cojinetes I mm pulgada
Longitud de la curva catenaria e mm pulgada
Longitud geométrica total de la banda ly mm pulgada
Longitud de la curva (banda curva) I mm pulgada
Masa de la banda/m2 (peso de la banda/m?2) Me kg/m?2 Ib/pie2
Masa del producto / m? (peso del producto. / m2) me kg/m?2 Ib/pie?
Paso (médulo de banda) p mm pulgada
Potencia, potencia del motor Pu kW PS
Valor de pandeo (bandas curvas) Q — —
Radio interior de la curva (bandas curvas) R mm pulgada
Temperatura de funcionamiento T °C °F
Par motor Tu Nm pulg-lb
Velocidad banda v m/s pie/min
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2. Symboles des illustrations

Nivel (altura) de la superficie de la banda con respecto al centro del eje Ao mm pulgada
Nivel (altura) de la superficie del apoyo del deslizador con respecto A mm pulgada
al centro del eje

Tamano del cubo (didmetro del eje) del pindn, cuadrado o redondo B mm pulgada
Ancho (longitud) del cubo del pindén B. mm pulgada
Distancia entre el apoyo del deslizador y el centro del eje del pinén C mm pulgada
Curva catenaria Ca — —
Paso de didmetro del pifon dy mm pulgada
Borde libre de la banda, exterior de fila de perfiles E mm pulgada
Borde libre de la banda, exterior de guardas laterales F mm pulgada
Espacio entre los perfiles y las guardas laterales G mm pulgada
Altura de los perfiles/guardas laterales H mm pulgada
Grosor de las placas de transferencia (tipo peine) K mm pulgada
Longitud del médulo de perfiles L mm pulgada
Motor/eje motriz M - -
Radio interior de la banda curva R

Grosor de la banda S mm pulgada
Gufas laterales, banda curva (railes de sujecion) SC - -
Gufas de desgaste para el apoyo de los perfiles en el retorno SF - -
Zapata del deslizador para la sujecion o apoyo de la banda SH - —
Apoyo del deslizador , lado retorno SR - -
Apoyo del deslizador, lado transporte ST - -
Dispositivo tensor TU - —
Eje conducido U - —
Ancho de la placa de transferencia (unetas) W mm pulgada
Longitud de la placa de transferencia (ufietas) Wi mm pulgada
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Unidades métricas

multiplicar por...» para obtener

unidades britanicas

multiplicar por...» para obtener

unidades métricas

mm  (milimetro) 0,0394 pulg. (pulgada) 25,4 mm  (milimetro)
m (metro) 3,281 pie (pie) m (metro)
mm?2  (milimetro cuadrado) 0,00155 pulg?  (pulgada cuadrada) 645,2 mm?2  (milimetro cuadrado)

m?2 (metro cuadrado)

10,764

pie?

(pie cuadrado)

m?2 (metro cuadrado)

m//min (metro/minuto) 3,281 pie/min (pie/min) 0,3048 m/min  (metro/minuto)

kg (kilogramo)

2,205

Ib

(libra-peso)

0,4536

kg (kilogramo)

kg/m2  (kilogramo/metro cuadrado)

N (Newton)

0,225

Ib/pie?

Ib

(libra-/pie cuadrado)

(libra-fuerza)

4,448

kg/m2  (kilogramo/metro cuadrado)

N (Newton)

N/m  (Newton/metro)

Ib/pie

(libra/pie)

N/m  (Newton/metro)

kW (kilovatio) 1,341 hp (caballo de vapor) 0,7457 kW (kilovatio)

Nm  (Newton-metro) pulg-lb (pulgada-libra) 0,113 Nm (Newton-metro)

°C (Celsius)

9 (°C/5)+32°

°F

(Fahrenheit)

5/9 - (°F-32°)

°C (Celsius)
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Accién cordal

Acetal

Agujero eliptico oblongo
Ancho de banda

Apoyo del
deslizador/plataforma

de deslizamiento
Apoyos tipo chevron
Area abierta

Area de contacto abierta

Articulacion abierta

Banda "Flat Top"

Banda "Flat Top",
perforada
Banda "Flush Grid"

Banda "Raised Rib"

Banda con motor central
Banda curva

Bandas de accionamiento
por articulacion
Coeficiente de
expansion térmica
Coeficiente de friccion

Concepto de motor
central

Curva catenaria

Diametro de paso
Disposicion de ladrillo

Dispositivo de sujecion

Efecto poliédrico-
poligonal

Ejes conducidos

habasit /!

HabasitLINK®

Directrices Técnicas

Edicién 2005 - 186

Efecto poligono: pulsacion de la velocidad de la banda provocada por la forma poliédrica
poligonal del pindbn motriz que origina movimientos ascendentes y descendentes en la
superficie de la banda.

Véase Poliacetal.

Agujero de articulacién de forma oblonga para facilitar la limpieza.

Ancho geométrico, de borde a borde, de la banda ensamblada.

Estructura equipada con gufas de desgaste para transportar la banda de recorrido con
minima friccion y desgaste. Las placas cerradas se denominan plataformas de
deslizamiento.

Apoyos de la banda con guias de desgaste dispuestos siguiendo un patrén traslapado en "V".
Porcentaje de superficie abierta (aperturas reales en proyeccion, perforacion de la banda).
Porcentaje de la superficie de la banda que no estéd en contacto con el producto
transportado.

Articulaciéon del médulo disefiada de tal forma que la varilla de giro tiene una parte de su
superficie expuesta para facilitar las operaciones de limpieza.

Banda de superficie plana y cerrada, con un 0% de é&rea abierta y diversos disefos de
cara inversa, por ejemplo, lisa (M5010) o con refuerzo tipo rejilla (M2520)

Similar a la anterior pero sus moédulos disponen de ranuras u orificios para el drenaje de
los fluidos.

Banda con una gran proporcién de area abierta, por lo general, superior al 20%. Es espe-
cialmente adecuada para las aplicaciones de lavado o enfriamiento o para el transporte de
productos que desprenden polvo o suciedad.

Banda con costillas longitudinales mas elevadas en su superficie superior. Estas costillas
crean "ranuras" longitudinales para la colocacién de ufetas y facilita la transferencia de
productos en los extremos de la banda.

Pinén de la banda que se engancha en el medio de los moédulos.

Banda disenada para su desplazamiento en torno a curvas (aplicaciones curvas).

El pinén se engrana en la articulacion de la banda.

Relacién entre el alargamiento de la banda, la longitud de la banda y el cambio de
temperatura.

Relacién entre la fuerza de friccion y la fuerza de contacto que actlan entre las
superficies de dos materiales.

Motor situado en la pista inferior de la banda en una posicién intermedia entre los extre-
mos de ésta (para permitir el accionamiento bidireccional).

Parte de la banda que cuelga con objeto de absorber las variaciones de longitud debidas
a la expansién térmica y a los cambios provocados por la carga de la banda.

Diametro del pinén que define la posicién de las varillas de giro de la banda.

Estilo de construccién de banda en la que los médulos plasticos se alternan con las hile-
ras adyacentes a semejanza de una pared de ladrillos.

Moédulo concebido para las bandas rectas que emplean lengletas en forma de "T" en la
base de la banda, y que se desplaza en guias especiales. Se utilizan principalmente en
los grandes transportadores en "Z" para mantener la banda sobre la base cuando su reco-
rrido pasa de horizontal a inclinado.

Accion cordal: pulsacién de la velocidad de la banda provocada por la forma poliédrica
poligonal del pindn motriz que origina movimientos ascendentes y descendentes en la
superficie de la banda.

Eje que se encuentra en el extremo de la banda opuesto al eje motriz. Normalmente esta
equipado con pifones. Alternativamente, se pueden utilizar tambores planos para bandas
mas cortas.

bo
ST, SR

dp

MG, Hp

CA
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Factor de servicio

Factor de temperatura

Factor de velocidad

FDA

"Flat Top" perforada
Fuerza de traccion
admisible por metro

de ancho de banda
Fuerza de traccion
ajustada (traccion de
banda ajustada) por metro
de ancho de banda
Fuerza de traccion
efectiva (traccion de la
banda efectiva) por metro
de ancho de banda
Guardas laterales

Guia de desgaste

Indentacion
ISO 340 y EN 20340

Lenglietas de sujecion
(mdédulos de enganche)

Longitud de acumulacion
(distancia)

Longitud de la banda
(tedrica)

Longitud de la banda,
inclinada

Longitud de transporte
Masa de la banda por m2
(peso de la banda por m2)
Masa del producto por m2
(peso del producto por m?2)
Motor bidireccional

Paso de banda

(paso de modulo)
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La traccion efectiva calculada de la banda se ajusta con el factor de servicio teniendo en
cuenta posibles condiciones exigentes de funcionamiento (parada/detencion, inclinacion).
La fuerza de tracciéon nominal, vélida a muy baja velocidad y a temperatura ambiente, se
reduce a la fuerza de traccion admisible por influencia de velocidades y/o temperaturas
elevadas. Por tanto, se ha de multiplicar por el factor correspondiente.

La fuerza de tracciéon nominal, vélida a muy baja velocidad y a temperatura ambiente, se
reduce a la fuerza de traccion admisible por influencia de velocidades y/o temperaturas
elevadas. Por tanto, se ha de multiplicar por el factor correspondiente.

Food and Drug Administration. Agencia federal estadounidense que regula los
materiales que pueden entrar en contacto con los alimentos.

"Véase Flat Top" perforada.

Fuerza o traccion de banda por metro de ancho de banda permitida cerca del pinén
motriz en condiciones de proceso (temperatura, velocidad).

Se aplica el factor de servicio para ajustar la fuerza de traccién efectiva calculada cerca
del pindn motriz, teniendo en cuenta las posibles inclinaciones y paradas/detenciones
frecuentes.

Se calcula cerca del pinédn motriz donde, en la mayoria de los casos, alcanza su valor
méaximo durante el funcionamiento. Depende de las fuerzas de friccion entre la banda y
los apoyos del deslizador (ST) y (SR) asi como de la friccion generada contra la carga
acumulada.

Placas disenfadas para su instalacién a lo largo del borde de la banda constituyendo una
pared. Por lo general, se utilizan en combinacién con los perfiles.

Gufas fabricadas en plastico, principalmente PE, utilizadas en la estructura de apoyo de
la banda para reducir la friccién y el desgaste.

Espacios en el borde de la banda que carecen de perfiles o de revestimiento de caucho.
Estandar internacional que regula las propiedades ignifugas de las bandas transportado-
ras. Se recorta una muestra homologada para ensayo que incluya la varilla y los moédulos
y se expone a una llama durante 45 segundos. El estdndar se cumple si el fuego se
extingue 15 segundos después de retirar la llama.

Lengletas con forma de "gancho" situadas en la base del borde de la banda curva que
se desplaza por debajo de una gufa. Impide que la banda se levante de la base durante
en la curva.

Distancia de acumulacion del producto en la direccion de recorrido de la banda.

Longitud de la banda medida en torno a los pifones, que incluye la longitud adicional de
la curva catenaria.

Longitud de transporte medida como proyeccién vertical de la distancia entre los centros
de los ejes motriz y conducido.

Longitud de transporte medida entre los centros de los ejes motriz y conducido.

La masa de la banda (peso) se suma a la masa del producto por m2 para calcular la fuer-
za de friccion entre la banda y la estructura del deslizador.

Peso del producto transportado segun se prevé su distribucién sobre la superficie de la
banda; carga media calculada por m2.

Concepto de traccion que permite desplazar la banda hacia delante y hacia atras.
Distancia central entre las varillas de articulacion de un modulo de banda.

Cs

Cr

Cv

FDA

F'adm

F's

F'e

ISO 340
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Perfil

Pinén

Placa inactiva

Recorrido de ida
Resistencia a la tracciéon
nominal por metro de
ancho de banda
Retroflexion

Tensor

Tensor por gravedad

Tensor tipo tornillo

Transportador
ascendente

Transportador en espiral
Transportadores
acumuladores

UE

UL 94

Unetas de transferencia

(tipo peine)

USDA

Varillas de giro

Nota
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Médulo de banda que incluye una placa vertical moldeada concebido para los transportado-
res ascendentes. Los perfiles evitan que el producto se deslice hacia atras en el desplaza-
miento ascendente.

Engranaje, la mayor parte de las veces fabricado en plastico, excepcionalmente en metal,
disenado para su enganche a la rejilla de los modulos de la banda a fin de proporcionar
una transmisién positiva del par a la banda.

Placa metélica o plastica utilizada como punto de transferencia entre transportadores.
Lado de transporte de la banda, que lleva el producto.

Valor de catélogo. Refleja la traccion de banda maxima permitida a temperatura ambiente
y a una velocidad muy baja.

Flexion negativa de la banda (opuesta a la flexién de la banda sobre el pifdn).
Dispositivo de tension para el ajuste de la curva catenaria. Puede ser de tipo tornillo, por
gravedad o por muelle. Se encuentra en el eje conducido del transportador.

En esta disposicién, la banda es tensada por el peso del rodillo que descansa en el retor-
no de la curva catenaria (utilizado principalmente en bandas largas).

La curva catenaria se ajusta mediante un dispositivo tensor tipo tornillo instalado en el
eje conducido del transportador.

Transportador utilizado para transportar productos a un nivel superior o inferior.
Generalmente emplea perfiles u otros medios para evitar el desplazamiento de los
productos.

Banda curva con mas de una vuelta completa, con un recorrido helicoidal, en direccién
ascendente o descendente, en torno a un cilindro central.

Transportadores que recogen temporalmente el exceso de productos.

Material que cumple las disposiciones establecidas para los productos en contacto con
los alimentos de al menos un estado miembro de la Unién Europea.

Estandar del Underwriters Laboratories que clasifica las propiedades ignifugas de los
materiales termoplasticos.

UL94 VO (5 muestras, duraciéon media de ignicion < 10 segundos)

UL94 V1 (5 muestras, duraciéon media de ignicion < 30 segundos)

UL94 V2 (similar a V1 pero pueden caer particulas de combustién)

UL94 HB (el material de ensayo que no cumple V1 puede probarse disponiendo las
muestras horizontalmente en lugar de verticalmente)

Placas de transferencia, instaladas en los extremos de las bandas del tipo "Raised Rib".
Sus unetas se extienden entre las costillas de la banda para suavizar la transferencia de
los productos.

Ministerio de Agricultura de los Estados Unidos. Agencia federal estadounidense que
regula los equipos empleados en las plantas procesadoras de carnes, aves y productos
lacteos.

Estas varillas enlazan los moédulos de la banda para permitir su correcta articulacion y
firme conexion. Normalmente se fabrican en de PP, POM o PE.

ST, SR
F'n

TU

UE

UL 94 VO
UL 94 V1
UL 94 V2
UL 94 HB

USDA

El "apdstrofe" colocado después de los simbolos (F') indica que estas fuerzas no son valores absolutos sino
fuerzas especificas (N por metro de ancho de banda).






Alemania

Habasit Rossi GmbH,
Eppertshausen

Tel: +49 6071 969 0
www.habasitrossi.de

Austria

Habasit GmbH, Wien
Tel: +43 1 690 66
www.habasit.at

Bélgica

Habasit Belgium N.V., Zaventem
Tel: +32 2 725 04 30
www.habasit.be

Canada

Habasit Canada Ltd., Oakville
Tel: +1 905 827 4131
www.habasit.ca

China

Habasit East Asia Ltd., Hong Kong
Tel: +852 2145 01 50
www.habasit.com.hk

Habasit (Shanghai) Co., Ltd.
Shanghai

Tel: +8621 3417 1228

Tel: +8621 3417 1218
www.habasit.com.hk

Espana

Habasit Hispanica S.A.,
Barbera del Valles

Tel: +34 93 71919 12
www.habasit.com

Estados Unidos

Habasit Belting Inc., Suwanee,
Georgia, Tel: +1 800 458 6431
www.habasitusa.com

Estados Unidos

(Seamless belts only)

Habasit ABT Inc., Middletown,
Connecticut, Tel: +1 860 632 2211
www.habasitabt.com

Francia

Habasit France S.A.S., Mulhouse
Tel: +33 389 33 89 03
www.habasit.fr

Hungria

Habasit Hungéria Kft., Esztergom
Tel: +36 33 510 610
www.habasit.hu

India

Habasit-lakoka Pvt. Ltd., Coimbatore
Tel: +91 422 262 78 79
www.habasitiakoka.com

Italia

Habasit Italiana SpA

Customer Care:

Tel: 199 199 333

For int. calls: +39 0438 911444
www.habasit.it

Japon

Habasit Nippon Co. Ltd., Yokohama
Tel: +81 45 476 03 71
www.habasit.co.jp

Letonia

Habasit Baltic SIA, Daugavpils
Tel: +371 54 074 88
www.habasit.lv

Norwega

Habasit Norge A/S, Oslo
Tel: +47 22 90 92 80
www.habasit.no

Paises Bajos

Habasit Netherlands BV, Nijkerk
Tel: +31 33 24 72 030
www.habasit.nl

Polen

Habasit Polska Sp. zo.0., Katowice
Tel: +48 328 511 000
www.habasit.com

Reino Unido e Irlanda
Habasit (UK) Ltd., Silsden
Tel: +44 870 835 9555
www.habasit.co.uk

Republica Chequia

Habasit Bohemia spol. s.r.o., Brno
Tel: +4205 41 421 651
www.habasit.cz

Rumania

Habasit Import/Export Romania SRL,
Bucuresti, Tel: +40 21 323 95 65
www.habasit.ro

Rusia

Habasit Moscu

Tel: +7 09 59 561 508
www.habasit.ru

Singapur

Habasit Far East Pte. Ltd.,Singapore
Tel: +65 6862 55 66
www.habasit.com.sg

Suecia

Habasit AB, Hindas
Tel: +46 301 226 00
www.habasit.se

Responsabilidad civil por productos defectuosos, consideraciones sobre la aplicacion
Si la seleccion y aplicacion correcta de los productos Habasit no estad recomendada por un
especialista de ventas autorizado por Habasit, la seleccion y aplicacién de esos productos
Habasit, incluido todo lo relativo a la seguridad del producto, seré responsabilidad del cliente.
Aunque todas las indicaciones / informaciones son recomendaciones dignas de confianza,

no se hace en las mismas ningun tipo de afirmacion, fianza o garantia en cuanto a la precision
o idoneidad de los productos para aplicaciones particulares. Los datos aqui proporcionados
estan basados en trabajos de laboratorio con equipamiento de ensayos a pequena escala,

de funcionamiento bajo condiciones estandar y no igualan necesariamente el rendimiento

de los productos en uso industrial. Nuevos conocimientos y experiencia pueden conducir

a modificaciones y cambios en un plazo corto y sin previo aviso.
COMO LAS CONDICIONES DE USO ESCAPAN AL CONTROL DE HABASIT Y DE SUS
COMPANIAS AFILIADAS, NO PODEMOS ASUMIR NINGUNA RESPONSABILIDAD CIVIL
ACERCA DE LA IDONEIDAD Y CAPACIDAD PARA PROCESOS INDUSTRIALES DE LOS
PRODUCTOS ARRIBA MENCIONADOS. ELLO ES ASIMISMO APLICABLE A LOS
RESULTADOS / VOLUMEN DE PRODUCCION / MERCANCIAS DE ELABORACION DE
PROCESOS ASi COMO A LOS POSIBLES DEFECTOS, DANOS, DANOS INDIRECTOS

Y CONSECUENCIAS ULTERIORES.

Suiza

Habasit Schweiz, Reinach
Tel: +41 61 7151575
www.habasit.ch

Taiwan

Habasit Rossi (Taiwan) Ltd.
Taipei Hsien

Tel: +886 2 2267 0538
www.habasit.com.tw

Ucrania

Habasit Ukraina, Vinnica
Tel: +38 0432 53 17 35
or +38 0432 53 67 38
www.habasit.ua

Nuestro partner

Rossi Motoriduttori es uno de
los mayores grupos industriales
a nivel europeo en la produccion
y comercializacion de reductores,
motorreductores, motores
eléctricos normales y con freno
y variadores electrénicos de
velocidad.

ROSSIMOTORIDUTTORI

SpA. MODENA -1
Via Emilia Ovest 915/A
41100 Modena - ltalia
Tel: +39 59 33 02 88
Fax: +39 59 82 77 74
WWW.rossi-group.com
info@rossi-group.com

Habasit AG

Romerstrasse 1

CH-4153 Reinach, Switzerland
Phone +41 61 715 15 15

Fax +41 61 715 15 55

E-mail info@habasit.com
www.habasit.com
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